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1.Skrzydto kraty wroét

1.1.Stan zachowania

Skrzydto kraty wrét oddzielajagcych podszybie szybu Carnall od Gtéwnej Kluczowej
Sztolni Dziedzicznej z konica XIX wieku. Skrzydto w formie kraty stalowej zostato
odnalezione w mokrym mule sztolni dziedzicznej. Wszystkie powierzchnie kraty sg
pokryte produktami korozji o zrdznicowanej grubosci. Krata jest wykonana z
ksztattownikdéw stalowych potgczonych w technologii nitowania. Wiele fragmentéw
kraty jest odksztatconych, niektdre potgczenia nitowane sg otwarte na skutek
dziatania korozji oraz wieloletniej eksploatacji w trudnych warunkach.

WYMIARY:

wys. 1120 (mm)
szer.1500 (mm)
gr..45mm

Pow. elementéw- okoto 1,6 m?

. Na powierzchniach kraty wroét nie zachowaty sie powtoki malarskie.



1.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Usuniecie nawarstwien korozyjnych
2.Stabilizacja produktoéw korozji w potgczeniach nieroztgcznych

3.Natozenie powtok zabezpieczajgcych

1.3.METODYKA POSTEPOWANIA

1.3.1PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed przystgpieniem do prac nalezy wykona¢ dokumentacje fotograficzng stanu
zachowania obiektu. Grube nawarstwione produkty korozji mozna usung¢ za pomocg

delikatnego miotkowania, ostrych szpachli i diut.

1.3.2 Oczyszczanie metodg strumieniowo-scierng

Do usuwania starych zabezpieczeh antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-scierng. Pozwoli ona na odpowiednie
przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. W wyniku zastosowania tej
metody uzyska¢ mozna wysoki stopien czystosci Sa 22 oraz optymalng
chropowatosc¢, co zwieksza przyczepnos$¢ srodkéw zabezpieczajgcych. Jako materiat
Scierny zaleca sie uzycie scierniw specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci
wolnej krzemionki i pytdw, z uwagi na bezpieczehstwo wykonujgcego prace, oraz o

duzej ostrosci ziaren, co wptywa na duzg wydajnos¢ procesu oczyszczania

Podczas prac, nalezy zachowac obowigzujgce przepisy BHP.
Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢é przy usuwaniu produktow korozji metodg

strumieniowo-scierng stykow fgczonych elementéw, tu wymagana jest wyjagtkowa



doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia
produktéw korozji na nieroztgcznych stykach elementow nalezy zastosowac

stabilizacje za pomoca roztworu taniny

1.3.3 Zabezpieczanie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Z uwagi na wyjgtkowo trudne warunki( duza wilgotnos¢ oraz
zapylenie) pod ziemig, w jakich bedzie eksponowany obiekt nalezy zastosowac

najlepsze z mozliwych zabezpieczenie antykorozyjne.

1.Zabezpieczenie antykorozyjne z powloka metalizacyjna w systemie Duplex

Zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym, spetniajagcym najlepiej swag funkcje w
trudnych warunkach petnych zanieczyszczenh i zwiekszonej wilgotnosci, bedzie
zastosowanie ochrony katodowej w postaci powtoki metalizacyjnej - cynkowe,;.
Zalecana jest metoda natryskowa (plazmowa lub tukowa) W tym przypadku
zastosowana grubos¢ powtoki zagwarantuje wieloletnig ochrone (dla cynkowych
powtok natryskiwanych o grubosci 120 mikronéw okoto 10 lat, a o grubosci 250
mikronéw do 25 lat, zastosowanie powtok w systemie Duplex zwielokrotnia
trwatosC zabezpieczenia). Na warstwe nawierzchniowg proponuje sie
zastosowac specjalnie dobrany zestaw z farbg epoxydowg jako grunt oraz
najwyzszej jakosci farbe poliuretanowg jako nawierzchniowg. Inne sposoby
zabezpieczenia antykorozyjnego nie dajg gwarancji diuzszej trwatosci w ciezkich

warunkach pod ziemig.

2.Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim opartym na

wysokocynkowym podktadzie o zawartosci cynku metalicznego powyzej 80 % i

farbie nawierzchniowej poliuretanowej jest tansze od systemu Duplex o okoto
30%, a daje zabezpieczenie na krétki okres czasu. W zwigzku z powyzszym

wymaga okresowych poprawek oraz powtarzania catego procesu konserwaciji

3. Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim z podktadem

pigmentowanym fosforanem cynku




Dwuskfadnikowa farba poliuretanowa oraz dwusktadnikowa farba podktadowa
na pewien okres czasu zapewni zabezpieczenie antykorozyjne , ktore bedzie

wymagato statego nadzoru stanu pow. zewnetrznych obiektu.

Dla ekspozycji w warunkach kopalni jedynym dobrym zabezpieczeniem

jest wariant 1

Muzeum pragnie zachowac kolorystyke i fakture elementéw metalowych
odtwarzajgcg realistycznie powierzchnie metalu z zachowanymi nawarstwieniami
produktow korozji. W tym celu nalezy jako warstwe nawierzchniowg zastosowac
farbe typu Cor -Ten. Po uzgodnieniu z przedstawicielem Muzeum mozna rowniez
odtworzy¢ grube nawarstwienia korozyjne za pomocg odpowiednio

uformowanych fragmentéw powierzchni za pomocg szpachlowki.

Nalezy zachowac¢ wszystkie odksztatcenia elementéw kraty wrot!




1.4.FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA KRATY WROT PRZED
ZABIEGAMI KONSERWACJI
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2.Tréjnik rurociggu podsadzkowego

2.1.Stan zachowania

Trojnik rurociggu podsadzkowego zostat odnaleziony w mokrym mule sztolni
dziedzicznej. Wszystkie powierzchnie trojnika sg pokryte produktami korozji oraz
osadami mutu o zroznicowanej grubosci. Tréjnik jest wykonany w technologii odlewu
w zeliwie. Na koncach rur tréjnika znajdujg sie kotnierze z otworami pod Sruby
taczace.

WYMIARY:

dt.690 (mm)

Kotnierze g 330mm

Rury .180mm

Pow. elementéw- okoto 0.85 m?

. Na powierzchniach tréjnika nie zachowaty sie powtoki malarskie.

2.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Usuniecie nawarstwien korozyjnych
2.Stabilizacja produktow korozji w miejscach trudno dostepnych

3.Natozenie powtok zabezpieczajgcych
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2.3.METODYKA POSTEPOWANIA

2.3.1PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed przystgpieniem do prac nalezy wykona¢ dokumentacje fotograficzng stanu
zachowania obiektu. Grube nawarstwione produkty korozji mozna usung¢ za pomocg

delikatnego mtotkowania, ostrych szpachli i dtut.

2.3.2 Oczyszczanie metodg strumieniowo-scierng

Do usuwania starych zabezpieczeh antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-Scierng. Pozwoli ona na odpowiednie
przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. Uzyska¢ mozna wysoki stopien
czystosci Sa 272 oraz optymalng chropowato$¢, co zwieksza przyczepnos¢ srodkow
zabezpieczajgcych. Jako materiat Scierny zaleca sie uzycie scierniw
specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytéw, z uwagi
na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na

duzg wydajnos$¢ procesu oczyszczania.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ przy usuwaniu produktdow korozji metodg
strumieniowo-scierng w miejscach trudnodostepnych, tu wymagana jest wyjgtkowa
doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia

produktow korozji nalezy zastosowac stabilizacje za pomocg roztworu taniny

2.3.3 Zabezpieczanie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne moze zostaC zrealizowane w kilku wariantach. Z
uwagi na wyjatkowo trudne warunki( duza wilgotno$¢ oraz zapylenie) pod ziemig, w
jakich bedzie eksponowany obiekt nalezy zastosowaC najlepsze z mozliwych

zabezpieczenie antykorozyjne.
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1.Zabezpieczenie antykorozyjne z powioka metalizacyjna w systemie Duplex

Zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym, spetniajgcym najlepiej swg funkcje w
trudnych warunkach petnych zanieczyszczen i zwiekszonej wilgotnosci, bedzie
zastosowanie ochrony katodowej w postaci powtoki metalizacyjnej - cynkowej.
Zalecana jest metoda natryskowa (plazmowa lub tukowa) W tym przypadku
zastosowana grubos$¢ powitoki zagwarantuje wieloletnig ochrone (dla cynkowych
powtok natryskiwanych o grubosci 120 mikronéw okoto 10 lat, a o grubosci 250
mikrondw do 25 lat, zastosowanie powlok w systemie Duplex zwielokrotnia
trwatoS¢ zabezpieczenia). Na warstwe nawierzchniowg proponuje sie
zastosowac specjalnie dobrany zestaw z farbg epoxydowg jako grunt oraz
najwyzszej jakosci farbe poliuretanowg jako nawierzchniowg. Inne sposoby
zabezpieczenia antykorozyjnego nie dajg gwarancji diuzszej trwatosci w ciezkich

warunkach pod ziemig.

2.Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim opartym na

wysokocynkowym podktadzie o zawartosci cynku metalicznego powyzej 80 % i

farbie nawierzchniowej poliuretanowej jest tansze od systemu Duplex o okoto
30%, a daje zabezpieczenie na krétki okres czasu. W zwigzku z powyzszym

wymaga okresowych poprawek oraz powtarzania catego procesu konserwacji

3. Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim z podktadem

pigmentowanym fosforanem cynku

Dwusktadnikowa farba poliuretanowa oraz dwusktadnikowa farba podktadowa
na pewien okres czasu zapewni zabezpieczenie antykorozyjne , ktore bedzie

wymagato statego nadzoru stanu pow. zewnetrznych obiektu.

Dla ekspozycji w warunkach kopalni jedynym dobrym zabezpieczeniem

jest wariant 1

Muzeum pragnie zachowac¢ kolorystyke i fakture elementdéw metalowych

odtwarzajgcg realistycznie powierzchnie metalu z zachowanymi nawarstwieniami
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produktéw korozji. W tym celu nalezy jako warstwe nawierzchniowg zastosowac
farbe typu Cor -Ten bardzo dobrze odtwarzajgcg powierzchnie pokryte
produktami korozji. Po uzgodnieniu z przedstawicielem Muzeum mozna réwniez
odtworzy¢é grube nawarstwienia korozyjne za pomocg odpowiednio

uformowanych fragmentéw powierzchni za pomocg szpachlowki.

2.4.FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA TROJNIKA RUROCIAGU
PODSADZKOWEGO PRZED ZABIEGAMI KONSERWACJI

Fot.1
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3.Mocowanie rurociggu szybowego

3.1.Stan zachowania

Mocowanie rurociggu szybowego na dzwigarze zbrojenia szybowego szybu Carnallz
poczatku XX wieku. Mocowanie zostato odnalezione podczas prowadzonych prac
udrazniania sztolni dziedzicznej. Wszystkie powierzchnie mocowania wykazujg
znaczne zniszczenia korozyjne. Mocowanie jest wykonane w technologii odlewu i jest
pofaczone z a pomoca $rub do $rodnika dwuteownika zachowanego fragmentu
dzwigara zbrojenia szybowego.

WYMIARY:

wys. 250 (mm)
szer.150 (mm)

dt..1200mm

Pow. elementéw- okoto 1,1m?

. Na powierzchniach mocowania nie zachowaty sie powtoki malarskie.
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3.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Usuniecie nawarstwien korozyjnych
2.Stabilizacja produktow korozji w potgczeniach nieroztgcznych

3.Natozenie powtok zabezpieczajgcych

3.3.METODYKA POSTEPOWANIA

3.3.1PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed przystgpieniem do prac nalezy wykona¢ dokumentacje fotograficzng stanu
zachowania obiektu. Grube nawarstwione produkty korozji mozna usung¢ za pomocg
delikatnego mtotkowania, ostrych szpachli i diut. Otwarcie potgczen gwintowych
nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu metod termicznych. Zalecane jes wstepne

usuniecie produktow korozji w miejscach podgrzewania potgczen.

3.3.2 Oczyszczanie metoda strumieniowo-s$cierng

Do usuwania starych zabezpieczen antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-Scierng. Pozwoli ona na odpowiednie
przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. W wyniku zastosowania tej
metody uzyskaé mozna wysoki stopien czystosci Sa 2% oraz optymalng
chropowatos¢, co zwieksza przyczepno$¢ srodkow zabezpieczajgcych. Jako materiat
Scierny zaleca sie uzycie $cierniw specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci
wolnej krzemionki i pytdw, z uwagi na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o

duzej ostrosci ziaren, co wptywa na duzg wydajnos¢ procesu oczyszczania

Podczas prac, nalezy zachowaé obowigzujgce przepisy BHP.
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Szczegbdlng uwage nalezy zwréci¢ przy usuwaniu produktdéw korozji metodg
strumieniowo-$cierng stykéw tgczonych elementow, tu wymagana jest wyjgtkowa
doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia
produktow korozji na nieroztgcznych stykach elementéw nalezy zastosowac

stabilizacje za pomocg roztworu taniny

3.3.3 Zabezpieczanie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Z uwagi na wyjgtkowo trudne warunki( duza wilgotnos¢ oraz
zapylenie) pod ziemig, w jakich bedzie eksponowany obiekt nalezy zastosowac

najlepsze z mozliwych zabezpieczenie antykorozyjne.

1.Zabezpieczenie antykorozyjne z powiokg metalizacyjna w systemie Duplex

Zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym, spetniajgcym najlepiej swg funkcje w
trudnych warunkach petnych zanieczyszczenh i zwiekszonej wilgotnosci, bedzie
zastosowanie ochrony katodowej w postaci powtoki metalizacyjnej - cynkowej.
Zalecana jest metoda natryskowa (plazmowa lub tukowa) W tym przypadku
zastosowana grubos$¢ powitoki zagwarantuje wieloletnig ochrone (dla cynkowych
powtok natryskiwanych o grubosci 120 mikronéw okoto 10 lat, a o grubosci 250
mikrondw do 25 lat, zastosowanie powilok w systemie Duplex zwielokrotnia
trwatos¢ zabezpieczenia). Na warstwe nawierzchniowg proponuje sie
zastosowac specjalnie dobrany zestaw z farbg epoxydowg jako grunt oraz
najwyzszej jakosci farbe poliuretanowg jako nawierzchniowg. Inne sposoby
zabezpieczenia antykorozyjnego nie dajg gwarancji diuzszej trwatosci w ciezkich

warunkach pod ziemia.

2.Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim opartym na

wysokocynkowym podktadzie o zawartosci cynku metalicznego powyzej 80 % i

farbie nawierzchniowej poliuretanowej jest tansze od systemu Duplex o okoto
30%, a daje zabezpieczenie na krétki okres czasu. W zwigzku z powyzszym

wymaga okresowych poprawek oraz powtarzania catego procesu konserwaciji
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3. Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim z podktadem

pigmentowanym fosforanem cynku

Dwusktadnikowa farba poliuretanowa oraz dwusktadnikowa farba podktadowa
na pewien okres czasu zapewni zabezpieczenie antykorozyjne , ktére bedzie

wymagato statego nadzoru stanu pow. zewnetrznych obiektu.

Dla ekspozycji w warunkach kopalni jedynym dobrym zabezpieczeniem

jest wariant 1

Muzeum pragnie zachowac kolorystyke i fakture elementow metalowych
odtwarzajgcg realistycznie powierzchnie metalu z zachowanymi nawarstwieniami
produktow korozji. W tym celu nalezy jako warstwe nawierzchniowg zastosowac
farbe typu Cor -Ten. Po uzgodnieniu z przedstawicielem Muzeum mozna rowniez
odtworzy¢é grube nawarstwienia korozyjne za pomocg odpowiednio

uformowanych fragmentow powierzchni za pomocg szpachlowki.
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3.4.FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA MOCOWANIA RUROCIAGU
PRZED ZABIEGAMI KONSERWACJI

Fot.1

Fot.3
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Fot.5
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4.Grabie gérnicze

4.1.Stan zachowania

Grabie gdrnicze zostaty odnalezione podczas prac udrazniania sztolni dziedzicznej .
Obiekty znajdowaty sie w mokrym mule. Wszystkie powierzchnie grabi sg pokryte
produktami korozji o zrdoznicowanej grubosci. Grabie sg wykonane ze stali. Zeby
wykonane z blachy stalowej sg zakute w stalowej poprzeczce. Odnaleziono trzy
egzemplarze grabi o czterech zebach oraz jeden egzemplarz o pieciu zebach. Tuleje
trzonka sg uszkodzone, jedynie w grabiach piecio zebnych tuleja zachowata sie.
WYMIARY:

wys. 220 (mm)
szer.400 {500}(mm)

gr..200mm

Pow. elementow- okoto 0,9 m?

. Na powierzchniach grabi nie zachowaty sie powtoki malarskie.
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4.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Usuniecie nawarstwien korozyjnych
2.Stabilizacja produktow korozji w potgczeniach nieroztgcznych

3.Natozenie powtok zabezpieczajgcych

4.3.METODYKA POSTEPOWANIA

4.3.1PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed przystgpieniem do prac nalezy wykona¢ dokumentacje fotograficzng stanu
zachowania obiektow. Grube nawarstwione produkty korozji mozna usungc¢ za

pomocg delikatnego mtotkowania, ostrych szpachli i diut.

4.3.2 Oczyszczanie metoda strumieniowo-scierng

Do usuwania starych zabezpieczeh antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-scierng. Pozwoli ona na odpowiednie
przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. W wyniku zastosowania tej
metody uzyska¢ mozna wysoki stopien czystosci Sa 22 oraz optymalng
chropowatosc¢, co zwieksza przyczepnos¢ srodkéw zabezpieczajgcych. Jako materiat
Scierny zaleca sie uzycie scierniw specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci
wolnej krzemionki i pytdw, z uwagi na bezpieczehstwo wykonujgcego prace, oraz o

duzej ostrosci ziaren, co wptywa na duzg wydajnos¢ procesu oczyszczania

Podczas prac, nalezy zachowac obowigzujgce przepisy BHP.
Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢é przy usuwaniu produktow korozji metodg

strumieniowo-scierng stykow fgczonych elementéw, tu wymagana jest wyjagtkowa
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doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia
produktéw korozji na nieroztgcznych stykach elementow nalezy zastosowac

stabilizacje za pomoca roztworu taniny

4.3.3 Zabezpieczanie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Z uwagi na wyjgtkowo trudne warunki( duza wilgotno$¢ oraz
zapylenie) pod ziemig, w jakich bedzie eksponowany obiekt nalezy zastosowac

najlepsze z mozliwych zabezpieczenie antykorozyjne.

1.Zabezpieczenie antykorozyjne z powloka metalizacyjna w systemie Duplex

Zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym, spetniajgcym najlepiej swg funkcje w
trudnych warunkach petnych zanieczyszczenh i zwiekszonej wilgotnosci, bedzie
zastosowanie ochrony katodowej w postaci powtoki metalizacyjnej - cynkowe,;.
Zalecana jest metoda natryskowa (plazmowa lub tukowa) W tym przypadku
zastosowana grubos¢ powtoki zagwarantuje wieloletnig ochrone (dla cynkowych
powtok natryskiwanych o grubosci 120 mikronéw okoto 10 lat, a o grubosci 250
mikronéw do 25 lat, zastosowanie powtok w systemie Duplex zwielokrotnia
trwatosC zabezpieczenia). Na warstwe nawierzchniowg proponuje sie
zastosowac specjalnie dobrany zestaw z farbg epoxydowg jako grunt oraz
najwyzszej jakosci farbe poliuretanowg jako nawierzchniowg. Inne sposoby
zabezpieczenia antykorozyjnego nie dajg gwarancji dtuzszej trwatosci w ciezkich

warunkach pod ziemig.

2.Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim opartym na

wysokocynkowym podktadzie o zawartosci cynku metalicznego powyzej 80 % i

farbie nawierzchniowej poliuretanowej jest tansze od systemu Duplex o okoto
30%, a daje zabezpieczenie na krotki okres czasu. W zwigzku z powyzszym

wymaga okresowych poprawek oraz powtarzania catego procesu konserwaciji

3. Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim z podktadem

pigmentowanym fosforanem cynku
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Dwuskfadnikowa farba poliuretanowa oraz dwusktadnikowa farba podktadowa
na pewien okres czasu zapewni zabezpieczenie antykorozyjne , ktore bedzie

wymagato statego nadzoru stanu pow. zewnetrznych obiektu.

Dla ekspozycji w warunkach kopalni jedynym dobrym zabezpieczeniem

jest wariant 1

Muzeum pragnie zachowac kolorystyke i fakture elementéw metalowych
odtwarzajgcg realistycznie powierzchnie metalu z zachowanymi nawarstwieniami
produktow korozji. W tym celu nalezy jako warstwe nawierzchniowg zastosowac
farbe typu Cor -Ten. Po uzgodnieniu z przedstawicielem Muzeum mozna rowniez
odtworzy¢ grube nawarstwienia korozyjne za pomocg odpowiednio

uformowanych fragmentéw powierzchni za pomocg szpachlowki.

Nalezy zachowac¢ wszystkie odksztatcenia elementéw kraty wroét!
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4.4 FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA GRABI PRZED ZABIEGAMI
KONSERWACJI

Fot.1
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