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1. Wézek materiatowy

1.1.Stan zachowania

Wozek materiatowy zostat odnaleziony po wielu dziesigtkach lat przebywania w
mokrym mule sztolni dziedzicznej. Mimo swej wytrzymatej konstrukcji- wozki jako
podstawowy $rodek transportu urobku posiadajg zwartg i stosunkowo odporng
mechanicznie budowe- elementy stalowe zostaty w znacznym stopniu nadwerezone a
miejscami zniszczone przez dziatanie korozji. Wodzek pochodzi z XIX w. Byl
przygotowany do obstugi torowiska o rozstawie 550mm Posiada skrzynie o dnie
potokragtym. Skrzynia urobkowa posiada w gdrnej krawedzi wzmocnienie w postaci
opaski z ptaskownika stalowego. Jedna czotowych burt skrzyni urobkowej jest
osadzona na dwdch zawiasach zamocowanych do opasajgcego ptaskownika i powala
na fatwy roztadunek. Burta ta posiada u dotu zasuwe do ryglowania. Skrzynia jest
osadzona na ramie ziozonej z dwdch ksztattownikdw zblizonych ksztattem do
ceownika. Do ksztattownikdw zamocowano poprzecznie dwie rury, w ktdrych sg
tozyskowane prawdopodobnie $lizgowo osie dwdch zestawdw kotowych. Kota
posiadajg zniszczone bieznie, co widac na zatgczonych fotografiach. Brak zderzakow i
sprzegéw.

Elementy sktadowe woézka materiatlowego

1. Skrzynia urobkowa wykonana z blachy stalowej
2. Podwozie

3. Dwa zestawy kotowe

WYMIARY: 1280x750x630 (mm)
Kota $r.300mm

Pow. elementéw- okoto 7,5 m?



Wobzek jest w ztym stanie zachowania. Wieloletnie przebywanie w warunkach
panujacych pod ziemig w mokrym mule spowodowato zniszczenia korozyjne w
stopniu bardzo zréznicowanym. Widoczne sg slady intensywnej eksploatacji w
okresie uzytkowania. Wytarte bieznie kot, uszkodzona zasuwa ryglujgca. Na
wszystkich powierzchniach wézka wida¢ nawarstwienia produktéw Kkorozji o
zroznicowanej grubosci Nawarstwienia produktéw korozji sg w wielu fragmentach
bardzo grube z licznymi rozwarstwieniami i odwarstwieniami od rdzenia stalowego.

Na powierzchniach wdzka nie zachowaty sie pierwotne ani wtorne powtoki malarskie.

1.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1. Usuniecie nawarstwien korozyjnych metodg strumieniowo-scierng

2. Demontaz wszystkich elementow wozu potgczonych za pomoca
potgczen roztgcznych

3. Usuniecie produktow korozji na stykach przylegajgcych elementow
przed demontazem

4. Stabilizacja produktow korozji w potgczeniach nieroztgcznych

5. Naprawa lub rekonstrukcja elementow zniszczonych korozyjnie i
mechanicznie

6. Natozenie powtok zabezpieczajgcych

7. Montaz wszystkich elementow



1.3.METODYKA POSTEPOWANIA

1.3.1PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed rozpoczeciem prac konserwatorskich konieczne jest usuniecie
zawartosci skrzyni urobkowej. Grube nawarstwione produkty korozji mozna

usungc¢ za pomocg delikatnego mtotkowania, ostrych szpachli i dtut.

1.3.2 Naprawa elementow konstrukcyjnych

Po usunieciu produktow korozji nalezy dokona¢ kontroli stanu zachowania
wszystkich zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni elementéw wozu dla
zlokalizowania wszystkich uszkodzen korozyjnych w postaci perforacji i ostabienia
wiasnosci wytrzymatosciowych. Decyzja dotyczgca sposobu usuniecia uszkodzen
musi by¢ konsultowana z uprawnionym przedstawicielem Muzeum i nadzorem
konserwatorskim. Ekspozycja statyczna nie wymaga daleko posunietej rekonstrukciji
dla petnego przywrécenia mobilnosci i wytrzymatosci wézka. Naprawy elementow dla
ekspozycji statycznych mozna wykona¢ zachowawczo za pomocg laminowanych
zywic epoxydowych. Przy demontazu potgczen rozigcznych gwintowych mogg
wystgpi¢ problemy zwigzane ze zniszczeniami korozyjnymi. W takim przypadku
zaleca sie zastosowanie metod termicznych otwierania potgczen. Dopiero w
przypadku niepowodzenia w ww. metodzie dopuszcza sie otwarcie potgczen przez
rozwiercenie i przecinanie. Petna rekonstrukcja dla kazdego z elementow wozdw jest
dopuszczalna jedynie w wypadku pisemnego uzasadnienia takiego dziatania przez

konserwatora i zatwierdzenia przez uprawnionego przedstawiciela Muzeum.

1.3.3 Oczyszczanie metodg strumieniowo-scierng

Do usuwania starych zabezpieczen antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-Scierng. Pozwoli ona na odpowiednie

przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. Uzyska¢é mozna wysoki stopien



czystosci Sa 27 oraz optymalng chropowato$¢, co zwieksza przyczepnos¢ srodkow
zabezpieczajgcych. Jako materiat Scierny zaleca sie uzycie Scierniw
specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytéw, z uwagi
na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na

duzg wydajnos¢ procesu oczyszczania

Podczas prac, ktére bedg prowadzone z poziomu ziemi nalezy zachowac
obowigzujgce przepisy BHP.

Szczegolng uwage nalezy zwrdci€ przy usuwaniu produktéw korozji metodag
strumieniowo-$cierng stykéw tgczonych elementéow, tu wymagana jest wyjgtkowa
doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia
produktow korozji na nieroztgcznych stykach elementéw nalezy zastosowac

stabilizacje za pomocg roztworu taniny

1.3.4 Zabezpieczanie antykorozyjne

Zabezpieczenie anykorozjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Z uwagi na wyjagtkowo trudne warunki pod ziemig w jakich bedzie
eksponowany wozek nalezy zastosowaé najlepsze z mozliwych zabezpieczenie

antykorozyjne.

1.Zabezpieczenie antykorozyjne z powloka metalizacyjng w systemie Duplex

Zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym, spetniajgcym najlepiej swg funkcje w
trudnych warunkach petnych zanieczyszczenh i zwiekszonej wilgotno$ci, bedzie
zastosowanie ochrony katodowej w postaci powtoki metalizacyjnej - cynkowe;.
Zalecana jest metoda natryskowa (plazmowa lub tukowa) W tym przypadku
zastosowana grubos$¢ powtoki zagwarantuje wieloletnig ochrone (dla cynkowych
powtok natryskiwanych o grubosci 120 mikronéw okoto 10 lat, a o grubosci 250
mikronéw do 25 lat, zastosowanie powitok w systemie Duplex zwielokrotnia
trwatoS¢ zabezpieczenia). Na warstwe nawierzchniowg proponuje sie
zastosowac specjalnie dobrany zestaw z farbg epoxydowg jako grunt oraz

najwyzszej jakoéci farbe poliuretanowg jako nawierzchniowg. Inne sposoby



zabezpieczenia antykorozyjnego nie dajg gwarancji diuzszej trwatosci w ciezkich

warunkach pod ziemiag.

2.Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim opartym na

wysokocynkowym podktadzie o zawartosci cynku metalicznego powyzej 80 % i

farbie nawierzchniowej poliuretanowej jest tansze od systemu Duplex o okoto
30%, a daje zabezpieczenie na krotki okres czasu. W zwigzku z powyzszym

wymaga okresowych poprawek oraz powtarzania catego procesu konserwacji

3. Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim z podktadem

pigmentowanym fosforanem cynku

Dwusktadnikowa farba poliuretanowa oraz dwuskfadnikowa farba podktadowa
na pewien okres czasu zapewni zabezpieczenie antykorozyjne, ktére bedzie

wymagato statego nadzoru stanu pow. zewnetrznych obiektu.

Dla ekspozycji w warunkach kopalni jedynym dobrym zabezpieczeniem

jest wariant 1

Wszystkie powierzchnie wspétpracujgce ciernie ( tozyska, prowadniki,) powinny

by¢ pokryte smarem syntetycznym.

Muzeum pragnie zachowac kolorystyke i fakture elementéw metalowych
odtwarzajgcg realistycznie powierzchnie metalu z zachowanymi nawarstwieniami
produktow korozji. W tym celu nalezy jako warstwe nawierzchniowg zastosowac
farbe typu Cor -Ten . Po uzgodnieniu z przedstawicielem Muzeum mozna
rowniez odtworzy¢ grube nawarstwienia korozyjne za pomocg odpowiednio

uformowanych fragmentéw powierzchni za pomocg szpachlowki.



1.4.FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA WOZKA

PRZED ZABIEGAMI KONSERWACJI

Fot.2




Fot.4



Fot.5

Fot.6
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Fot.7

Fot.8
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2. Przepust z ruchomym zamknieciem

2.1.Stan zachowania

Przepust zostat odnaleziony po wielu dziesigtkach lat przebywania w mokrym mule
sztolni dziedzicznej. Wszystkie nieroztgczne potgczenia elementéw przepustu
wykonano w technologii nitowania. Zasuwa przepustu byta uruchamiana za pomocg
przektadni zebatkowej. Obecnie mechanizm zasuwy przepustu jest unieruchomiony.
Prowadnica zasuwy oraz wszystkie elementy przepustu sg pokryte grubg warstwag
produktéw korozji potgczonych z mutem. Blachy prowadnicy zasuwy sg w wielu
miejscach sperforowane. Watek zebatki jest zagiety. Prowadnica zasuwy we
fragmencie naroznym jest przy zakonczeniu watka zebatki odksztatcona-sg widoczne

odksztatcone fragmenty blach oraz brak kilku nitéw
WYMIARY: 1800x660x460 (mm)
Zebatka 550mm

Rura s$r..600mm

Pow. elementdéw- okoto 6 m?

. Na powierzchniach przepustu nie zachowaty powtoki malarskie.
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2.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Usuniecie nawarstwien korozyjnych

2.Demontaz wszystkich elementéw przepustu ( w przypadku braku
mozliwosci wysuniecia zasuwy otwarcie potgczen nitowanych
prowadnicy zasuwy)

3. Usuniecie produktow korozji na stykach przylegajgcych
elementéw przed demontazem

4.Stabilizacja produktow korozji w potgczeniach nieroztgcznych
5.Naprawa lub rekonstrukcja elementow zniszczonych korozyjnie i
mechanicznie

6.Natozenie powtok zabezpieczajgcych

7.Montaz wszystkich elementow

2.3.METODYKA POSTEPOWANIA

2.3.1PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed rozpoczeciem usuwania produktow korozji konieczne jest wysuniecie
zasuwy z prowadnicy. Do rozkrecenia potgczen gwintowych nalezy
zastosowac metody termiczne (podgrzewanie nakretek). Dopiero w przypadku
niepowodzenia w ww. metodzie dopuszcza sie otwarcie potgczen przez

rozwiercenie i przecinanie W przypadku braku mozliwo$ci wysuniecia zasuwy
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z powodu zablokowania przez produkty korozji z mutem nalezy otworzyc
(rozwierci¢) mozliwie najmniejszg liczbe nitbw  prowadnicy.Grube
nawarstwione produkty korozji mozna usungé za pomocg delikatnego

mitotkowania, ostrych szpachli i dtut.

2.3.2 Naprawa elementéw konstrukcyjnych

Po usunieciu produktow korozji nalezy dokonac¢ kontroli stanu zachowania
wszystkich zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni elementow dla zlokalizowania
wszystkich uszkodzen korozyjnych w postaci perforacji i ostabienia wiasnosci
wytrzymatosciowych. Decyzja dotyczgca sposobu usuniecia uszkodzen musi by¢
konsultowana z uprawnionym przedstawicielem Muzeum i nadzorem
konserwatorskim. Elementy odksztatcone utrudniajgce ruch zasuwy nalezy
wyprostowac. Przy odtwarzaniu potgczen nalezy zastosowac technologie tgczenia
zastosowane pierwotnie. Po zakonczeniu prac konserwacji zasuwa przepustu

powinna by¢ uruchamiana przez obrét kota zebatego.

2.3.3 Oczyszczanie metoda strumieniowo-$cierng

Do usuwania starych zabezpieczen antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-scierng. Pozwoli ona na odpowiednie
przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. Uzyska¢ mozna wysoki stopien
czystosci Sa 272 oraz optymalng chropowato$¢, co zwieksza przyczepnos$¢ srodkow
zabezpieczajgcych. Jako materiat $cierny zaleca sie uzycie $cierniw
specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytéw, z uwagi
na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na

duzg wydajnos¢ procesu oczyszczania

Podczas prac, ktére bedg prowadzone z poziomu ziemi nalezy zachowac

obowigzujgce przepisy BHP.
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Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ przy usuwaniu produktdow korozji metodg
strumieniowo-$cierng stykéw tgczonych elementéw, tu wymagana jest wyjgtkowa
doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia
produktow korozji na nieroztgcznych stykach elementow nalezy zastosowac

stabilizacje za pomocg roztworu taniny

2.3.4 Zabezpieczanie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Z uwagi na wyjagtkowo trudne warunki( duza wilgotnos¢ oraz
zapylenie) pod ziemig, w jakich bedzie eksponowany przepust nalezy

zastosowac najlepsze z mozliwych zabezpieczenie antykorozyjne.

1.Zabezpieczenie antykorozyjne z powtokga metalizacyjng w systemie Duplex

Zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym, spetniajgcym najlepiej swag funkcje w
trudnych warunkach petnych zanieczyszczen i zwiekszonej wilgotnosci, bedzie
zastosowanie ochrony katodowej w postaci powtoki metalizacyjnej - cynkowe;.
Zalecana jest metoda natryskowa (plazmowa lub tukowa) W tym przypadku
zastosowana grubos$¢ powtoki zagwarantuje wieloletnig ochrone (dla cynkowych
powtok natryskiwanych o grubosci 120 mikronéw okoto 10 lat, a o grubosci 250
mikrondw do 25 lat, zastosowanie powilok w systemie Duplex zwielokrotnia
trwatosC zabezpieczenia). Na warstwe nawierzchniowg proponuje sie
zastosowac specjalnie dobrany zestaw z farbg epoxydowg jako grunt oraz
najwyzszej jakosci farbe poliuretanowg jako nawierzchniowg. Inne sposoby
zabezpieczenia antykorozyjnego nie dajg gwarancji diuzszej trwatosci w ciezkich

warunkach pod ziemig.

2.Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim opartym na

wysokocynkowym podktadzie o zawartosci cynku metalicznego powyzej 80 % i

farbie nawierzchniowej poliuretanowej jest tansze od systemu Duplex o okoto
30%, a daje zabezpieczenie na krétki okres czasu. W zwigzku z powyzszym

wymaga okresowych poprawek oraz powtarzania catego procesu konserwacji
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3. Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim z podktadem

pigmentowanym fosforanem cynku

Dwusktadnikowa farba poliuretanowa oraz dwusktadnikowa farba podktadowa
na pewien okres czasu zapewni zabezpieczenie antykorozyjne , ktére bedzie

wymagato statego nadzoru stanu pow. zewnetrznych obiektu.

Dla ekspozycji w warunkach kopalni jedynym dobrym zabezpieczeniem

jest wariant 1

Wszystkie powierzchnie wspotpracujgce ciernie ( tozyska, prowadniki,

zazebienia) powinny by¢ pokryte smarem syntetycznym.

Muzeum pragnie zachowac kolorystyke i fakture elementéw metalowych
odtwarzajgcg realistycznie powierzchnie metalu z zachowanymi nawarstwieniami
produktow korozji. W tym celu nalezy jako warstwe nawierzchniowg zastosowac
farbe typu Cor -Ten . Po uzgodnieniu z przedstawicielem Muzeum mozna
rowniez odtworzy¢ grube nawarstwienia korozyjne za pomocg odpowiednio

uformowanych fragmentéw powierzchni za pomocg szpachlowki.
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2.4 FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA PRZEPUSTU

PRZED ZABIEGAMI KONSERWACJI
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3.Fragment koncowy rurociggu wentylacyjnego

3.1.Stan zachowania

Fragment koncowy rury wentylacyjnej zostat odnaleziony mokrym mule sztolni
dziedzicznej. Wszystkie powierzchnie rury sg pokryte produktami korozji o niewielkiej
grubosci. Technologie potgczenia kotnierza z rurg oraz przettoczenia na rurze
pozwalajg ustali¢ okres powstania na pierwszg potowe XX wieku.

WYMIARY: 470 (mm)

kotnierz g 590mm

Rura ¢.410mm

Pow. elementdéw- okoto 1 m?

. Na powierzchniach rury nie zachowaty powtoki malarskie.

3.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Usuniecie nawarstwien korozyjnych
2.Stabilizacja produktéw korozji w potgczeniach nieroztgcznych

3.Natozenie powtok zabezpieczajgcych
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3.3.METODYKA POSTEPOWANIA

3.3.1PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed przystgpieniem do prac nalezy wykona¢ dokumentacje fotograficzng
stanu zachowania obiektu. Grube nawarstwione produkty korozji mozna

usung¢ za pomocg delikatnego mtotkowania, ostrych szpachli i dtut.

3.3.20czyszczanie metoda strumieniowo-scierng

Do usuwania starych zabezpieczeh antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-scierng. Pozwoli ona na odpowiednie
przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. Uzyska¢ mozna wysoki stopien
czystosci Sa 272 oraz optymalng chropowato$¢, co zwieksza przyczepnosé srodkéw
zabezpieczajgcych. Jako materiat Scierny zaleca sie uzycie scierniw
specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytdw, z uwagi
na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na

duzg wydajnos¢ procesu oczyszczania

Podczas prac, ktore bedg prowadzone z poziomu ziemi nalezy zachowaé
obowigzujgce przepisy BHP.

Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ przy usuwaniu produktow korozji metodg
strumieniowo-scierng stykow fgczonych elementéw, tu wymagana jest wyjgtkowa
doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia
produktow korozji na nieroztgcznych stykach elementéw nalezy zastosowac

stabilizacje za pomocg roztworu taniny
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3.3.3 Zabezpieczanie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Z uwagi na wyjatkowo trudne warunki( duza wilgotno$¢ oraz
zapylenie) pod ziemig, w jakich bedzie eksponowany obiekt nalezy zastosowaé

najlepsze z mozliwych zabezpieczenie antykorozyjne.

1.Zabezpieczenie antykorozyjne z powtokg metalizacyjng w systemie Duplex

Zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym, spetniajgcym najlepiej swg funkcje w
trudnych warunkach petnych zanieczyszczen i zwiekszonej wilgotnosci, bedzie
zastosowanie ochrony katodowej w postaci powtoki metalizacyjnej - cynkowe].
Zalecana jest metoda natryskowa (plazmowa lub tukowa) W tym przypadku
zastosowana grubos¢ powtoki zagwarantuje wieloletnig ochrone (dla cynkowych
powtok natryskiwanych o grubosci 120 mikronéw okoto 10 lat, a o grubosci 250
mikronéw do 25 lat, zastosowanie powitok w systemie Duplex zwielokrotnia
trwatosC zabezpieczenia). Na warstwe nawierzchniowg proponuje sie
zastosowac specjalnie dobrany zestaw z farbg epoxydowg jako grunt oraz
najwyzszej jakosci farbe poliuretanowg jako nawierzchniowg. Inne sposoby
zabezpieczenia antykorozyjnego nie dajg gwarancji diuzszej trwatosci w ciezkich

warunkach pod ziemig.

2.Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim opartym na

wysokocynkowym podktadzie o zawartosci cynku metalicznego powyzej 80 % i

farbie nawierzchniowej poliuretanowej jest tansze od systemu Duplex o okoto
30%, a daje zabezpieczenie na krotki okres czasu. W zwigzku z powyzszym

wymaga okresowych poprawek oraz powtarzania catego procesu konserwaciji

3. Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim z podktadem

pigmentowanym fosforanem cynku

Dwusktadnikowa farba poliuretanowa oraz dwusktadnikowa farba podktadowa
na pewien okres czasu zapewni zabezpieczenie antykorozyjne , ktére bedzie

wymagato statego nadzoru stanu pow. zewnetrznych obiektu.
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Dla ekspozycji w warunkach kopalni jedynym dobrym zabezpieczeniem

jest wariant 1

Muzeum pragnie zachowac kolorystyke i fakture elementéw metalowych
odtwarzajgcg realistycznie powierzchnie metalu z zachowanymi nawarstwieniami
produktéw korozji. W tym celu nalezy jako warstwe nawierzchniowg zastosowac
farbe typu Cor -Ten . Po uzgodnieniu z przedstawicielem Muzeum mozna
rowniez odtworzy¢ grube nawarstwienia korozyjne za pomocg odpowiednio

uformowanych fragmentow powierzchni za pomocg szpachlowki.
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3.4.FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA KONCOWEJ RURY
WENTYLACYJNEJ PRZED ZABIEGAMI KONSERWACJI

Fot.3 Fot.4

Fot.5
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4.Kolano rurociggu podsadzkowego

4.1.Stan zachowania

Kolano rurociggu podsadzkowego zostato odnalezione w mokrym mule sztolni
dziedzicznej. Wszystkie powierzchnie kolana sg pokryte produktami korozji oraz
osadami mutu o zréznicowanej grubosci. Kolano jest wykonane w technologii odlewu
w zeliwie. Na obu koncach kolana znajdujg sie kotnierze.

WYMIARY:

dt.690 (mm)

kotnierz g 330mm

Rura ¢.180mm

Pow. elementdéw- okoto 0.5 m?

. Na powierzchniach rury nie zachowaty sie powtoki malarskie.

4.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH
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1.Usuniecie nawarstwien korozyjnych
2.Stabilizacja produktow korozji w potgczeniach nieroztgcznych

3.Natozenie powtok zabezpieczajgcych

4.3.METODYKA POSTEPOWANIA

4.3.1PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed przystgpieniem do prac nalezy wykona¢ dokumentacje fotograficzng
stanu zachowania obiektu. Grube nawarstwione produkty korozji mozna

usungc¢ za pomocg delikatnego mtotkowania, ostrych szpachli i dtut.

4.3.2 Oczyszczanie metoda strumieniowo-scierng

Do usuwania starych zabezpieczeh antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-Scierng. Pozwoli ona na odpowiednie
przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. Uzyska¢ mozna wysoki stopien
czystosci Sa 22 oraz optymalng chropowato$¢, co zwieksza przyczepnosé¢ srodkow
zabezpieczajgcych. Jako materiat Scierny zaleca sie uzycie $cierniw
specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytéw, z uwagi
na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na

duzg wydajnosc¢ procesu oczyszczania

Podczas prac, ktore bedg prowadzone 2z poziomu ziemi nalezy zachowaé

obowigzujgce przepisy BHP.
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Szczegbdlng uwage nalezy zwréci¢ przy usuwaniu produktdéw korozji metodg
strumieniowo-scierng stykow fgczonych elementéw, tu wymagana jest wyjagtkowa
doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia
produktow korozji na nieroztgcznych stykach elementéw nalezy zastosowac

stabilizacje za pomocg roztworu taniny

4.3.3 Zabezpieczanie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Z uwagi na wyjgtkowo trudne warunki( duza wilgotnos¢ oraz
zapylenie) pod ziemig, w jakich bedzie eksponowany obiekt nalezy zastosowac

najlepsze z mozliwych zabezpieczenie antykorozyjne.

1.Zabezpieczenie antykorozyjne z powloka metalizacyjng w systemie Duplex

Zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym, spetniajgcym najlepiej swg funkcje w
trudnych warunkach petnych zanieczyszczenh i zwiekszonej wilgotnosci, bedzie
zastosowanie ochrony katodowej w postaci powtoki metalizacyjnej - cynkowe.
Zalecana jest metoda natryskowa (plazmowa lub tukowa) W tym przypadku
zastosowana grubo$¢ powtoki zagwarantuje wieloletnig ochrone (dla cynkowych
powtok natryskiwanych o grubosci 120 mikronéw okoto 10 lat, a o grubosci 250
mikrondw do 25 lat, zastosowanie powilok w systemie Duplex zwielokrotnia
trwatoS¢ zabezpieczenia). Na warstwe nawierzchniowg proponuje sie
zastosowal specjalnie dobrany zestaw z farbg epoxydowg jako grunt oraz
najwyzszej jakosci farbe poliuretanowg jako nawierzchniowa. Inne sposoby
zabezpieczenia antykorozyjnego nie dajg gwarancji diuzszej trwatosci w ciezkich

warunkach pod ziemia.

2.Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim opartym na

wysokocynkowym podktadzie o zawartosci cynku metalicznego powyzej 80 % i

farbie nawierzchniowej poliuretanowej jest tansze od systemu Duplex o okoto
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30%, a daje zabezpieczenie na krotki okres czasu. W zwigzku z powyzszym

wymaga okresowych poprawek oraz powtarzania catego procesu konserwaciji

3. Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim z podktadem

pigmentowanym fosforanem cynku

Dwusktadnikowa farba poliuretanowa oraz dwusktadnikowa farba podktadowa
na pewien okres czasu zapewni zabezpieczenie antykorozyjne , ktore bedzie

wymagato statego nadzoru stanu pow. zewnetrznych obiektu.

Dla ekspozycji w warunkach kopalni jedynym dobrym zabezpieczeniem

jest wariant 1

Muzeum pragnie zachowac¢ kolorystyke i fakture elementéw metalowych
odtwarzajgcg realistycznie powierzchnie metalu z zachowanymi nawarstwieniami
produktow korozji. W tym celu nalezy jako warstwe nawierzchniowg zastosowac
farbe typu Cor -Ten . Po uzgodnieniu z przedstawicielem Muzeum mozna
rébwniez odtworzy¢ grube nawarstwienia korozyjne za pomocg odpowiednio

uformowanych fragmentéw powierzchni za pomocg szpachlowki.
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4.4 FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA KOLANA RUROCIAGU
PODSADZKOWEGO PRZED ZABIEGAMI KONSERWACJI

Fot.2

Fot4 Fot.5
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5.Ciegno stalowe

5.1.Stan zachowania

Ciegno stalowe zostato odnalezione w mokrym mule sztolni dziedzicznej. Wszystkie
powierzchnie ciegna sg pokryte produktami korozji o zrdznicowanej grubosci.
Przegubowe zakonczenia sa zamocowane w technologii nitowania.

WYMIARY:

dt 2120 (mm)
szer.120mm

gr..30mm

Pow. elementéw- okoto 0,3 m?

. Na powierzchniach ciegna nie zachowaty powtoki malarskie.

5.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Usuniecie nawarstwien korozyjnych
2.Stabilizacja produktow korozji w potgczeniach nieroztgcznych

3.Natozenie powtok zabezpieczajgcych
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5.3.METODYKA POSTEPOWANIA

5.3.1PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed przystgpieniem do prac nalezy wykona¢ dokumentacje fotograficzng
stanu zachowania obiektu. Grube nawarstwione produkty korozji mozna

usung¢ za pomocg delikatnego mtotkowania, ostrych szpachli i dtut.

5.3.2 Oczyszczanie metodg strumieniowo-scierng

Do usuwania starych zabezpieczeh antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-scierng. Pozwoli ona na odpowiednie
przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. Uzyska¢ mozna wysoki stopien
czystosci Sa 272 oraz optymalng chropowatosé, co zwieksza przyczepnosé srodkéw
zabezpieczajgcych. Jako materiat Scierny zaleca sie uzycie scierniw
specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytdw, z uwagi
na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na

duzg wydajnosc¢ procesu oczyszczania

Podczas prac, ktore bedg prowadzone z poziomu ziemi nalezy zachowaé
obowigzujgce przepisy BHP.

Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ przy usuwaniu produktow korozji metodg
strumieniowo-scierng stykow fgczonych elementéw, tu wymagana jest wyjgtkowa
doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia
produktow korozji na nieroztgcznych stykach elementéw nalezy zastosowac

stabilizacje za pomocg roztworu taniny
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5.3.3 Zabezpieczanie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Z uwagi na wyjatkowo trudne warunki( duza wilgotno$¢ oraz
zapylenie) pod ziemig, w jakich bedzie eksponowany obiekt nalezy zastosowac

najlepsze z mozliwych zabezpieczenie antykorozyjne.

1.Zabezpieczenie antykorozyjne z powtokg metalizacyjng w systemie Duplex

Zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym, spetniajgcym najlepiej swg funkcje w
trudnych warunkach petnych zanieczyszczen i zwiekszonej wilgotnosci, bedzie
zastosowanie ochrony katodowej w postaci powtoki metalizacyjnej - cynkowe].
Zalecana jest metoda natryskowa (plazmowa lub tukowa) W tym przypadku
zastosowana grubos¢ powtoki zagwarantuje wieloletnig ochrone (dla cynkowych
powtok natryskiwanych o grubosci 120 mikronéw okoto 10 lat, a o grubosci 250
mikronéw do 25 lat, zastosowanie powitok w systemie Duplex zwielokrotnia
trwatosC zabezpieczenia). Na warstwe nawierzchniowg proponuje sie
zastosowac specjalnie dobrany zestaw z farbg epoxydowg jako grunt oraz
najwyzszej jakosci farbe poliuretanowg jako nawierzchniowg. Inne sposoby
zabezpieczenia antykorozyjnego nie dajg gwarancji diuzszej trwatosci w ciezkich

warunkach pod ziemig.

2.Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim opartym na

wysokocynkowym podktadzie o zawartosci cynku metalicznego powyzej 80 % i

farbie nawierzchniowej poliuretanowej jest tansze od systemu Duplex o okoto
30%, a daje zabezpieczenie na krotki okres czasu. W zwigzku z powyzszym

wymaga okresowych poprawek oraz powtarzania catego procesu konserwacji

3. Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim z podktadem

pigmentowanym fosforanem cynku

Dwusktadnikowa farba poliuretanowa oraz dwusktadnikowa farba podktadowa
na pewien okres czasu zapewni zabezpieczenie antykorozyjne , ktore bedzie

wymagato statego nadzoru stanu pow. zewnetrznych obiektu.
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Dla ekspozycji w warunkach kopalni jedynym dobrym zabezpieczeniem

jest wariant 1

Muzeum pragnie zachowac kolorystyke i fakture elementéw metalowych
odtwarzajgcg realistycznie powierzchnie metalu z zachowanymi nawarstwieniami
produktéw korozji. W tym celu nalezy jako warstwe nawierzchniowg zastosowac
farbe typu Cor -Ten . Po uzgodnieniu z przedstawicielem Muzeum mozna
rowniez odtworzy¢ grube nawarstwienia korozyjne za pomocg odpowiednio

uformowanych fragmentéw powierzchni za pomocg szpachlowki.
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5.4.FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA CIEGNA PRZED ZABIEGAMI
KONSERWACJI

Fot.4

Fot.5
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6.Wrota tamy chodnika

6.1.Stan zachowania

Wrota tamy zostaly wydobyte po wielu dziesigtkach lat przebywania w klimacie
poktadu 510 szybu Wilhelmina. Wszystkie powierzchnie wrét pokryte grubg warstwa
produktdw korozji. Zniszczenia korozyjne bardzo rozlegle, gtownie w okolicy

wahliwych zakonczen wrot. Zawiasy w stanie destrukciji.

WYMIARY: 1800x1100 (mm)

Pow. elementéw- okoto 4 m?

. Na powierzchniach wrot nie zachowaty sie powtoki malarskie.

6.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Usuniecie nawarstwien korozyjnych

2.Demontaz wszystkich elementéow wrot ( w przypadku braku
mozliwosci uruchomienia zasuwy lub zawiaséw otwarcie potgczen
nitowanych prowadnicy zasuwy)

3. Usuniecie produktow korozji na stykach przylegajgcych
elementow przed demontazem

4 .Stabilizacja produktow korozji w potgczeniach nieroztgcznych
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5.Naprawa lub rekonstrukcja elementéw zniszczonych korozyjnie i
mechanicznie
6.Natozenie powtok zabezpieczajgcych

7.Montaz wszystkich elementéw

6.3.METODYKA POSTEPOWANIA

6.3.1PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed rozpoczeciem usuwania produktow korozji konieczne jest uruchomienie
wszystkich zawiaséw i zasuwy. Do rozkrecenia potgczen gwintowych i
obrotowych nalezy zastosowa¢ metody termiczne . Dopiero w przypadku
niepowodzenia w ww. metodzie dopuszcza sie otwarcie potgczen przez
rozwiercenie i przecinanie W przypadku braku mozliwosci uruchomienia
potgczen z powodu zablokowania przez produkty korozji z mutem nalezy
otworzy¢ (rozwierci¢) sruby lub nity. Grube nawarstwione produkty korozji

mozna usung¢ za pomocg delikathego mtotkowania, ostrych szpachli i dut.

6.3.2 Naprawa elementéw konstrukcyjnych

Po usunieciu produktow korozji nalezy dokona¢ kontroli stanu zachowania
wszystkich zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni elementow dla zlokalizowania
wszystkich uszkodzen korozyjnych w postaci perforacji i ostabienia wtasnosci
wytrzymatosciowych. Decyzja dotyczgca sposobu usuniecia uszkodzen musi byé
konsultowana z uprawnionym przedstawicielem Muzeum i nadzorem
konserwatorskim. Przy odtwarzaniu potgczen nalezy zastosowac technologie

tgczenia zastosowane pierwotnie.
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6.3.3 Oczyszczanie metoda strumieniowo-scierng

Do usuwania starych zabezpieczen antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-scierng. Pozwoli ona na odpowiednie
przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. Uzyska¢ mozna wysoki stopien
czystosci Sa 274 oraz optymalng chropowato$¢, co zwieksza przyczepnos¢ srodkow
zabezpieczajgcych. Jako materiat Scierny zaleca sie uzycie scierniw
specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytdw, z uwagi
na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na

duzg wydajnos¢ procesu oczyszczania

Podczas prac, ktore bedg prowadzone z poziomu ziemi nalezy zachowaé
obowigzujgce przepisy BHP.

Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ przy usuwaniu produktdw korozji metodg
strumieniowo-$cierng stykéw tgczonych elementéw, tu wymagana jest wyjgtkowa
doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia
produktow korozji na nieroztgcznych stykach elementow nalezy zastosowac

stabilizacje za pomoca roztworu taniny

6.3.4 Zabezpieczanie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Z uwagi na wyjgtkowo trudne warunki( duza wilgotnos¢ oraz
zapylenie) pod ziemig, w jakich bedg eksponowane wrota nalezy zastosowac

najlepsze z mozliwych zabezpieczenie antykorozyjne.

1.Zabezpieczenie antykorozyjne z powtokg metalizacyjng w systemie Duplex

Zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym, spetniajgcym najlepiej swg funkcje w
trudnych warunkach petnych zanieczyszczen i zwiekszonej wilgotnosci, bedzie

zastosowanie ochrony katodowej w postaci powtoki metalizacyjnej - cynkowe,;.
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Zalecana jest metoda natryskowa (plazmowa lub tukowa) W tym przypadku
zastosowana grubos$¢ powitoki zagwarantuje wieloletnig ochrone (dla cynkowych
powtok natryskiwanych o grubosci 120 mikronéw okoto 10 lat, a o grubosci 250
mikrondw do 25 lat, zastosowanie powlok w systemie Duplex zwielokrotnia
trwatoS¢ zabezpieczenia). Na warstwe nawierzchniowg proponuje sie
zastosowac specjalnie dobrany zestaw z farbg epoxydowg jako grunt oraz
najwyzszej jakosci farbe poliuretanowg jako nawierzchniowa. Inne sposoby
zabezpieczenia antykorozyjnego nie dajg gwarancji diuzszej trwatosci w ciezkich

warunkach pod ziemia.

2.Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim opartym na

wysokocynkowym podktadzie o zawartosci cynku metalicznego powyzej 80 % i

farbie nawierzchniowej poliuretanowej jest tansze od systemu Duplex o okoto
30%, a daje zabezpieczenie na krétki okres czasu. W zwigzku z powyzszym

wymaga okresowych poprawek oraz powtarzania catego procesu konserwaciji

3. Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim z podktadem

pigmentowanym fosforanem cynku

Dwusktadnikowa farba poliuretanowa oraz dwusktadnikowa farba podktadowa
na pewien okres czasu zapewni zabezpieczenie antykorozyjne, ktore bedzie

wymagato statego nadzoru stanu pow. zewnetrznych obiektu.

Dla ekspozycji w warunkach kopalni jedynym dobrym zabezpieczeniem

jest wariant 1

Wszystkie powierzchnie wspotpracujgce ciernie ( zawiasy, zasuwy) powinny

by¢ pokryte smarem syntetycznym.

Muzeum pragnie zachowac¢ kolorystyke i fakture elementéw metalowych
odtwarzajgcg realistycznie powierzchnie metalu z zachowanymi nawarstwieniami
produktow korozji. W tym celu nalezy jako warstwe nawierzchniowg zastosowac

farbe typu Cor -Ten . Po uzgodnieniu z przedstawicielem Muzeum mozna
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rébwniez odtworzy¢ grube nawarstwienia korozyjne za pomocg odpowiednio

uformowanych fragmentow powierzchni za pomocg szpachlowki.
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6.4.FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA WROT

PRZED ZABIEGAMI KONSERWACJI

MILISCE
ZALADUNKL

Fot.2

Fot.3
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Fot.5

6

Fot

-39 -



7.Kotowrét pochylniowy

7.1.Stan zachowania

Kotowrdt pochylniowy z korfica XIX wieku zostat zrekonstruowany z wykorzystaniem
oryginalnych elementéw stalowych odnalezionych w starym chodniku kopalni
Katowice w roku 1994. Na podstawie zachowanych fragmentéw elementéw
drewnianych oraz dokumentacji z epoki w roku 2000 dokonano rekonstrukcji
elementdw drewnianych kotowrotu. Obecny stan zachowania elementéw stalowych
jest efektem ekspozycji obiektu w warunkach klimatycznych kopalni od roku 2003.
Widoczne nawarstwienia produktow korozji jednoznacznie sktaniajg do wyboru
najlepszego zabezpieczenia antykorozyjnego dla zminimalizowania krotnosci
powtarzania zabiegow konserwacji, co nie jest bez znaczenia dla kondycji zabytku

stalowego.

Elementy stalowe koftowrotu sg pokryte warstwg produktéw korozji. Elementy
drewniane majg miejscowe odbarwienia, moze to swiadczyé o poczatkach korozji

biologicznej drewna.
Cel prac konserwatorskich

Prace konserwatorskie majg przygotowaé obiekt do wieloletniej ekspozycji w

warunkach klimatycznych panujgcych w kopalni Guido na poziomie 320

- 40 -



7.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Demontaz wszystkich elementow stalowych

2.Usuniecie nawarstwien korozyjnych metodg strumieniowo-scierng

3.Stabilizacja produktow korozji w potgczeniach nieroztgcznych

4. Natozenie powitok zabezpieczajgcych

5.Usuniecie zanieczyszczen z elementow drewnianych

6.Nasycenie drewna preparatem biobdjczym

7. Malowanie dwukrotne drewna preparatem wzmacniajgcym i
zabezpieczajgcym przed wilgocia.

8.Montaz wszystkich elementow

7.3.METODYKA POSTEPOWANIA

7.3.1PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed rozpoczeciem prac konserwatorskich konieczne jest wykonanie

dokumentacji fotograficznej dla wszystkich detali kotowrotu.
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Zestawienie elementéw kotowrotu pochylniowego

1. Beben linowy @ 400mm dt2240mm
2.Tarcza hamulcowa @ 830mm szer 130mm
3.pierscien tarczy hamulcowej 2 szt

4 Wat bebna dt.2650mm

5.o0bejma kwadratowa

6.klin kwadratowy 2 szt.

7.0bejma zaciskana nakretkami

8.hak z tozyskiem watu 235 x 100 x 100 (mm) 2 szt.
9.zawiesie paséw hamulcowych

10.pas hamulcowy 2 szt.

11.dzwignia pasa hamulcowego dt.1000mm
12.ciegto pasa hamulcowego dt. 630mm
13.ciegto hamulca dt. 640mm

14.dzwignia hamulca dt 1210mm

15.sworzen 3 szt.
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14 15 131110 3 2 9

Rys.1 Kotowrét pochylniowy- zestawienie elementéw. Wg. skorygowanego rysunku T. Lostera

zamieszczonego w " Drewniany kotowrdt pochylniowy z kopalni Ferdynand”

7.3.3 Oczyszczanie metodg strumieniowo-scierng

Do usuwania starych zabezpieczen antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-Scierng. Pozwoli ona na odpowiednie
przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. Uzyska¢ mozna wysoki stopien

czystosci Sa 22 oraz optymalng chropowato$¢, co zwieksza przyczepnosé srodkow
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zabezpieczajgcych. Jako materiat $cierny zaleca sie uzycie $cierniw
specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytow, z uwagi
na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na

duzg wydajnos¢ procesu oczyszczania

Podczas prac, ktore bedg prowadzone z poziomu ziemi nalezy zachowac
obowigzujgce przepisy BHP.

Szczegolng uwage nalezy zwréci¢ przy usuwaniu produktow korozji metoda
strumieniowo-$cierng stykéw tgczonych elementéw, tu wymagana jest wyjgtkowa
doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia
produktow korozji na nieroztgcznych stykach elementow nalezy zastosowac

stabilizacje za pomoca roztworu taniny

7.3.4 Zabezpieczanie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Z uwagi na wyjatkowo trudne warunki klimatyczne pod ziemig w
jakich bedzie eksponowany kotowrdt nalezy zastosowac najlepsze z mozliwych

zabezpieczenie antykorozyjne.

1.Zabezpieczenie antykorozyjne z powlokag metalizacyjng w systemie Duplex

Zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym, spetniajgcym najlepiej swg funkcje w
trudnych warunkach petnych zanieczyszczenh i zwiekszonej wilgotno$ci, bedzie
zastosowanie ochrony katodowej w postaci powtoki metalizacyjnej - cynkowe,;.
Zalecana jest metoda natryskowa (plazmowa lub tukowa) W tym przypadku
zastosowana grubo$¢ powitoki zagwarantuje wieloletnig ochrone (dla cynkowych
powtok natryskiwanych o grubosci 120 mikronéw okoto 10 lat, a o grubosci 250
mikronéw do 25 lat, zastosowanie powtok w systemie Duplex zwielokrotnia
trwatos¢ zabezpieczenia). Na warstwe nawierzchniowg proponuje sie
zastosowac specjalnie dobrany zestaw z farbg epoxydowg jako grunt oraz
najwyzszej jakosci farbe poliuretanowg jako nawierzchniowg. Inne sposoby
zabezpieczenia antykorozyjnego nie dajg gwarancji diuzszej trwatosci w ciezkich

warunkach pod ziemig.
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2.Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim opartym na

wysokocynkowym podktadzie o zawartosci cynku metalicznego powyzej 80 % i

farbie nawierzchniowej poliuretanowej jest tansze od systemu Duplex o okoto
30%, a daje zabezpieczenie na krotki okres czasu. W zwigzku z powyzszym

wymaga okresowych poprawek oraz powtarzania catego procesu konserwaciji

3. Zabezpieczenie antykorozyjne oparte na zestawie malarskim z podktadem

pigmentowanym fosforanem cynku

Dwusktadnikowa farba poliuretanowa oraz dwuskfadnikowa farba podktadowa
na pewien okres czasu zapewni zabezpieczenie antykorozyjne, ktére bedzie

wymagato statego nadzoru stanu pow. zewnetrznych obiektu.

Dla ekspozycji w warunkach kopalni jedynym dobrym zabezpieczeniem

jest wariant 1

Wszystkie powierzchnie wspétpracujgce ciernie ( tozyska,sworznie,potgczenia

gwintowe,) powinny by¢ pokryte smarem syntetycznym.

Muzeum pragnie zachowac kolorystyke i fakture elementow metalowych
odtwarzajgcg realistycznie powierzchnie metalu z zachowanymi nawarstwieniami
produktow korozji. W tym celu nalezy jako warstwe nawierzchniowg zastosowac
farbe typu Cor -Ten . Po uzgodnieniu z przedstawicielem Muzeum mozna
rébwniez odtworzy¢ grube nawarstwienia korozyjne za pomocg odpowiednio

uformowanych fragmentéw powierzchni za pomocg szpachléwki.

7.3.5.Zabezpieczenie elementéw drewnianych

Przed rozpoczeciem aplikacji preparatu biobdjczego nalezy dokfadnie
oczysci¢ powierzchnie drewna z zanieczysczen za pomocg twardych szczotek

z tworzywa sztucznego oraz przedmuchaé sprezonym powietrzem. Zaleca sie

- 45 -



zastosowanie preparatu Lichenicida 264.Jako rozpuszczalnik preparatu
biobdjczego nalezy zastosowac aceton.

Jako wzmocnienie strukturalne miejsc uszkodzonych oraz zabezpieczenie
drewna nalezy zastosowaC zywice akrylowa na bazie metakrylanu etylu i
akrylanu metylu o nazwie handlowej Paraloid B72 w roztworze na bazie

acetonu.

Po zakonczeniu montazu wszystkich elementéw kotowrotu w miejscu docelowej
ekspozycji nalezy dokonac ogledzin elementow i dokona¢ ewentualnych napraw

zauwazonych uszkodzen powlok zabezpieczajgcych.
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7.4.FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA KOLOWROTU

PRZED ZABIEGAMI KONSERWACJI

Fot.1

-47 -



Fot.5

Fot.4

Fot.6
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Fot.8

Fot.7

Fot.10

Fot.9
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8. Prowadniki debowe

8.1.Stan zachowania

Prowadniki w liczbie pieciu zostaty odnalezione po wielu dziesigtkach lat przebywania
w mokrym mule sztolni dziedzicznej. Stan ich zachowania jest zrdznicowany, co

Swiadczy o umiejscowieniu w sztolni oraz ich pochodzeniu z roznych okreséw.

Prowadnik nr 1 posiada znaczne zniszczenia i ubytki spowodowane dziataniem korozji
biologicznej fot.1+4 . W Srodku jest osadzona Sruba stalowa o tbie prostokatnym =
24

Wymiary: 1320 x 170 x 180 (mm)

Prowadnik nr 2 posiada drobne uszkodzenia powierzchni i jest zanieczyszczony
mutem i innymi osadami fot.5+7 Na koncach prowadnika sg osadzone dwie $ruby

stalowe o tbie prostokatnym = 24
Wymiary: 1750 x 180 x 190 (mm)
Prowadnik nr 3 posiada drobne uszkodzenia powierzchni, jest zanieczyszczony
mutem i innymi osadami fot.8+9 Na koncach prowadnika sg osadzone dwie $ruby
stalowe o tbie prostokatnym = 24
Wymiary: 1740 x 170 x 180 (mm)
Prowadnik nr 4 posiada drobne uszkodzenia powierzchni, jest zanieczyszczony
mutem i innymi osadami fot.10+11 Na koncach prowadnika sg osadzone dwie $ruby

stalowe o tbie prostokatnym = 24

Wymiary: 1750 x 170 x 190 (mm)
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Prowadnik nr 5 posiada drobne spekania i uszkodzenia powierzchni , jest
zanieczyszczony mutem i innymi osadami fot.12+14 Na koncach prowadnika s3

osadzone dwie $ruby stalowe o tbie prostokgtnym = 24

Wymiary: 1800 x 170 x 180 (mm)

8.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Usuniecie zanieczyszczen

2.Nasycenie drewna preparatem biobdjczym

3. Malowanie dwukrotne drewna preparatem wzmacniajgcym i
zabezpieczajgcym przed wilgocia.

4.Konserwacja Srub zgodnie z programem dla kolana rurociggu

podsadzkowego

8.3.METODYKA POSTEPOWANIA

Przed rozpoczeciem aplikacji preparatu biobdjczego nalezy doktadnie
oczysci¢ powierzchnie drewna z zanieczysczen za pomocg twardych szczotek
z tworzywa sztucznego oraz przedmuchac¢ sprezonym powietrzem. Jako
rozpuszczalnik preparatu biobdjczego zaleca sie zastosowanie acetonu z
uwagi na na znaczne ilosci smaru znajdujgcego sie na powierzchni
prowadnikéw. Zaleca sie zastosowanie preparatu Lichenicida 264.

Wzmocnienie strukturalne miejsc uszkodzonych oraz zabezpieczenie drewna
zapewni zywica akrylowa na bazie metakrylanu etylu i akrylanu metylu o

nazwie handlowej Paraloid B72 rowniez w roztworze na bazie acetonu.
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8.4.FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA PROWADNIKOW
PRZED ZABIEGAMI KONSERWACJI
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Fot.14
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9. Elementy drewniane koryta uszczelniajgcego

9.1.Stan zachowania

Elementy drewniane koryta uszczelniajgcego w liczbie dziesieciu zostaty odnalezione
po wielu dziesigtkach lat przebywania w mokrym mule sztolni dziedzicznej. Stan ich
zachowania jest zrdznicowany, co Swiadczy o umiejscowieniu ich w roznych

miejscach w sztolni.

Belka dolna stelazu koryta nr 1 widoczne zniszczenia spowodowane dziataniem
korozji biologicznej oraz mechaniczne, zachowaty sie dwa kotki mocowania belek
naroznych koryta. fot.1+3.

Wymiary: 1430 x 160 x 120 (mm)

Belka dolna stelazu koryta nr 2 posiada zniszczenia spowodowane dziataniem korozji
biologicznej oraz mechaniczne, zachowaty sie dwa kotki mocowania belek naroznych

koryta. fot.1+3.

Wymiary: 1430 x 170 x 120 (mm)

Belka dolna stelazu koryta nr 3 posiada zniszczenia spowodowane dziataniem korozji
biologicznej oraz mechaniczne, bez kotkdw. fot.1+3.

Wymiary: 1430 x 240 x 120 (mm)

Belka dolna stelazu koryta nr 4 posiada zniszczenia spowodowane dziataniem korozji

biologicznej oraz mechaniczne, zachowaty sie dwa Sciete kotki mocowania belek

naroznych koryta . gniazda belek pionowych stelazu uszkodzone. fot.1+3.
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Wymiary: 1430 x 170 x 120 (mm)

Belka dolna stelazu koryta nr 5 posiada zniszczenia spowodowane dziataniem korozji
biologicznej oraz mechaniczne, zachowaty sie dwa uszkodzone kotki mocowania

belek naroznych koryta . fot.4+5.

Wymiary: 1430 x 170 x 120 (mm)

Belka boczna stelazu koryta nr 6 posiada zniszczenia spowodowane dziataniem
korozji biologicznej oraz mechaniczne, zachowat sie kotek mocowania belek bocznych
koryta. fot.6+7 .

Wymiary: 520 x 170 x 100 (mm)

Belka narozna koryta nr 7 posiada zniszczenia spowodowane dziataniem korozji
biologicznej oraz uszkodzenia mechaniczne. We wrebie zachowany Sciety kotek. .
fot.8+9.

Wymiary: 1830 x 140 x 180 (mm)

Belka narozna koryta nr 8 posiada zniszczenia spowodowane dziataniem korozji

biologicznej oraz uszkodzenia mechaniczne. . fot.10+11.

Wymiary: 920 x 140 x 180 (mm)

Belka koryta nr 9 posiada zniszczenia spowodowane dziataniem korozji biologicznej

oraz uszkodzenia mechaniczne. fot.12+13.

Wymiary: 2300 x 70 x 220 (mm)

Belka koryta nr 10 posiada zniszczenia spowodowane dziataniem korozji biologicznej

oraz uszkodzenia mechaniczne. fot.12+13.
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Wymiary: 2260 x 70 x 220 (mm)

Stojak drewniany obudowy nr 11 posiada znaczne zniszczenia spowodowane
dziataniem korozji biologicznej oraz uszkodzenia mechaniczne. Wbite dwie klamry

stalowe i trzy haki stalowe pokryte produktami korozji fot.14+15.

Wymiary: 2260 x 70 x 220 (mm)

9.2.PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Usuniecie zanieczyszczen ( demontaz elementéw stalowych dla nr
11)

2.Nasycenie drewna preparatem biobojczym

3. Malowanie dwukrotne drewna preparatem wzmacniajgcym i
zabezpieczajgcym przed wilgocia.

4.Konserwacja elementow stalowych zgodnie z programem dla
kolana rurociggu podsadzkowego

5. Montaz elementow stalowych
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9.3.METODYKA POSTEPOWANIA

Przed rozpoczeciem aplikacji preparatu biobojczego nalezy doktadnie
oczysci¢ powierzchnie drewna z zanieczysczen za pomocg twardych szczotek
z tworzywa sztucznego oraz przedmuchac¢ sprezonym powietrzem. Jako
rozpuszczalnik preparatu biobojczego nalezy zastosowaé aceton. Zaleca sie
zastosowanie preparatu Lichenicida 264.

Wzmocnienie strukturalne miejsc uszkodzonych oraz zabezpieczenie drewna
zapewni zywica akrylowa na bazie metakrylanu etylu i akrylanu metylu o

nazwie handlowej Paraloid B72 rowniez w roztworze na bazie acetonu.
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9.4.FOTOGRAFIE STANU ZACHOWANIA ELEMENTOW DREWNIANYCH
PRZED ZABIEGAMI KONSERWACJI
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Fot.5
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Fot.10

Fot.15
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