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Specyfikacja techniczna

ROBOTY OGOLNO BUDOWILANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szezegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru

robét zwigzanych z robotami budowlanymi dia inwestycji:

Wzniocnienie istniejgcego stropu nad przyziemiem oraz remont
odtworzeniowy schodéw stalowych zewnetrznych na I kondygnacje
do budynku magazynowego na terenie Skansenu Gérniczego
» Krélowa Luiza® Zabrze, ul. Wolnosci 410

1.2, Zalkres stosowania SST

Szezegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu

t realizacji rob6t zwigzanych ze wzmocnieniem stropu i budowa schodéw stalowych
1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy n/n dokumentacja obejmujg wszystkie czynnodci umozliwiajace realizacje prac

budowlanych i majg zastosowanie przy wykonaniu robét budowlanych.

W zakres tych robét wehodzg:

Kod CPV Nazwa specviikacji

45000000-7 Wymagania ogdlne

45110000-1 toboty wyburzeniowe 1 rozbiérkowe

45262400- 5 Konstrukcja stalowe

452621002 Strop WPS
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1.4. Okres$lenia podstawowe
1 4.1. Zgodnie z obowiazujacy polskq normg i definicjami zawartymi w SST ,,Wymagania ogolne”:

e Roboty wyburzeniowe | demontazowe- wszelkic prace zwigzane z usunieciem elementow
dcian, przepierzefi czy wyposazenia obiekte. Wybuizenia mogg dotyczyé clementéw

konstrukeyjnych jak i nie konstrukeyjaych, posadzek, okladzin §ciennych, stolarki itp

¢ Roboty murowe prace zwigzane ze wznoszeniem cian, uzupelnianiem scian, muréw. R.M. wyko-
nuje si¢ przy uzyciu cegiel, pustakow, kamieni, konglomeratu betonowego, spoiwem z reguly jest

zaprawa cementowa, cementowo-wapienna.

e  Roboly posadzkowe i oldadzinowe-prace zwigzane z wykonaniem nowych posadzek, podtog, wy-
miang plyt chodnikowych nlozeniem ceramiki sciennej i podlogowej, PCV, zamaontowaniem ele-

mentdw wystroju $cian i sufitdw,

¢ Roboly wykofczeniowe- prace budowlane zwigzane z reguly z wnetrzem obiektu. Prace polegaja-

ce na wWozeniu (ynkdw, malowaniy, instalowaniu odbiornikéw sanitarnych i eleklrycznych.

1.5 Prace towarzyszgee i tymczasowe

o montaz i demontaz rusztowania

o przebicie otworéw w $cianach,

o wykucie przebié¢ w stropach,

o zabetonowanie bruzd w podlozu, stropie i écianach,
o zamurowanie przebi¢ w dcianach

o wywiezienie gruzu

o zabezpieczenie placu budowy

1.6 Nazwy i kody
Roboty budowlane i modernizacyjne 45453000-7
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2, MATERIAYY

2.1, Wymagania ogdlne

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw podano w SST ,,Wymagania ogdlne”. Wszystikie zakupione przez
Wykonawce materialy, powinny posiada¢ certyfikat zgodnodei badz deklaracje zgodnodci z Polskimi Normami hub

Aprobatg Techniczng (zgodnie z obowigzujgeymi przepisami).

2.2, Materialy budowlane
1. cegla petoa, dziurawka
cement [ wapno w workach, zaprawa cementowo-piaskowa-paczikowana, gips
ksztattowniki stalowe
deski obrzynane, tarcica
taczniki, gwozdzie, wkrety, Sruby stalowe
materialy izolacyjne p/wilgociowe
farby, lakiery, impregnaty, kleje

plytki ceramiczne $cienne i podlogowe

e A A B

elementy wykonczenia wnetrz-prefabrykaty

10. wyposazenie obiektu-gotowe elementy

2.3 Urzadzenia i sprzet budowlany

1. Urzadzenia mechaniczne
s pily
¢ wiertarki
+ miloty udarowe
s przecinaki
o szlifierki
e betoniarki
s wycigg
e spawarlki

2. Urzadzenia i sprzgt nie zmechanizowany
o mlotki

¢ przecinaki

e pietarki
e lopaty
e wiadra
e faczki
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2.5. Skiadowanie materialéw

2.5.1.  Materialy budowlane
e cegly

Cegly nalezy przechowywaé na paletach do wysokosci sktadowania max 2 palety na réwnym podiozu, w sposéb
gwarantujacy zabezpieczenie ich przed uszkodzeniem i opadami atmosferycznymi oraz spetnienie warunkdw bhp.
Ponadto:

* Do kazdege opakowania producent powinien przymaocowad przywieszke zawierajaca:
—  nazwe wytworcy,
—  stan kwalifikacyjny,
—  wymiary,
—  numer partii,
—  mase netto i brutto,

—  $wiadectwo jakosci producenta.

¢ cement i wapno w workach, zaprawa cementowo-piaskowa-paczkowana, gips

Miejsc sktadowania cementu, wapna i gipsu powinno by¢ ostoniete przed dzialaniem czynnikéw atmosferycznych,
pom. powinno byé suche z mozliwodcig przewietrzania oraz gwarantujace zabezpieczenie przed uszkodzeniem.
= Temperatura w migjscu przechowywania nie powinna przekraczaé 30°C.

® Do kazdego opakowania producent powinien przymocowaé przywieszke zawierajgca:
— nazwe wytwoércy,
—  stan kwalifikacyjny,
—  numer partii,
—  masg netto i brutto,

—  $wiadectwo jakoéci producenta.

®  Lkruszywo budowlane luzem
Migjsce skiadowania kruszywa powinno by¢ wydzielone, spryzmowane i zabezpieczone przed rozsypywaniem sie.
ze wzgledu na niewielkg ilos¢ mse przeznaczonego do sktadowania przewiduje sie, ze kruszywo bedzie sktadowane i

uzywane na biezace potrzeby a uzupelniaé sic je bedzie w miare potrzeb,

® ksztaltowniki stalowe
Stal zbrojeniows i ksztattowniki stalowe nalezy przechowywac na lezgco w sposéb gwarantujaey zabezpieczenie ich
przed opadami atmosferycznymi oraz spelnienie warunkow bhp.

® Do stali producent powinien zalgezyd przywieszke zawierajgcy:

—  nazwe wytworcy,
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—  stan kwalifikacyjny,

—  przeznaczenie

~=  masg netto i brutto,

—  $wiadectwo jakodei producenta.

@ deski obrzynane, tarcica
Miejsc sktadowania desek i arcicy powinno byé ostonigte przed dzialaniem czynnikdw atmosferycznych, pom.
powinno byé suche z mozliwosclg przewietrzania oraz gwarantujace zabezpieczenie przed uszkodzeniem. Drewno

nalezy przechowywaé na lezaco,

e lacznild, gwoidzie, wkrety, Sruby stalowe
Pomieszczenie sktadowania gwozdzi, wlretdw, érub stalowych powinﬁo by¢ ostoniete przed dzialaniem czynnikow
atmosferycznych, pom. powinne byé suche z mozliwogcia przewietrzania oraz gwarantujace zabezpieczenie przed
uszkodzeniem.

= Do asortymeniun gwozdzi i innych stalowych facznikéw producent powinien zalaczyé przywieszke zawierajaca:
—  nazwe wytwdrcy,
—  stan kwalifikacyjny,
- pi‘ZEZilﬂCZeﬂiC
—  mas¢ netto i brutto,

—  Swiadectwo jakodel producenta

® materialy izolacyjne p/wilgociowe

® materialy izolacyjne termiczne
Miejsc sktadowania materiatdw izolacyjnych powinno by¢ ostoniete przed dziataniem czynnikéw atmosferycziych,
pom. powinno by¢ suche z mozliwodcig przewietrzania oraz gwarantujgce zabezpieczenie przed uszkodzeniem.
Materialy w rolkach nalezy przechowywad na lezaco ukladajac je max do 6 rzgdow na przemian.

» Do materialdw izolacyjnych producent powinien zatgczyé przywieszke zawierajaca:
— nazwe wytworcy,
—  stan kwalifikacyjny,
—  przemmaczenie
—  masg netto i brutto,
—  swiadectwo jakoscel producenta

~—  metody skladowania i uzytkowania
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@ farby, lakiery, impregnaty, kleje
Miejsc skfadowania farb i lakieréw powinno by¢ ostoniete przed dzialaniem czymnikéw atmosferycznych, pom. po-
winno byé suche koniecznie powinno mie¢ mozliwosé przewietrzania oraz gwarantujace zabezpieczenie przed
uszkodzeniem. Sldadowanie w/w asortymentu tylko w opakowaniach producenta.

® Do farb i lakieréw producent powinien zalgczyé przywieszke zawierajges:
—  hazw¢ wytworey,
—  przeznaczenie
—  masg netto i brutto,
—  $wiadectwo jakodci producenta
—  metody skladowania i uzytkowania

—  zasady bezpiecznego uzytkowania

3. SPRZET

31. Ogdlne wymagania dotyczgcee sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogélne”,

3.2, Sprzet do robét montazowych

Rodzaj sprzetu podano w plt 2.3, Urzadzenia 1 sprzet budowlany

Sprzet montazowy i $rodki transportu musza by¢ w pelni sprawne i dostosowane do technologii i warankdéw
wykonywanych robét oraz wymogéw wynikajacych z racjonalnego ich wykorzystania na budowie.

4. TRANSPORT

4.1, Ogdhie wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialéw budowlanych

Materiaty budowlane moina przewozié dowoknymi srodkami transportu,

Materiaty budowlane pakowane przez producenta powinny byé ladowane obok siebie na calej powierzchni i
zabezpieczone przed przesuwaniem sie

Materiaty budowlane w czasie transportu nie powinny stykaé si¢ z ostrymi przedmiatami, mogacymi spowodowaé
uszkodzenia mechaniczne. Podczas transportu, zaladunku i rozladunku nalezy zabezpicczyé materialy przed

czynnikami atmosferycznymi
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Materiaty budowlane do wbudowania nalezy przywozié na budowe bezposrednio przed wmontowasiem transportem
odpowiednim do asortymentu /np. okna lub drzwi transportowaé nalezy na stojaco w sposdb zabezpieczony przed
przemieszezaniem i uszkodzeniami mechanicznymd..

Materialy budowlane luzem nalezy przewozié pod przykryciem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

52.  Roboty budowlane

5.2.1, Warunki ogéine kolejnoéé wykonywania robdt

I. DPemontaz i wyburzenia

a. Likwidacja belek drewnianych stropu
b. Demontaz sufitu podwieszanego
¢.  Montaz rusztowan
I, Skucie nieréwnosci w posadzkach
IIL. Montaz stropu WPS

IV. Montaz schoddw stalowych zewnetrznych

a. Montaz nowych wspornikéw stalowych

b. Montaz fundameniu pod schody

¢. Osadzenie schoddw

d.  Zabezpieczenie anty korozyjne schoddw stalowych

e. Montaz zadaszenie systemowego

5.2.2. Kolejnoéc wykonywania robot jest §cigle zalezna od etapowania inwestycji.
Nalezy przed przystapieniem do prac remontowych ustali¢ z lnwestorem kolejnoéé wylaczania obszardw
obiekiu z nzytkowania

5.2.3. W trakeie wykonywania robét elektrycznych nalezy ustali¢ z Inwestorem mozliwoéé czasowego wylgczania

napigeia dla przeprowadzenia wymaganych robot.

Do rozpoczecia prac budowlanych mozna przystapié po stwierdzeniu przez kierownika budowy, ze:
s obiekt odpowiada warunkom zgodnym 2z przepisami bezpieczefistwa pracy do prowadzenia robét
ogolnobudowlanych
o elementy budowlano-konstrukeyjne, majace wplyw na bezpieczedstwo odpowiadajg zatozeniom

projektowyin
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o odstgpsiwa od dokwmmnentacji technicznej mogg dotyczyé tylko dostosowania da wprowadzonych zmian

konstruleyjno-budowlanych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogdlne zasady kontroli jakosci rohot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST ,,Wymagania ogdélne”.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

6.2.1.  Badania przed przystgpieniem do robét

W ramach komisyjnego przejecia budowy Wykonawea powinien dokonaé:

- sprawdzenia kompletnodcl dokumentacji projektowej,

- sprawdzenia dokumentacji terenowo-prawnej (zgloszenie robét budowlanych),
- oceny stanu ferenu w zakresie mozliwosci wyzmaczenia:

a} drog dowozu materialéw do montazu

b) miejsc sktadowania materialéw

6.2.2.  Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie i z czestotliwodcia
zaalcceptowang przez Inzyniera.

Kontroli podlega pely zakres robst oraz asortyment stosowanych materiatow a w szczegdlnosei:

A) Materialy

- sprawdzenie poérednie — przez poréwnanie cech materiatéw podanych przez wytworce
z certyfikatami badz deklaracjami zgodnosci
- sprawdzenie bezposrednie — na budowie przez ogledziny zewnetrzne.
7. ODBIOR ROBOT
7.1, Ogdélne zasady odbioru robét
Ogélne zasady odbioru robét podano w SST ,,Wymagania ogélne”.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wynikajacej z przepiséw ogdinych daly wynik pozytywny

7.2, Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja wszystkie czynnosci zwigzane z remontem i
modernizacja pomieszezen a mianowicie:

- roboty przygotowawcze,

- roboty montazowe,

Odbiér robdt zanikajacych powinien byé dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robét.

Inzynier dokonuje adbioru robdt zanikajacych zgodnie z zasadami okreslonymi w ,,Wymagania ogolne”,

7.3 Odbidyr kaficowy

Odbiorowi koficoweru podlega:

A. Badanie doknmentacji — polega na sprawdzeniu protokétow badan przeprowadzonych przy odbiorach
technicznych czesciowych. Badanie to nalezy wylkonad:

- przegladajac protokoly i sprawdzajge zapisy o usunigciu usterek

- sprawdzajgc, czy w projekcie naniesiono zmiany i uzupelnienia

- sprawdzajac protokoly odbioréw czedciowych

B. Szczegélowy przeglad robdt - polegajgcy na sprawdzeniu prawidlowosei i zgodnosei z dokumentacjz
whudowania materiatow i urzadzes, a w szezegdlnodci:

o uzycie whasciwych materiatow i elementéw budowlamych,

v prawidlowo$é montazu

v jakosé zastosowania materiatow,

s zgodnodé wykonania z dokumentacia techniczng
8. PODSTAWA PLATNOSCI
8.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnodci podano w SST ,,Wymagania og6lne”
8.2, Cena jednostki obmiarowej
Jednostka obmiarowi moze byé okreslona na podstawie kolejnosci wykonywania prac budowlanych, szezegotowy
harmonogram prac przedstawia kierownik budowy na podstawie dokumentacji i przedmiaru robét. Podstawy

platnosei za kazdg jednostke obmiarowi bedzie protokot przekazania zatwierdzony przez inspektora nadzosu

budowlanego.

i0
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SZCZEGOLOWY OPIS ROBOT, CZYNNOSCI I MATERIALOW

. WSTEP
I.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ninjejszej szezegdlowej specyfikacii technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

rob6t rozbidrkowych realizowanych wewngtrz obiekiéw budowlanych.

1.2. Zakres stosowania 8T
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniv i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1,

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla kt6rych istnigje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zasto-

sowaniu metod wykonania wynikajacych z dodwiadczenia oraz uznanych regul i zasad sziuki budowlanej.

1.3, Zakres robét objetych ST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosdei umozliwiajace i majace na celu wykonanie roz-
bidrek wystepujacych w obiekcie:

¢  Rozbidrka belek drewnianych stropowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okre$leniami podanymi w ST B-

00.00.00 (kod 45000000) "Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5, Ogélne wymagania dotyczgce rohét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodno$é¢ z dokumentacjy projektows.
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-01) "Wymagania ogblne" pkt. 1.5.

2. Materialy
Do robdt rozbidrkowych materialy nie wystepuia

3. Sprzet
Do rozbidrek moze byé uzyty dowolny sprzet

It
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4, Transport

Przewozony fadunek musi by¢ zabezpieczony przed spadaniem i przesuwaniem

5. Wylionanie rob6t
5.2, Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy
e Teren ogrodzi¢ i odpowiednio oznakowad zgodnie z wymogami BHP
o Zdemontowaé wszelkie instalacje sanitarne i elekiryczne
e Przygotowaé miejsce tymezasowego skladowania elementdéw pochodzacych z rozbidrki.
5.3. Rozbidrke wykonywad nalezy recznie lub mechanicznie, gruz uzyskany z rozbidrki skdadowaé w wyzna-

czonym 1miejscu, nastepiie wywiesé do ulylizacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakodci robot podano w ST B-00.00.00. (kod45000000-01) "Wymagania ogdlne" pkt
6.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg: jednostki zgodne z kosziorysem ofertowym dla danej pozycji robot

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowe] Specyfikacji Techniczne] sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot konstrukeyjnych dia
Wizmocnienie istniejacego stropu nad przyziemiem oraz remont
odtworzeniowy schoddw stalowych zewnetrznyeh na I kondygnacjg
do budynku magazynowego na terenie Skansenu Gérniczego

» Krélowa Luiza” Zabrze, ul. Wolnoéci 410

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkeie. 1.1.

£.3 Zakres robdt ohjetych SST
Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna obejmuja wszystkie czynnosci

umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukeji stalowych, wystepujgcych w obiekcie

przetargowym.

1.4 Okre$lenia podstawowe

12
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Okreélenia podane w niniejszej S8T sg zgodue z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnesé z dokumentacjg

projektowa, SST i polecentami inspektora nadzo,

2, MATERIALY

Schody stalowe zaprojektowano jako jednobiegowe.

Konstrukeja schoddw stalowa, betkowo stupowa z balustradami i bortnicami napodestach. Belki

przyjeto z ceownilkkéw C100, a shupki balustrad z rur 48 mm.

Konstrukcja spawana. Spoiny czotowe wylkonaé na cala grubo$¢ tgczonych elementdw. Spoiny pachwinowe wyko-
naé o grubosci 0,7 cienszego z tgczonych elementdw.

Diugose¢ spocznika 2,5m, szeroko$e biegdw schodowych 1,0m w Swietle miedzy balustradami. Stopnie aZurowe, ze

wzgledu na opady $niegu typu WEMA

3. SPRZET
3.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane sg w ogdine] specyfikacji technicznej
»Wyinagania ogdlne™ plt 3.2,

3.2 Sprzet do transportu i montazu konstrukeji
Do transportu i montazu konstrukeji nalezy uzywat zurawi, weiggarek, dzwignikdw, podnosnikdéw 1 innych urza-
dzefi. Wszelkie urzadzenia dZwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny

hy¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.3 Sprzet do robdt spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zigezy zgodnie z technologiag spawania i dolumen-
tacjg konstrukcyjna. Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukeja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ adpowiednio urzadzoue - spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzsze-
niu i by¢ zabezpieczone od wplywow atmosferyczaych ‘

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszezeniach,

Stanowisko robocze powinno byé urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpoZarowymi, zabezpieczone od
wplywéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja; Stanowisko robacze powinno by€ odebrane przez

InZyniera.

4. TRANSPORT
Do transportu i montazu konstrukeji nalezy uzywac Zurawi, weiggarek, dzwignikdw, podno$nikéw i innych urzg-
dzefi. Wszelkie urzgdzenia dZwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny

by¢ dostarczone wraz z aktualoymi dokumentami uprawniajgeymi do ich eksploatacji.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne

Ogdline zasady wykonania robot podano w OST , Wymagania Ogalne™ pkt.4.

Przed przystgpieniem do produkeii lub do montaZu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor wi-
nien upewnic sie, Ze plany dotyczgce tych robdt uzyskaly zgodg Architekta i Inspektoréw Nadzoru oraz Ze wszyst-
kie homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaly zaakceptowane.

Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do maontazu wstepnego oraz do skfadowania, Czynno$ci
montazu wsiepnego odbywajg sig obligatoryjnie w zakladzie produkeyjnym. Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie
starania, aby upewnic sig, iz montaZ mozZna przeprowadzic na placu budowy bez potrzeby ew. p6Znigjszych napraw
na migjscu, powodujgeyech opdznienia lub wplywajgce na jakoSé obiekiu budowlanego. Wszystkie prace

wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkie-
lety konstrukeji stalawych naleZy produkowac zgodnie » prawidtami rzemiosta technicznego,

Wazystkie wykorzystane materialy konstrukeyjne winny by¢ nowe 1 czyste, a w przypadku fragmentow przeznaczo-
nych do polgezen Srubami o duzej wytrzymalodci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczenien ostonami.
Obrébke plastyczng elementdw konstrukeyjnych nalezy przeprowadzié przy zastosowaniu takich Srodkéw ostroz-
noécei, aby operacje ksztattowania odbywaly sie stopniowo i w sposob ciggly oraz nie powodowaly ani peknigé, ani
rozdarg, ani fe2 nadmierniego zmniejszenia ich grubosci, Bardziej wskazana jest obrobka na prasach aniZeli miotem
mechaniczrym. Wymiarowanie dlugodci [ub cigeie elementéw kanstrukeyjnych nalezy wykonaé przy pomocy
nozyc, pity lub palnika gazowego. Cigcia powinny byz czyste, bez znieksztalcen ani pekniec.

W zwigzku z tym, cigeia wykonane noZycami nie wymagajg juz obrobki przecinakiem czy tarczg szlifierska. Jezeli
Jjednak czesci ztgezne pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nafezy dokladnie ukosowad fub wy-
krawag.

Elementy lgczone winny dobrze przystawaC do siebie. Powierzchnie styczne nalezy dokladnie oczyszcié szczotkg
{ub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukeyjnych Igczone przy pomacy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy poddad
piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg normg, dokladniewyszezotkowad i odtuscié, oczyszcié 7 ziaren spawalni-
czych i nie malowac {chyba Ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zaslosowanie specjalnej farby,
odpowiedniej dla tego typu polgczenia). Klasy dokladno$ci przygotowania powierzchni wymienione sg na planach,
tak samo jak tolerancje wykonania otworéw w polgezeniach Srubowych. Rodzaj przygotowania powierzehni poig-
czefl na Sruby o duzej wytrzymato$cich winien by¢ zgodny ze wspotczynnikiem tarcia wybranym przez Wylkonaw-
@ oraz zalwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe. (Wspdlezynnik ten nie moze by¢ nizszy

niz (,3).

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaktdcen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn, niewladciwe manew-
rowanie operatoréw sprzetu), Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temm zaradzi¢, po-
noszgce przy tym wszelkie koszty,

Powinien on réwniez dostarczy¢ Inzynietrowi i Inspekiorom Nadzoru imienne $wiadectwa o kwalifikacjach i kom-

petencjach spawaczy zaréwno w zakltadzie produkeyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

5.2, Wymagania dotyczgce wykonania robot
5.2.1 Montaz elementw stalowych
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Montaz konstrukeji stalowyeh natezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
ozhakowane w sposéb trwaly i widoczny . W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$é przeno-
szenia sil wywolanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigZeniami montaZzowymi, sprzetem i materiatami. Robo-
ty naleZy tak wykonywaé, aby Zadna cze$€ konstrukeji nie zostata podezas montazu przecigzona lub

trwale odksztalcona. Stale polgczenia elementéw konstrukeji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu
styldw 1 wyregulowaniu catej konstrukeji lub niezaleznej jej czescel.

Przektadki stosowane do regulacii konstrukeji nafeZy wylkonywaé ze stali o takich samych wlasciwosciach plastycz-
nych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem. W potgezeniach $rubowych zakladko-
wych szezelina w styku niesprezanym nie powinna przekraczad 2 mmn. Otwory na $ruby zaleca si¢ dopasowywac za
pomocg przebijalkdw a w razie koniecznoéei rozwiercal.

Daopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukeji:

— odchylenie osi slupa wzgledem osi teoretyczngj - 5 mm

— odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm

— strzatka wygiecia /750 - nie wigcej piz |5 mm

- wygiecie belki lub stapa I/750 - nie wiece niz 15 mm

— odchylka strzalki montazowej 0,2 projektowane;j

Polgczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny byC oczyszezone z rdzy, farby i zanie-
czyszezen oraz nie powinny wykazywad rozwarsiwien i rzadzizn widocznych golym okiem.

Kat ukosowania, potoZenie i wielkoS¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszezalne odehytki przyjmuje si¢ wedlug
wiasciwych norm spawalniczych,

Szezeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigkszg od 1,5 mm.

Wykonauie spoin

Rzeczywista gruboS¢ spoin moze by€ wigksza od nominalnej

— 20%, a tylko miejscowo dopuszeza sig grubos¢ mniejsza:

— 5% — dla spoin czolowych

— 10% — dla pozostalych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sig w granicach gruboSci spo-
iny. Niedopuszezalne sg peknigeia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jalc:

— obrébka spoin

— przetopienie grani

- wymagang fechnologie spawania moZe zaleci¢ InZynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samym elektrodami co spoiny konstrukeyjne

— wady zewnetrzne spoin mozna naprawic uzapelniajgcym spawaniem, natomiast pgknigcia,

nadmierng ospowato$é, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

15




Specyfikacja techniczna

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacig techniczng, oraz wymaga-
niami ST.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7, OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarows robdt jest T .

8. ODBIOR ROBOT

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

— pelng dokumentacje powykonawcza,

— protokét z nadan kentrolnych oraz certyfikaty jako$ci materialéw i wyrobow,

— stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badaf byly pozytywane.
Nie przewiduje sie odstepstw od wymaganl ST,

Wyniki odbiordw materiatdw i robét powinny byé kazdorazowo wpisane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOOCI

Cena jednostlowa wylkonania 1 tony [(] konstrukeji stalowej obejmuje:
- dostarczenie materialow i sprzetu,

— montaZ calej konstrukeji stalowej,

— roboty wykohczeniowe i uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10, DOKUMENTY ODNIESIENTA

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane, Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgeo z niestapowych stali konstrukeyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
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1.WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgee wykonania i odbioyu stropu z plyt prefa-

brykowanych, kidry zostanie wykonany przy:
Wzmocnienie istniejgcego strepu nad przyziemiem oraz remont
odtworzeniowy schodow stalowych zewnetrznych na I kondygnacje
do budynku magazynowego na terenie Skansenu Gérniczego

,» Krolowa Luiza® Zabrze, ul, Wolnosei 410

1.2 Zakves stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkeie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykona-
nie wszystkich robét zwigzanych z dostawa prefabrykatéw stropowych i pozostatych materiatéw do budowy stropu,

wtozeniem, zabetonowaniem i pielegnacis elementdw takich stropdw.

ALTERNATYWNIE NA BUDOWIE MOZNA WYKONAC ZAMIENNIE STROP WY-
LEWANY NA MOKRO JAKO PLYTA ZELBETOWA GR 15e¢m ZBROJONA SIATKA 7
PRETOW $310 15X15¢m, POZOSTALE PARAMETRY KI.ASY BETONU I
STALI-BEZ 7ZMIAN

_1.3.Zakrcs robdt objetyeh 8T

Raboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnodci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

robét okreslonych w pkt.1.1 zwiazanych z wykonaniem i montazem prefabrykatéw stropowych,

Zakres rabdt obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- zakup wszystkich materiatéw niezbednych do prawidlowego wykonania robot,

- dostarczenie na miejsce robdt wszystkich materiatow, sprzetu, narzedzi oraz konstrukeji wsporczych niezbgdnych
do prawidiowego wylconania robdt,

- wyladunek materiafdw na terenie robot,

- rozpakowanie, przeglad i segregacja,

- przygotowanie materialéw do wbudowania,

- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego | montazowego na miejscu pracy: montaz i demontaz niezbgdnych rusz-
towan oraz konstrukeji wsporczych i pomocniczych,

- whudowanie wszystkich materiatdw niezbednych do prawidtowego wykonania robot,

~ sprawdzenie poprawnosci montazu,

- oczyszezenie terenu z resziek materialéw stanowigeych wiasnodé Wykonawcy,
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~ utrzymanie miejsca robat,
- unieszkodliwienie odpadéw,

- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

Zalkres rzeczowy obejmuje;

- montaz stalowych belek stropowych stropu WPS,
- montaz prefabrylkowanych plyt typu WPS,

- osiatkowantie belelk stropowych,

- zalanie zlgczy zapraws,

1.4.0Okiedlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z olreéleniami podanymi w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne” oraz z
PN-150 7607-1 ., Budownictwo. Terminy ogélne” , PN-ISO 7607-2 , Budownictwo., Terminy stosowane w umo-

wach”, a takze w praywolanych normach przedmiotowych.

1.5. Wymagania doiyezgce robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych robét i zastosowanych materialéw oraz ich zgodnosd z do-
kumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajacego. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST-

450.0.00 ,,Wymagania og6lne™.

2. MATERIALY
2.1, Wymagania agélne.
2.1.1. Ogdlne

2.1.2. Wszystkie materialy dostarczone na budowe winny by¢ trwale oznakowane, Poszczegolne partie elementow

magania dotyczace materiatow podano w ST-450.0.00 , Wymagania ogdlne”.

tego samego typu powinny posiadaé swiadectwo jakodci.
2.2, Wymagania szezegotowe.

2.2.1. Plyty prefabrvkowane WPS lub réwnowaszne.

Piyta stropowa WPS jest prefabrykowanym zelbetowym, nognym elementem konstrukcyjnym, uktadanym miedzy
stalowymi belkami stropow. Plyty WPS majg ksztatt prostokqta, wzmocnione s wzdluznie trzema zebrami, w oby
koricach majg wglebienie dla oparcia na stopce dolnej belki stalowej dwuteowej. Wiyréb winien speiniaé wymagania
okreslone w PN-EN 13369 i PN-EN 13224 lub aprobaty techniczne]. Dane techniczne:

- szerokosé (s) 400

- diugodé (1) 1000

- wysokoéé (h) 80

- elementy zbrojone ; 40cm

- klasa betonu B-15

- waga elementu wynosi olc. 100 kg/m?2.

2.2.2. Belki stalowe dwuteowe 240mun1.
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Do wykonania stropdw z pyt WPS, niezaleznie od wymagai stanéw granicznych nosnosci i uzytkowania, nalezy
stosowaé belki o takiej szerokodci stopki, aby zapewni¢ oparcie plyt co najmniej na dhugodei 3em. Do wykonania
konstrukeji nosnej stropu stosuje sie profile stalowe goracowalcowane ze stali konstrukeyjnej ST3S.

Jako$¢ wyrobow stafowych winna by¢ potwierdzona za§wiadczeniem jakosci, gdy wymagane wiasciwosci sg gwa-
rantowane w normie dla zamawianego gatunku stali, atestem lub $wiadectwem odbioru i deklaracjg zgodaogei pro-
ducenta wyrobu hutniczego, gdy zastosowano stale : stal drobnoziarnista : wg PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2,
PN-EN 10113-3, [ub stal ulepszana cieplnie wg PN-EN 10137-1, PN-EN 101372

2.2.3. Zaprawa cementowa 1: 2 lub 1: 3.

Materiaty do zaprawy cementowej:

- piasek spemiajacy wymagania PN-EN [3139 nie zawierajacy domieszek organicznych, o frakcjach : piasek drob-
noziarnisty 0,25-0,5mm, piasek srednioziarnisty 0,5~ lmm, piasek gruboziarnisty 1-2mm.

- Woda : czysta, odpowiadajgca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca oleju, kwasu, zasad, zwigzkow or-
ganicznych i innych substancji zabronionych w normie. Musi pochodzi¢ ze Zrédet doldadnie przebadanych fub o
jakosci nie budzacej watpliwodci. Zaleca si¢ stosowanie wody wodociaggowej, poniewaz nie wymaga ona wykory-
wania zadnych badan

- cement : portlandzki, marki ,,25”, Do wykonania robdt nalezy uzy¢ cementu tej samej marki bez dodatkéw mine-
ralnych, Cement z kazdej dostawy musi spefnia¢ wymagania PN-EN 197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszezalna jest
obecnodé w cemencie ziaren o twardodci uniemozliwiajgeej ich skruszenie w paleach w ilodci wigkszej niz 20%.

Cement nalezy przechowywaé w warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi.

2.3. Warunki przechowywania i skfadowania.

Wszystkie materialy powinny by¢ przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg

Techniczng.

2.4, Warianlowe stosowanie materialtdw:

Podany powyzej material stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawg ,,Prawo zamowien
publicznych” Wykonaweca ma prawo zastosowac kazdy inny ,réwnowazny” co do cech techniczno-jakosciowych

wyréh, Niedopuszezalne jest stosowanie wyrobéw nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprz¢tu wybranego przez Wykonawcg gwarantujacego poprawne

wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien spelnia¢ wszystkie wymagania BHP i posiada¢ instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

4.1. Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportu spetniajacymi wymagania ogélne okreslone w
ST-450.0.00 ,, Wymagania ogéine”, dobranymi przez Wykonawcee nie wplywajacymi nickorzystnie na whadciwosei
przewozonych materiatéw.

4.2. Plyty przy transportowaniu ukiada si¢ na rgb (na kant) dtugoscia w kierunku jazdy oraz szczelnie, aby rie naste-
powalo przesuwanie ich w czasie jazdy, co mogloby spowodowaé obthuczenie krawgdzi lub popgkanie plyt. W po-

dobny sposéb skladuje sig je na placu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie stropu z plyt WPS na belkach stalowych,

Plyty ukiada si¢ r¢cznie szezelnie obok siebie na stopkach dolnych belek tak, aby zapewni¢ oparcie plyt co najmniej
na dtugosci 3em. Uldad, numery belek stalowych stropu i typy piyt WPS powinny by¢ zgodne z projektem. Podno-
szenie plyt powinno odbywaé si¢ w polozeniu pionowym plyty. Pa zastaniu calej powierzchni stropu plytami, spoiny
miedzy krawgdziami plyt, a bokami belek wypelnia si¢ zaprawg cementowa 1: 2 lub 1: 3, Ukladanie ptyt i wypehie-
nie spoin zaprawa wykonuje si¢ z pomostu z desek grubodei 32mm ufozonych na goruej stopee belek, Przy zastoso-
waniu niskich belek wysokosei 16cm moga wystapic trudnodei przy wsuwaniu plyt na dolne stopki. W takich przy-
padkach belki nalezy nieco przechyli¢ i podklinowaé dla zabezpieczenia przed wywrdceniem. Po ulozeniu phyt kliny
trzeba usungé, aby belki wrécily do pionowego polozenia. Z tego powodu nie nalezy wmurowywaé koncéw belek
przed ulozeniem plyt. Dolne stopki belek stafowych - niezaleznie od ich wysokodei - powinny byé usytuowane w
jednym poziomtie. Powierzchnig belek powyzej plyty nalezy powlec lepikiem asfaltowym lub mlekiem cementowym
w celu zabezpieczenia przed rdzewieniem, stopke dolng zag owingé siatka druciang przed ulozeniem piyt. Po uloze-
niu pyt, styki migdzy skrajnymi podbizoymi zebrami phyty nalezy wypenié¢ betonem, a styki miedzy ptytami a $rod-
kami belek -rzadkg zaprawa cementows. Zaprawa w stykach nie powinpa wystawaé ponad powierzchnig plyt i byé
zatarta na ostro packg drewniang.

Belki stropu nalezy obetonowad. Ptyty mozna obeiazyé po stwardnieniu zaprawy w spoinach.

L ‘

abetonowante belki

Zaptawa tamentowa;

Suzkic obetonowanej belki stropowej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacja, Projektowa, Specyfikacjg Techniczna i poleceniami Zamawiajgcego.

6.2. Materialy dostarczone na budowe bez dokumentédw potwierdzajacych ich jakogé nie be-
da dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezer co do zgodnosci materialu z za-
Swiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — Zamawiajacy bedzie wymagat

zbadania tego materiatu zgodnie z postanowieniami normy panstwowej,
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6.3. Kontroli jakosci podlega:

6.3.1. Sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow na podstawie ztozonych przez Wyko-
nawce dokumentéw potwierdzajacych jakos$é zastosowanych materiatéw ; deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig norma lub aprobatg techniczng,

6.3.2. Badanie plyt w zakresie sprawdzenia ksztattu, wymiardw i ciezaru.

6.3.3. Wizualna ocena stanu technicznego dostarczonych materiatléw stropowych:

1. dopuszczalne odchytki wymiaréw przekrojow poprzecznych wg tolerancji zgodniej z PN-EN
13369

2. wady i uszkedzenia

Niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego zages
czenla betonu

3. wgtebienia i wypuktodci o rednicy do 15mm i giebokosci lub wypukiosci do 5mm na gér

nej i dolnej powierzchni ptyty w liczbie 1 szt./imb ptyty

4, wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200mm i gtebokosci do 5mm nie wigcej jak 1szt. na

jednej krawedzi phyty

5. zwichrowanie powierzchni na koricach ptyt po przekatnej nie moga przekracza¢ 5mm, a w

srodku powierzchni 10mm

6. rysy i pekniecia powstate na skutek skurczu betonu o diugosci do 200mm w odstgpach

hie mniejszych niz 1m. Pekniacia nie sg dopuszczalne.

6.3.4. Badanie bhelek, ktére ochejmuje sprawdzenie ksztattu i wymiarow.

6.3.5. Kontrola warunkow wykonywania robét,

6.3.6. Prawidtowosé i jakos¢ wykonania stropu;

e sprawdzenie zgodnosci gtdwnych wymiaréw z dokumentacja,

e zachowanie wymaganych odchytek montazowych.

6.4, Jedli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uznac za
wykonane prawidiowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia kto6-
regokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materlatéw oraz sposéb dopro-
wadzenia do zgodnosci robét z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna
kontrola wykonanych robat.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogdlne”,

7.2. Rohoty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa , ST oraz pisemnymi uzgodnie-

niami z Zamawiajacym.
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7.3. Odbiér zostanie przeprowadzony jako czedciowy po dostawie materiatéw na plac budo-
wy oraz po zakoriczeniu robét jako odbidr koricowy robét montazowych.
7.4. Odhidr robot cbejmuje:

- odbiér ilosciowo- jakosciowy dostarczonych materialéw na plac budowy,

- prawidtowosc oznakowania prefabrykatow,
- zgodnosé typow i liczby z zaméwieniem,
- stan techniczny dostarczonych prefabrykatow,

- sprawdzenie prawidiowos¢ wykonania zgodnie z zakresem okredlonym w pkt.6

7.5. Odbiorem koricowym sa cbjete rohoty catkowicie zakoriczone.

Do odbioru koficowego, Wykonawca jest zobowiazany dostarczyé:

- dokumenty potwierdzajace uzycie materiatéow dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymil, oraz o jakosci odpowiadajacej wa-
runkom wymaganym przez Zamawiajacego,

- powykonawcza dokumentacje techniczna,

- protokoty odbioréw czesciowych lub zapisy w Dzienniku Budowy potwierdzajgce w/w

odbiory,

- pisemne uzasadnienia odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez inspektora

nadzoru.

7.6. Z przeprowadzonego odbioru robét sporzadzony zostaje protokét zawierajgcy:

- ocene wynikdow badan,
- stwierdzenie zgodnosci [ub niezgodnoéci wykonania robét z zaméwieniem
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

7.7. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy je poprawic i przedstawié¢ do po-

nownego odbioru,
8. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.0.00 ,Wymagania ogdine”.
7.2 Jednostka obmiarowa:

- [ kg ]- zatozenie belek z osiatkowaniem,

- [ m2 ]- montaz stropu z wypeknieniem spoin
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Jednostka obmiarowa dia pozostatych robdt jest jednostka miary podana w przedmiarze ro-
bét dla danej pozycji kosztorysowei,

7.3. Szczegblowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okreslajgcych jednostkowe na-
kiady rzeczowe dla robdt objetych niniejsza specyfikacia np. KNR, KNRR itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9,1.0adIne wymagania dotyczace platnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST-450-0.00 “Wymagania ogdlne”. Plat-
noéé nalezy przyjmowaé zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiarow |
préb. Terminy i wielkodci ptatnosci okresla wzdr umowy.

9.2.Cena wykonania robét.

Podstawa platnosdci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Za-
mawiajacemu w ofercie przetargowej.

Cena uwzglednia wszystkie czynnodci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu
osiagniecia zaktadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynika-
jace z wiedzy technicznej oraz technologii skladajace sie na wykonanie wycenianej robo-
ty.

Cena jednostkowa jest wartoscig usredniong i obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcii,

zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatdw,

wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostéw i za-

bezpieczen ,

1

przygotowanie wszystkich materiatow | narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcja

technologiczna,

roboty montazowe pltyt oraz belek stalowych,

wylewki cementowe,

oczyszczenie terenu z resztek materiatéw stanowiacych wiasnos¢ Wykonawcy,

1

wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdze,

unieszkodliwienie odpaddw,

utrzymanie miejsca robét,

L

uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych,

Cena uwzglednia rowniez :

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe |

- ilodci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robhédt,

- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z przestawiania

sprzetu.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-EN 13369 Wspdine wymagania dla prefabrykatéw z betonu

PN-EN 13747 Prefabrykaty z betonu. Plyty stropowe dla systemdw stropowych.

PN-EN 13224 Prefabrykaty betonowe. Ptyty stropowe zebrowe.

PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu, Metody badar wytrzymatosciowych.

PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1 : Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnoéé.

PN-EN 12390-1 Badania betonu. Czesc¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace
probek do badania i form.

PN-B-06265 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1 Beton. Czesél: Wymagania, wiasciwosci,
produkcia, zgodnosé.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-80/M-47340,02 Betonowanie. Ogélne wymagania i badania.

PN-EN 197-1 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnoéci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2 Cement. Czes¢ 2 : Ocena zgodnodci,

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie | ocena
przydatnosci wody zarocbowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcii
betondw.

PN-B-10104 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogblnego przeznaczenia. Zaprawy o
okreslonym skladzie materiatowym, wytwarzane na miejscu

budowy.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdlne.

10.2 Inne

Warunki Techniczne Wykonania | Odbioru Robhdt Budowlano — Montazowych

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz,U.2003.47.401}),

Rozporzgdzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzednia 1997 w spra-
wie przepiséw bezpieczeristwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U,2003.169.1650 )

Rozporzgdzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spolecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych
(D2.U.2000.26.313)

Ustawa z dnia 16 kwietnla 2004 o wyrobach budowlanych {Dz.U.2004,92.881)
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