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Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic.

2. Wszystkie nieokreslone spoiny wykona¢ najdogodniejszym rodzajem spoiny o grubosci
rownej 0,7 grubosci cienszego z fgczonych elementdw.
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SUMA: 41,2 kg
6 [Kotwa M12x120 wg prod. Fe/Zn 4 - 0,2
5 [x6x110x60 - S235JR 4 0,3 1,2
4 [x6x120x80 - S235JR 4 0,5 2,0
3 |Profil zamknigty 60x60x6—234 - S235JR | 4 2,4 9,6
2 |Profil zamknigty 60x60x6—730 - S235R | 1 7,4 7,4
1 Profil zamkniety 60x60x6—1020 - S235JR 2 10,4 20,8
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