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Wykona¢ z ogniwa tancucha
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Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic.

2. Wszystkie nieokreslone spoiny wykona¢ najdogodniejszym rodzajem spoiny o grubosci
réownej 0,7 gruboSci cienszego z fgczonych elementow.
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SUMA: 32,8 kg
taficuch gospodarczy dfugoogniwow
6 #5mm-—6 oBvB Y 79008 J B Fe/In 1 B 1,0
5 |x8x152x50 - S235JR 4 0,5 2,0
4 |x8x150x70 - S235JR 2 0,6 1,2
3 | x8x120x100 - S235JR 2 0,7 1,4
2 |920-402 - S235JR 5 1,0 5,0
1 Rura ¢48,3x3,6 (fqcznie 10,5m) - R35 - - 43,6
Poz. | Nazwa czesci (zespotu) Nr rys. lub normy | Materiaf __Nwm Iszt. | cafk.
szw Masa, kg
Zast. os. Masa [kg] Materiat Format|  Podzialka
Zast. przez rys. nr: 5. N 8 A3 1:10
Klient : Nazwa :
B ) Powino by Podpis Zabytkowa Kopalnia Wegla DOKUMENTACJA TECHNICZNA
a Zamiast ] oLy Data Kamiennego "GUIDO" System rewersji wentylatora gfownego przy szybie GUIDO
zﬁs@ﬁ&i Podpis Data QW = :80%;:. DRABINA 450
Opracowat Jarostaw Kozlowski 05.15r. & g
Opracowal | Jan Matczyk 05.15r. Q@ constructi Nrrys.:
Opracowat | Artur Kocyla 05.15r. 15.08
Zatwierdzit Mirostaw Kosiorek 05.15r. &




