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1. Malowanie wykonane na podstawie niniejszej karty ma na celu ochrone przed korozja.
2. Prace malarskie moga by¢ wykonywane w warunkach warsztatowych w malarniach oraz w warunkach polowych na montazu.
2.1. W malarniach stosuje sie wykonanie pierwszego malowania elementéw konstrukcji budowlanej i instalacji
technologicznych petnym ochronnym systemem malarskim. Uszkodzenia powtoki spowodowane transportem,
sktadowaniem i montazem konstrukcji i instalacji wykonywane sg po montazu przez uzupehniajgce wymalowanie.
Przygotowanie powierzchni nalezy wykona¢ wg pkt 3. Grunt i warstwe nawierzchniowg nanosi¢ zgodnie z wymaganymi
warunkami aplikacji systemu malarskiego zawartymi w pkt 5i 9.

2.2. W pracach malarskich wykonywanych w warunkach polowych przyjmuje sie, ze warstwa gruntujgca naktadana jest
w warsztacie. Stanowi ona réwnoczesnie ochrone czasowg na okres transportu i sktadowania. Na montazu nalezy
wykona¢ gruntowanie uzupetniajgce oraz malowanie wtasciwe.

3. Przed przystgpieniem do malowania gruntujgcego w warsztacie nalezy powierzchnie do malowania przygotowac
wg p. 4 PN-ISO 8501 tj.:

3.1. Usuna¢ nierébwnosci wg p. 2 normy.
3.2. Ostre krawedzie zeszlifowaé.
3.3. Spoiny oczysci¢ wg PN-ISO 8501.
3.4. Oczysci¢ powierzchnig wg p. 3 normy, a w szczeg6lnosci wykonac:
- odtluszczenie;
- oczyszczenie strumieniowo — $cierne do stopnia czystosci Sa 2% wg p. 4 normy PN-ISO 8501-1.

4. Parametrow podtoza nie okresla sie.

Zaleca sie unikanie nadmiernej erozji materiatu w procesie czyszczenia. Elementy oczyszczone do chwili rozpoczecia malowania
nalezy zabezpieczy¢ przed wptywami atmosferycznymi.

5. Gruntowanie warsztatowe nalezy wykona¢ nie poézniej niz przed uptywem 6 godzin po oczyszczeniu elementu. Zaleca sie
wykonanie gruntowania przy temperaturze otaczajacego powietrza, malowanej powierzchni i farby wyzszej niz +10°C.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza zaréwno podczas naktadania jak i schniecia wyrobu powinna by¢ nizsza niz 80%.

Nie nanosi¢ farby, gdy temperatura podtoza jest mniej niz 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Nie dopuszcza sie gruntowania na wolnym powietrzu w czasie deszczu, mgly, lub elementéw pokrytych rosg, wzglednie
wilgotnych. Dopuszcza sie gruntowanie jedynie powierzchni oczyszczonych i suchych.

Zaleca sie wykonanie gruntowania metodg natrysku bezpowietrznego. Warstwa farby winna by¢ rowna, gtadka, nie sptywajgca.
Pedzel lub walek malarski stosowa¢ tylko do poprawek dla matych powierzchni.

Uwaga:

W temp. ponizej +10°C zalecane jest uzywanie farby Teknoplast Primer Winter. Min. temp. malowania i utwardzania wyrobu
wynosi -5°C. Max. wilgotnos$¢ wzgledna powietrza 80
Do gruntowania nalezy stosowa¢ nastepujacy zestaw malarski:
llos¢ Grubos¢ Czas schniecia | Wydajnos¢
Nazwa farby Symbol warstw | 1 warstwy 1 warstwy teoretyczna
PKWiU [um] ih] [m?/litr]
Teknoplast Primer 7 , dwusktadnikowa farba epoksydowa 24.30.12- 1 120 4hwtemp. +23'C 5,8
do gruntowania o niskiej zawarto$ci rozpuszczalnikéwi 90.59 - 22";-0 fy“kc*‘a
Utwardzacz '
Rozcienczalnik Teknoplast Solv lub Teknosolv 9506 247'30?;22‘
Dystrybutor: '
+,TEKNOKOR” Sp. z 0.0. ul. Potominska 16, 40-585 Katowice

Farba Teknoplast Primer 7 jest wyrobem dwusktadnikowym.
Sktadniki miesza sie bezposrednio przed malowaniem w stosunku objetosciowym - 4 cze$ci bazy i 1 czesci utwardzacza.
Zywotnosé po wymieszaniu sktadnikéw (utwardzacz standardowy) - 3 godz. w temp. +23°C.
Zywotnosé po wymieszaniu sktadnikoéw - (utwardzacz Winter) - 6 godz. w temp. -5°C; 3 godz. w temp. +23°C;
- (utwardzacz standardowy) - 3 godz. w temp. +23°C.
Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikdw sg przyczyng nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sig
whasciwosci powtoki.
W razie zgestnienia wyrobu malarskiego (dtugie lub niewtasciwe przechowywanie) rozciencza¢ do lepkosci roboczej stosownie
do sposobu aplikacji dodajgc maksymalnie do 5% rozcienczalnika Teknoplast Solv lub Teknosolv 9506.
Gruntowanie uzupetniajgce na montazu:
Po zakonczeniu montazu uszkodzenia gruntu warsztatowego oraz wszystkie styki i potagczenia montazowe nalezy oczysci¢
wg p.4 normy PN-ISO 8501-1.
Wykona¢ uzupetniajgce gruntowanie jak w punkcie 5.
Kolory:
Farba dost epna jest w kolorach czerwonym, szarym i biatym.
Malowanie:
Malowanie nawierzchniowe nalezy wykona¢ na montazu po zakonczeniu rob6t montazowych.
Po wykonaniu gruntowania uzupetniajgcego wg punktu 6 nalezy cato$¢ oczysci¢ z zabrudzenia, kurzu itp. Miejsca zattuszczone
odttuscic.
Warunki wykonania prac malarskich:
9.1. Roboty malarskie nie mogg by¢ prowadzone w sgsiedztwie otwartego ognia lub powierzchni silnie nagrzanych.
9.2. W przypadku wykonywania prac malarskich na wolnym powietrzu nie dopuszcza sie malowania w czasie deszczu, mgty,
rosy oraz powierzchni wilgotnych z innych przyczyn.
Dopuszcza sie malowanie jedynie powierzchni oczyszczonych i suchych.
9.3. Kolejne warstwy farby mogg by¢ naktadane po wyschnieciu warstw poprzednich.
9.4. Zaleca sige wykonanie malowania przy temp. otaczajgcego powietrza, malowanej powierzchni i farby wyzszej niz +10°C.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza zaréwno podczas naktadania jak i schniecia wyrobu powinna by¢ nizsza niz 80%.
Nie nanosi¢ farby, gdy temperatura podtoza jest mniej niz 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Nie dopuszcza sie malowania na wolnym powietrzu w czasie deszczu, mgly, lub elementéw pokrytych rosg, wzglednie
wilgotnych. Dopuszcza sie malowanie jedynie powierzchni oczyszczonych i suchych.




9.5. Zaleca sie wykonanie malowania metodg natrysku bezpowietrznego. Pedzel stosowac tylko do poprawek dla matych
powierzchni. Warstwa emalii winna by¢ réwna, gtadka, nie sptywajgca. Malowanie watkiem nie jest zalecane.

Do malowania nalezy zastosowa¢ nastepujacy zestaw malarski:

) llosé Grubos¢ | Czas schniecia Wydajnosé
Nazwa farby Symbol  PKW iU warstw | 1 warstwy 1 warstwy teoretyczna
[pm] [h] [ m#litr ]
Teknoplast HS 150 tiksotropowa 24.30.12-90.59 1 120 8 hwtemp. +23°C 5,8
dwusktadnikowa farba epoksydowa, - gngSUCha na
o niskiej zawartosci rozpuszczalnikow ty ' §
7 dni w temp. +23°C

Utwardzacz - pow. catkowicie
Rozcienczalnik Teknoplast Solv 24.30.22-79.34 twardzona
Dystrybutor:
,TEKNOKOR” Sp. z 0.0.
ul. Potominska 16, 40-585 Katowice
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Sktadniki miesza sie bezposrednio przed malowaniem w stosunku objetosciowym 4 czesci bazy i 1czes¢ utwardzacza.
Zywotno$é po wymieszaniu skladnikéw - 4 godz. w temp. +23°C. Niedokladne wymieszanie lub nieprawidiowy stosunek
sktadnikéw sg przyczyna nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wtasciwosci powtoki.

W razie zgestnienia wyrobu malarskiego (dtugie lub niewtasciwe przechowywanie) rozciencza¢ do lepkosci roboczej stosownie
do sposobu aplikacji dodajac maksymalnie do 5% rozcienczalnika Teknoplast Solv.
Kolory:
Farba dost epna jest w ograniczonejilo $ci koloréw wg karty koloréw przemystowych.
Farba jest zawarta w systemie kolorowania Teknomix (np. wg RAL, NCS, TM).
Odbioru wyrobéw malarskich nalezy dokona¢ wg PN-EN ISO 12944-7 oraz sprawdzenia wg PN-EN 21513:1993. Nie dopuszcza
sie stosowania wyrobow o nieznanym pochodzeniu.
Klasa starannosci wykonania pokrycia (KWS) min. 2 wg PN-79/H-97070.
Wymagania dotyczace dozoru i kontroli wykonania powtok nalezy przestrzega¢ wg PN-EN ISO 12944-7.
Przy wykonaniu rob6t malarskich nalezy przestrzega¢ ogdine przepisy BHP i ppoz. oraz szczeg6lne wymagania podane przez
producenta wyrobéw malarskich.
Przy wykonaniu rob6t nalezy kierowac¢ sie zwigzanymi PN i BN.
Kontrola zniszczenia systemu malarskiego podczas eksploatacji obiektu:
Kontrole zniszczenia systemu malarskiego nalezy wykonywaé¢ zgodnie z zaleceniami norm PN-EN ISO 12944 oraz PN ISO 4628.
Wyniki kontroli wpisywa¢ do protokotu oceny ochronnego systemu malarskiego wg zatgcznika ,K” normy PN-EN ISO 12944
a w szczegolnosci dokonaé oceny nastepujacych zniszczen:
- stopien specherzenia, stopien zardzewienia, stopien spekania, stopien zluszczenia, stopien skredowania,
skorodowanie spawow, przyczepnosé, korozja nitkowa.
Renowacja:
Dopuszczalny stopieh zniszczenia ochronnego systemu malarskiego przed malowaniem renowacyjnym powinien zosta¢
uzgodniony miedzy zainteresowanymi stronami i powinien by¢é oceniony zgodnie z normg PN ISO 4628 1+6. Stopien
zniszczenia powtoki elementu konstrukcji budowlanej lub instalacji technologicznej jest podstawg decyzji, czy wymagane

jest catkowite
czy czesciowe odnowienie systemu malarskiego, jezeli zainteresowane strony nie ustality inaczej. Na ogét przyjmuje sie,
ze:

- przy uszkodzeniu pokrycia spowodowanego zardzewieniem o stopniu Ril + Ri3 wg PN ISO 4628-3 wystarczajgce
jest tylko czesciowe odnowienie powtoki;

- przy stopniu zardzewienia Ri4 i Ri5 wymagane jest catkowite powtorne wykonanie powtoki.

Przed przystgpieniem do malowania renowacyjnego nalezy powierzchnie przygotowac wg pkt 3.4.
Grubos$¢ systemu malarskiego:
System malarski wg niniejszej karty (gruntowanie + malowanie) sktada si ¢ z 2 warstw, a jego catkowita grubo  §¢ wynosi
240 pm.
Przeznaczenie i trwatos¢ systemu malarskiego.
System malarski wg niniejszej karty mozna nanosi¢ na odpowiednio oczyszczong powierzchnie stali. Moze by¢ takze naktadany
na cynk, aluminium, stal kwasoodporng i inne zgodnie z zaleceniami dystrybutora. Jest odporny na silne $cieranie, na dziatanie
chemikaliéw, oleje, smary i rozpuszczalniki. Moze by¢ zastosowany na konstrukcjach pracujacych zaréwno wewnatrz jak i na
zewnatrz pomieszczen.
Dla warunkéw temperaturowych maksymalna temperatura eksploatacji systemu wynosi +140°C.

Dla zalecanej kategorii korozyjnosci jak w tabeli ponizej, przewidywana trwato$¢ systemu o grubosci 240 um, aplikowanego
na powierzchnie o stopniu czystosci Sa 2%2wynosi:

Kategoria korozyjnosci Przewidywana trwato$¢é

dla stali czarnej

C3 pow. 15 lat
C4 5+ 15 lat
dla stali ocynkowanej
c4 pow. 15 lat
C5-1, C5-M 5+15lat

Karte opracowat: mgr R. Tomasik




