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Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic.

2. Wszystkie nieokreslone spoiny wykona¢ najdogodniejszym rodzajem spoiny o grubosci
rownej 0,7 grubosci cienszego z fgczonych elementdw.
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Wykona¢ z ogniwa tancucha
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SUMA: 53,8 kg
tafncuch gospodarczy dfugoogniwow
6 #5mm-—6 oBvB Y 79008 J B Fe/Zn 1 B 1,0
5 |x8x152x50 - S235JR 4 0,5 2,0
4 |x8x150x70 - S235JR 2 0,6 1,2
3 |x8x120x100 - S235JR 2 0,7 1,4
2 |820-452 - S235JR 5 1,2 6,0
1 |Rura ¢48,3x3,6 (fqcznie 10,5m) - R35 - - 43,6
Poz. | Nazwa czesci (zespofu) Nr rys. lub normy | Materiaf __Nmﬂ Iszt. | cafk.
Sztu Masa, kg
Zast. os. Masa [kg] Materiat Format|  Podzialka
Zast. przez rys. nr: 5 w« 8 A3 1:10
Klient : Nazwa :
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