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Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic.

2. Wszystkie nieokreslone spoiny wykona¢ najdogodniejszym rodzajem spoiny o grubosci
rownej 0,7 grubosci cienszego z fgczonych elementdw.
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SUMA: 37,2 kg
6 |Kotwa M12x120 wg prod. Fe/Zn 4 - 0,2
5 [x6x110x60 - S235JR 4 0,3 1,2
4 [x6x120x80 - S235JR 4 0,5 2,0
3 |Profil zamknigty 60x60x6—134 - S235JR | 4 1,4 5,6
2 |Profil zamknigty 60x60x6—730 - S235R | 1 7,4 7,4
1 Profil zamkniety 60x60x6—1020 - S235JR 2 10,4 20,8
Poz. | Nazwa czesci (zespofu) Nr rys. lub normy | Materiaf __Nmﬂ Iszt. | cafk.
Szt Masa, kg
Zast s Masa [kg] Materiat Format|  Podziatka
Zast. przez rys. nr: 3 N 2 A3 1:10
Klient : Nazwa :
B ) Ponino by Podpis Zabytkowa Kopalnia Wegla DOKUMENTACJA TECHNICZNA
na Zamiast 1 oLy Data Kamiennego "GUIDO" System rewersji wentylatora glownego przy szybie GUIDO
z&s@ﬁ&i Podpis Data QW = %&M\\Az, \uoo.b ora |
Opracowat Jaroslaw Kozfowski 05.15r. )
Opracowal | Jan Matczyk 05.15r. K@@ construct Nriys. :
Opracowat | Artur Kocyla 05.15r. 17.01
Zatwierdzit Mirosfaw Kosiorek 05.15r.




