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KARTA ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO NR 15/11  
 
 
 
1. Malowanie wykonane na podstawie niniejszej karty ma na celu ochronę przed korozją. 
2. Prace malarskie mogą być wykonywane w warunkach warsztatowych w malarniach oraz w warunkach polowych na montażu. 

2.1. W malarniach stosuje się wykonanie pierwszego malowania elementów konstrukcji budowlanej i instalacji 
technologicznych pełnym ochronnym systemem malarskim. Uszkodzenia powłoki spowodowane transportem, 
składowaniem i montażem konstrukcji i instalacji wykonywane są po montażu przez uzupełniające wymalowanie. 
Przygotowanie powierzchni należy wykonać wg pkt 3. Grunt i warstwę nawierzchniową nanosić zgodnie z wymaganymi 
warunkami aplikacji systemu malarskiego zawartymi w pkt 5 i 9. 

2.2. W pracach malarskich wykonywanych w warunkach polowych przyjmuje się, że warstwa gruntująca nakładana jest  
w warsztacie. Stanowi ona równocześnie ochronę czasową na okres transportu i składowania. Na montażu należy 
wykonać gruntowanie uzupełniające oraz malowanie właściwe. 

3. Przed przystąpieniem do malowania gruntującego w warsztacie należy powierzchnię do malowania przygotować  
wg p. 4 PN-ISO 8501 tj.: 
3.1. Usunąć nierówności wg p. 2 normy. 
3.2. Ostre krawędzie zeszlifować. 
3.3. Spoiny oczyścić wg PN-ISO 8501. 
3.4. Oczyścić powierzchnię wg p. 3 normy, a w szczególności wykonać: 

- odtłuszczenie; 
- oczyszczenie strumieniowo – ścierne do stopnia czystości Sa 2½ wg p. 4 normy PN-ISO 8501-1. 

4. Parametrów podłoża nie określa się. 
 Zaleca się unikanie nadmiernej erozji materiału w procesie czyszczenia. Elementy oczyszczone do chwili rozpoczęcia malowania 

należy zabezpieczyć przed wpływami atmosferycznymi. 
5. Gruntowanie warsztatowe należy wykonać nie później niż przed upływem 6 godzin po oczyszczeniu elementu. Zaleca się 

wykonanie gruntowania przy temperaturze otaczającego powietrza, malowanej powierzchni i farby wyższej niż +10°C. 
 Wilgotność względna powietrza zarówno podczas nakładania jak i schnięcia wyrobu powinna być niższa niż 80%. 
 Nie nanosić farby, gdy temperatura podłoża jest mniej niż 3°C wyższa od temperatury punktu rosy. 
 Nie dopuszcza się gruntowania na wolnym powietrzu w czasie deszczu, mgły, lub elementów pokrytych rosą, względnie 

wilgotnych. Dopuszcza się gruntowanie jedynie powierzchni oczyszczonych i suchych. 
 Zaleca się wykonanie gruntowania metodą natrysku bezpowietrznego. Warstwa farby winna być równa, gładka, nie spływająca. 

Pędzel lub wałek malarski stosować tylko do poprawek dla małych powierzchni. 
Uwaga:   
 W temp. poniżej +10°C zalecane jest używanie farby Teknoplast Primer Winter. Min. temp. malowania i utwardzania wyrobu 

wynosi -5°C. Max. wilgotność względna powietrza 80 
 
 Do gruntowania należy stosować następujący zestaw malarski: 

Nazwa farby Symbol 
PKW i U 

Ilość 
warstw 

Grubość 
1 warstwy 

[µm] 

Czas schnięcia 
1 warstwy 

[h] 

Wydajność 
teoretyczna 

[m2/litr] 

Teknoplast Primer 7 , dwuskładnikowa farba epoksydowa 
do gruntowania o niskiej zawartości rozpuszczalnikówi 

Utwardzacz 

Rozcieńczalnik Teknoplast Solv lub Teknosolv 9506 

Dystrybutor:  
„TEKNOKOR” Sp. z o.o. ul. Połomińska 16, 40-585 Katowice 

24.30.12-
90.59 

 

24.30.22-
79.34 

1 120 4 h w temp. +23°C   
-  pow. sucha 
   na dotyk, 
 

5,8 

 
Farba Teknoplast Primer 7 jest wyrobem dwuskładnikowym. 

 Składniki miesza się bezpośrednio przed malowaniem w stosunku objętościowym - 4 części bazy i 1 części utwardzacza. 
 Żywotność po wymieszaniu składników (utwardzacz standardowy) - 3 godz. w temp. +23°C. 
 Żywotność po wymieszaniu składników - (utwardzacz Winter) - 6 godz. w temp. -5°C; 3 godz. w temp. +23°C; 
  - (utwardzacz standardowy) - 3 godz. w temp. +23°C. 
 Niedokładne wymieszanie lub nieprawidłowy stosunek składników są przyczyną nieprawidłowego utwardzania i pogorszenia się 

właściwości powłoki. 
 W razie zgęstnienia wyrobu malarskiego (długie lub niewłaściwe przechowywanie) rozcieńczać do lepkości roboczej stosownie  

do sposobu aplikacji dodając maksymalnie do 5% rozcieńczalnika Teknoplast Solv lub Teknosolv 9506. 
6. Gruntowanie uzupełniające na montażu: 
 Po zakończeniu montażu uszkodzenia gruntu warsztatowego oraz wszystkie styki i połączenia montażowe należy oczyścić  

wg p.4 normy PN-ISO 8501-1. 
 Wykonać uzupełniające gruntowanie jak w punkcie 5. 
7. Kolory: 
 Farba dost ępna jest w kolorach czerwonym, szarym i białym.  
8. Malowanie: 
 Malowanie nawierzchniowe należy wykonać na montażu po zakończeniu robót montażowych. 
 Po wykonaniu gruntowania uzupełniającego wg punktu 6 należy całość oczyścić z zabrudzenia, kurzu itp. Miejsca zatłuszczone 

odtłuścić. 
9. Warunki wykonania prac malarskich: 

9.1.  Roboty malarskie nie mogą być prowadzone w sąsiedztwie otwartego ognia lub powierzchni silnie nagrzanych. 
9.2.  W przypadku wykonywania prac malarskich na wolnym powietrzu nie dopuszcza się malowania w czasie deszczu, mgły, 

rosy oraz powierzchni wilgotnych z innych przyczyn. 
 Dopuszcza się malowanie jedynie powierzchni oczyszczonych i suchych. 
9.3. Kolejne warstwy farby mogą być nakładane po wyschnięciu warstw poprzednich. 
9.4. Zaleca się wykonanie malowania przy temp. otaczającego powietrza, malowanej powierzchni i farby wyższej niż +10°C. 

  Wilgotność względna powietrza zarówno podczas nakładania jak i schnięcia wyrobu powinna być niższa niż 80%. 
 Nie nanosić farby, gdy temperatura podłoża jest mniej niż 3°C wyższa od temperatury punktu rosy. 

  Nie dopuszcza się malowania na wolnym powietrzu w czasie deszczu, mgły, lub elementów pokrytych rosą, względnie 
 wilgotnych. Dopuszcza się malowanie jedynie powierzchni oczyszczonych i suchych. 
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9.5. Zaleca się wykonanie malowania metodą natrysku bezpowietrznego. Pędzel stosować tylko do poprawek dla małych 
powierzchni. Warstwa emalii winna być równa, gładka, nie spływająca. Malowanie wałkiem nie jest zalecane. 

 
 Do malowania należy zastosować następujący zestaw malarski: 
 

Nazwa farby Symbol  PKW i U 
Ilość 

warstw 
Grubość 

1 warstwy 
[ µm ] 

Czas schnięcia 
1 warstwy 

[ h ] 

Wydajność 
teoretyczna 

[ m2/litr ] 

Teknoplast HS 150  tiksotropowa 
dwuskładnikowa farba epoksydowa, 
o niskiej zawartości rozpuszczalników 

Utwardzacz 

Rozcieńczalnik Teknoplast Solv 

Dystrybutor:  
„TEKNOKOR” Sp. z o.o. 

ul. Połomińska 16, 40-585 Katowice 

24.30.12-90.59 
 

 

 
24.30.22-79.34 

1 120 8 h w temp. +23°C   
-  pow. sucha na 
   dotyk, 

7 dni w temp. +23°C   
-  pow. całkowicie 
   utwardzona 

5,8 

 
 Składniki miesza się bezpośrednio przed malowaniem w stosunku objętościowym 4 części bazy i 1część utwardzacza. 
 Żywotność po wymieszaniu składników - 4 godz. w temp. +23°C. Niedokładne wymieszanie lub nieprawidłowy stosunek 

składników są przyczyną nieprawidłowego utwardzania i pogorszenia się właściwości powłoki. 
 

W razie zgęstnienia wyrobu malarskiego (długie lub niewłaściwe przechowywanie) rozcieńczać do lepkości roboczej stosownie  
do sposobu aplikacji dodając maksymalnie do 5% rozcieńczalnika Teknoplast Solv. 

10. Kolory: 
 Farba dost ępna jest w ograniczonej ilo ści kolorów wg karty kolorów przemysłowych. 
 Farba jest zawarta w systemie kolorowania Teknomix  (np. wg RAL, NCS, TM).  
11. Odbioru wyrobów malarskich należy dokonać wg PN-EN ISO 12944-7 oraz sprawdzenia wg PN-EN 21513:1993. Nie dopuszcza 

się stosowania wyrobów o nieznanym pochodzeniu. 
12. Klasa staranności wykonania pokrycia (KWS) min. 2 wg PN-79/H-97070. 
13. Wymagania dotyczące dozoru i kontroli wykonania powłok należy przestrzegać wg PN-EN ISO 12944-7. 
14. Przy wykonaniu robót malarskich należy przestrzegać ogólne przepisy BHP i ppoż. oraz szczególne wymagania podane przez 

producenta wyrobów malarskich. 
15. Przy wykonaniu robót należy kierować się związanymi PN i BN. 
16. Kontrola zniszczenia systemu malarskiego podczas eksploatacji obiektu: 
 Kontrolę zniszczenia systemu malarskiego należy wykonywać zgodnie z zaleceniami norm PN-EN ISO 12944 oraz PN ISO 4628. 
 Wyniki kontroli wpisywać do protokołu oceny ochronnego systemu malarskiego wg załącznika „K” normy  PN-EN ISO 12944 

a w szczególności dokonać oceny następujących zniszczeń: 
 - stopień spęcherzenia, stopień zardzewienia, stopień spękania, stopień złuszczenia, stopień skredowania, 

skorodowanie spawów, przyczepność, korozja nitkowa. 
17. Renowacja: 

Dopuszczalny stopień zniszczenia ochronnego systemu malarskiego przed malowaniem renowacyjnym powinien zostać 
uzgodniony między zainteresowanymi stronami i powinien być oceniony zgodnie z normą PN ISO 4628 1÷6. Stopień 
zniszczenia powłoki elementu konstrukcji budowlanej lub instalacji technologicznej jest podstawą decyzji, czy wymagane 
jest całkowite  
czy częściowe odnowienie systemu malarskiego, jeżeli zainteresowane strony nie ustaliły inaczej. Na ogół przyjmuje się, 
że: 
- przy uszkodzeniu pokrycia spowodowanego zardzewieniem o stopniu Ri1 ÷ Ri3 wg PN ISO 4628-3 wystarczające 

jest tylko częściowe odnowienie powłoki; 
- przy stopniu zardzewienia Ri4 i Ri5 wymagane jest całkowite powtórne wykonanie powłoki. 
Przed przystąpieniem do malowania renowacyjnego należy powierzchnię przygotować wg pkt 3.4. 

18. Grubość systemu malarskiego: 
 System malarski wg niniejszej karty (gruntowanie + malowanie) składa si ę z 2 warstw, a jego całkowita grubo ść wynosi  

240 µm. 
19. Przeznaczenie i trwałość systemu malarskiego. 
 System malarski wg niniejszej karty można nanosić na odpowiednio oczyszczoną powierzchnię stali. Może być także nakładany  

na cynk, aluminium, stal kwasoodporną i inne zgodnie z zaleceniami dystrybutora. Jest odporny na silne ścieranie, na działanie 
chemikaliów, oleje, smary i rozpuszczalniki. Może być zastosowany na konstrukcjach pracujących zarówno wewnątrz jak i na 
zewnątrz pomieszczeń. 

 Dla warunków temperaturowych maksymalna temperatura eksploatacji systemu wynosi +140°C. 
 
 Dla zalecanej kategorii korozyjności jak w tabeli poniżej, przewidywana trwałość systemu o grubości 240 µm, aplikowanego  

na powierzchnię o stopniu czystości Sa 2½ wynosi:  
  

Kategoria korozyjności Przewidywana trwałość 

dla stali czarnej 
C3 
C4 

pow. 15 lat 
5 ÷ 15 lat 

dla stali ocynkowanej 
C4  

C5-I, C5-M 
pow. 15 lat 
5 ÷ 15 lat 

 
 
Kartę opracował: mgr R. Tomasik   


