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1. RYS HISTORYCZNY ZABYTKU.

Maszyna wyciggowa parowa szybu Carnall zostata zbudowana w 1915 roku,
przez Hute Prinz Rudolph w Dillmen i zainstalowana w nowym budynku maszyny
wyciggowe] w miejsce poprzedniej, zdemontowanej. W tym samym czasie
zbudowano tez nowa wieze wyciggows i zasadniczo przebudowano szyb Carnall.
Wymiana obudowy w szybie trwata do 1921 roku.

Kompleksowa przebudowa urzgdzenia wyciggowego szybu Carnall miata
zwigzek z potrzebg przystosowania szybu do wydobywania wegla z nowego
poktadu Andrzej. Przebudowany szyb obstugiwat nowy poziom wydobywczy 503
metry, przy pomocy 2 klatek 3-pietrowych, prowadzac jazde ludzi i wydobycie
wegla wozami. Uruchomienie wydobycia nowego urzadzenia wyciagowego,
Z nowg maszyng wyciggowa nastgpito w 1915 roku. W latach 1928-29 maszyna
zostata zmodernizowana przez wyposazenie jej w regulator jazdy "Demag".
Wydobycie wegla prowadzono szybem Carnall do 1973 roku. Do roku 1984 roku
szybem odbywaly sie jeszcze zjazdy turystéw do pokazowej Sciany wydobywczej
PTTK na poziomie 503 m. Przez nastepne lata, az do 1993 roku juz tylko
pracownicy obsfugi szybu korzystali ze zjazdow. W tym samym tez roku klatki
szybowe z linami zostaty usuniete i szyb zasypany.

Maszyna wyciggowa zostata nie naruszona, a dla zapewnienia ruchu kot
linowych na wiezy, w trakcie jazdy maszyna, zbudowany zostat pomocniczy uktad
linowy. W trzonie wiezy zainstalowana zostata stacja zwrotna liny nosnej,
zintegrowana z kotem pednym maszyny wyciggowej. Lina nosna, ktorej korce
zostaly ze sobg splecione, opasywata kofo pedne, kofa linowe na wiezy i koto

linowe stacji zwrotnej.
2. OPIS TECHNICZNY. CZESCI SKLADOWE MASZYNY WYCIAGOWE..

Przy szybie Carnall zainstalowana zostat maszyna wyciggowa parowa
jednostopniowa, dwucylindrowa w ukladzie blizniaczym, napedzana dwoma
cylindrami zasilanymi parg przegrzang o temp. do 300 °C i ciSnieniu do 8 atm.
(poczatkowo 11 atm.) Tioki cylindréow maszyny wyciggowej o Srednicy 950 mm
i skoku 1600 mm, za pomocg korbowodow obracajg koto pedne o érednicy 6,0 m.
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Do hamowania stuzg: hamulec manewrowy parowy i hamulec bezpieczenstwa
ciezarowo-parowy, dziatajgce na bieznie hamulcowg kota pednego. Elementem
wykonawczym hamulcdw maszyny wyciggowej sg 4 szczeki hamulcowe,
tozyskowane w piwnicy pod kotem pednym i potgczone parami ze sobg za
pomoca ciegien skosnych. Klocki szczek hamulcowych sg drewniane, wykonane
z drewna topolowego i wytozone tasmg cierng typu ferrodo.

Stawidta zaworowe, odpowiedzialne za podawanie pary do cylindrow, sterowane
sg kutakami. Sterowanie maszyny realizowane jest recznie przez serwosilnik.

Od roku 1929 maszyna wyciggowa wyposazona jest w regulator jazdy typu
,LDemag”.

Koto pedne wspdétpracowato z ling noéng o $rednicy 51 mm, na ktérej wisialy dwie
klatki 3-pietrowe. Dla zapewnienia sprzezenia ciernego liny na kole pgdnym, koto
wyposazone jest w segmenty wyktadziny skérzanej utozonej w rowku na jego
obwodzie i doci$niete do dna rowka 128. dgbowymi klockami.

Zmodernizowane urzgdzenie wyciggowe z parowg maszyng zostato dopuszczone
do wydobycia z predkoscig 18 m/s i obcigzeniu uzytecznym 3000 kg (6 matych
wozow wegla) oraz do jazdy ludzi z predkoscia 18 m/s i obcigzeniu 48 ludzi.
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Analizujgc budowe parowej maszyny wyciggowe] nalezy rozréznié jej czesé

mechaniczng i cze$¢ cidnieniowg zwigzang z medium zasilajgcym.

Do czesci mechanicznej maszyny parowej naleza:

1.

H e a o B

Stanowisko sterowania,

Regulator jazdy,

Parowo-cigzarowy naped hamulca,

Zespot sterowniczy hamulcow,

Uktad dzwigniowy i szczekowo-hamulcowy,

Ukfad przeniesienia napedu,

Urzgdzenia zabezpieczajace i aparatura wskaznikowa,

Kota linowe.

Do czesci cisSnieniowej maszyny wyciggowej naleza:

1. Rurociag na estakadzie doprowadzajgcy pare,

© ® N ;A e N

Zasuwa odcinajgca przed zbiornikiem pary,
Zbiornik pary,

Zasuwa odcinajgca za zbiornikiem pary,
Zasuwa odcinajgco-rozdzielajgca,
Rurociggi doprowadzajace,

Cylindry parowe,

Rurociggi wydmuchowe z cylindrow

Komin,

10.1zolacja termiczna
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3. STAN ZACHOWANIA ZABYTKU — CZESC MECHANICZNA.
Stan zachowania zabytku wymaga dogtebnej analizy z uwagi na jej stopien

ztozonosci | zrbznicowanie budowy.

3.1 Stanowisko sterowania.

W skiad stanowiska sterowania maszyny wyciggowej wchodzg stery hamulcow
bezpieczenstwa i manewrowego, ster jazdy, mechanizm blokady steréw,

predkos$ciomierz i wskazniki ci$nienia.

Przeguby i sworznie uktadu hamulcowego posiadajg duze zuzycie eksploatacyjne
(nadmierne luzy od 0,6 do 1,6 mm). Destrukcja przegubdw polega na deformacii
cylindrycznego ksztattu powierzchni sworzni i otworéw. W ukiadzie sterowania
wplywa to na precyzje dziatania sterow maszyny wyciggowej. Zaktada sig potrzebg
zregenerowania ok. 20 potgczen sworzniowych.

Po demontazu nalezy przeprowadzi¢ doktadng kontrole poszczeg6lnych ciggien
taczacych stanowisko sterowania z uktadem maszyny wyciggowej, w ramach ktorej

nalezy poddaé regeneracji Sruby naciggowe (rzymskie) z ciegien - 2 szt.

3.2 Requlator jazdy.

Obejmuje on mechanizmy odpowiedzialne za prawidtowy cykl jazdy maszyny
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wyciggowej i jego zabezpieczenia. Sklada sie z: przekiadni napedu, sprzegta ‘
i watkéw napedowych wskaznika gtebokosci, mechanizmu rozsprzeglania, uktadéw

smarowniczego i dzwigniowego z krzywkami i rolkami.

el el LS

W regulatorze jazdy stwierdzono luzy w przegubach ukfadu dzwigniowego, luzy na

watkach napedowych wymagajgce regeneracji potgczen wpustowych i czeSciowe
niedroznoéci przewodéw uktadu smarowania. Zakfada sie potrzebe zregenerowania
ok. 10 potgczen sworzniowych i 5 potgczen wpustowych.

Wymagana jest rowniez wymiana ok. 5m przewodu smarnego (rurka miedziana)
wraz z regeneracjg pofaczenia rurki z poszczegolnymi elementami uktadu

smarowniczego.

3.3 Ukfad wspomagania sterowania kierunkiem jazdy (serwosilnik)
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Serwosilnik stuzy do wspomagania ukiadu recznego sterowania. W uktadzie
wspomagania stwierdzono nieszczelnoéci na dtawicach serwosilnika (wymagana

wymiana uszczelnieniach na tloczysk- 4szt.).

Po demontazu nalezy przeprowadzi doktadng kontrole gtadzi tloczyska oraz cylindra
w przypadku wystgpienia wzeréw nalezy elementy napawa¢, przeszlifowac i catos¢
chromowac.

Nalezy takze zregenerowaé wszystkie polgczenia sworzniowe serwozaworu ok.
15 szt. tj. potgczenia pomiedzy ttoczyskiem, potgczenia ukiadu ciggiem z watem
sterujgcym kierunkiem obrotéw, potgczenia ciggien z uktadem sterowania, ze
wzgledu na wystepujace okresowo blokowania uktadu.

W przypadku wystgpienia uszkodzen lub luzéw na fozyskach $lizgowych wymagana
bedzie ich regeneracja, oczyszczenie, ewentualna wymiana panewek i ponowny ich
montaz z pasowaniem luznym. tozyska $lizgowe wymagajg dokiadnego
smarowania, nalezy skontrolowaé ukiad smarowniczy oraz w przypadku niedroznosci
przeczyscié, udrozni¢ wszystkie otwory smarownicze.

Po demontazu wymagana jest dokladna kontrola zaworu rozdzielajgcego
doprowadzajgcy pare do serwomechanizmu. W przypadku wystgpienia
nieszczelnoéci nalezy wymienié wszystkie uszczelniania oraz przeprowadzi¢

doktadng kontrolne suwaka zaworu.

3.4 Parowo-ciezarowy naped hamulca.

Podstawowymi elementami sktadowymi sg sifowniki hamulca manewrowego
i bezpieczenstwa, potgczone uktadem dzwigniowym z elementami wykonawczymi
ukladu hamulcowego. Obcigznik jest elementem napedowym hamulca

bezpieczenstwa. O sprawnosci uktadu decyduje uszczelnienie cylindrow oraz stan
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przegubow sworzniowych i ich smarowanie.

el 1 b L el .;m_

Stwierdzono zarysowania powierzchni cylindra hamulca manewrowego wymagajgce

jego regeneracji i wypracowane uszczelnienia w sitownikach hamulcowych.

Po przeprowadzonym demontazu cylindra hamulca nalezy skontrowaé potgczenia
sworzniowe cylindra i tloka z uktadem hamulcowym — w razie uszkodzen
przeprowadzi¢ ich regeneracje (w przypadku duzych uszkodzen nalezy wykonac
nowe sworznie) oraz przeprowadzi¢é ewentualne tulejowanie  otworéw

w poszczegodlnych uktadach dzwigniowych.

3.5 Zespdt sterowniczy hamulcow.

Pozwala na plynne sterowanie hamulcami, przez regulowany doplyw pary do

cylindréw hamulcowych. W jego skfad wchodzi serwomotor i zawor trojdrozny.
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Zawor tréjdrozny wymaga regeneracji polegajacej nha wymianie tloczka
i dopasowaniu do niego otworu w korpusie oraz wymianie uszczelnien. Ponadto
stwierdzono potrzebe regeneracji i udrozniania uktadu smarowniczego.

Przeprowadzi¢ doktadne kontrole przewodéw rurowych doprowadzajgcych parg do

‘uktadu sterowniczego hamulcow (ok. 18m) w razie wystapienia peknigé lub

pogorszenia ich stanu muszg one zosta¢ wymienione. Wszystkie przewody nalezy

oczyscic z rdzy zabezpieczy¢ farbg antykorozyjne i pomalowac farba

‘wysokotemperaturowg. Przewody podlegajgce wymianie wymagajg wiasciwego

wyprofilowania i dopasowania do uktadu oraz zabezpieczenia jw.

3.6 Uktad dZzwigniowy i szczekowo-hamulcowy.

Jest to zesp6t duzych elementéw wykonawczych uktadu hamulcowego, ktore
oddziatujg na bieznie hamulcowe kota pednego i przy wykorzystaniu sity tarcia
powodujg zatrzymanie maszyny wyciggowej. W jego sktad wchodzg: przedni wat
hamulcowy z dzwigniami pionowymi i poziomymi, popychacze hamulcow, tylny wat

hamulcowy, ciegna hamulcowe i szczeki hamulcowe.
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O sprawnosci uktadu dzwigniowego i szczekowo hamulcowego decyduje stan
przegubow sworzniowych, fozysk oczkowych i tozysk szczek hamulcowych oraz
sprawno$¢ uktadu smarowania. Przeguby i sworznie uktadu hamulcowego wykazujg
duze zuzycie eksploatacyjne (nadmierne luzy od 0,6 do 1,6 mm). Destrukcja
przegubdéw polega na deformacji cylindrycznego ksztattu powierzchni sworzni
i otworéw oraz uszkodzeniach ich gtadzi. Zakiada sig potrzebe zregenerowania ok.
12 potgczen sworzniowych, polegajgcych na przeprowadzeniu tulejowania otworow

i w przypadku duzych uszkodzen, wykonaniu nowych sworzni.

Stwierdzono ponadto potrzebg regeneracji uktadu smarowniczego.

Po demontazu, nalezy wymieni¢ cze$¢ przewoddéw smarowniczych (ok.5m) oraz

udrozni¢ otwory i kanaly smarownicze.
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3.7 Ukiad przeniesienia napedu.

Stuzy do spozytkowania energii pary wodnej do wprawiania w ruch kota pednego
maszyny wyciggowej. Elementami wykonawczymi sg dwa cylindry z prowadnicami
tloczysk i uktadem zaworowym, ukiad korbowodowy z krzyzulcem, korbowodami,

korbami i watem napedowym.

Na wale osadzone jest kolo pedne wyposazone w wyktadzine skérzang liny nosnej
mocowang drewnianymi klockami dociskowymi. Cato$¢ fozyskowana jest slizgowo
w fozyskach gtéwnych oraz fozach wsporczych prowadnic ttoczysk i krzyzulcow.
Rozdziatem pary steruje mechaniczny ukiad rozrzadu, a wskaznik gtebokosci
napedzany mechanicznie od walu gtéwnego maszyny wyciggowe] pozwala
odwzorowad ruch naczyn wyciggowych w szybie. Obydwa mechanizmy wyposazone

sg w przekiadnie zebate, watki napedowe, utozyskowanie i uktady smarowania.
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Wytarte fozyska slizgowe wskaznika gtebokos$ci wymagajg wymiany, podobnie jak
pierécienie smarujgce tozysk watkéw napedowych rozrzadu. Zaktada sig¢ potrzebe
zregenerowania ok. 10 fozysk slizgowych (regeneracja moze wymagaé¢ wykonania

oraz montazu nowych panewek oraz regeneracji czopéw poszczegolnych fozysk).

Stwierdzono wypracowane i niekompletne uszczelnienie dtawicowe toczysk
cylindrow maszyny wyciggowej, wymagajgce demontazu i petnej wymiany. Po
wymianie wymagane jest bardzo dokladna osiowa zabudowa dfawic

uszczelniajgcych obydwa ttoczyska od strony stanowiska maszynisty wyciggowego.
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Wat gtowny maszyny wyciggowej nie wykazuje nadmiernego zuzycia. Luzy osiowe
nie przekraczajg wartosci granicznych. Stwierdzono oznaki braku dolegania stopu
tozyskowego do panewek dolnych tozysk glownych. Wymagana jest regeneracja tych

fozysk.

“r

Luzy w tozyskach korbowodowych i krzyzulcach mieszczg sie w gérnych wartoéciach

dopuszczalnych.
Stwierdzono wycieki oleju na uszczelnieniach fozyska $lizgowego w uktadzie
korbowodowym, przeniesienia napedu z walu gtbwnego, wymagany jest demontaz

i wymiana uszczelnien.
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3.8 Koto pedne
Utozone na kole pednym segmenty wyktadziny skoérzanej sg wypracowane

i wymagajg wymiany na nowe bedgce w posiadaniu MGW. Drewniane klocki
dociskowe ( 128 szt. ) sg zmurszate lub rozeschnigte i ze starosci rozwarstwiajg sig.
Nalezy wykona¢ nowe odpowiadajgce oryginatowi, odpowiednio je dopasowujac

i wymieni¢ na kole pednym.
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3.9 Urzadzenia zabezpieczajace i aparatura wskazZnikowa.

Stuzg do zabezpieczenia prawidtowego, bezpiecznego ruchu maszyny wyciggowe;j,
zgodnie z zatozonymi parametrami. W ich skiad wchodzg: wytgczniki krancowe,
dzwonki ostrzegawcze, wytgcznik od$rodkowy, tachograf, zawory odcinajgce i ich
uktad smarowania.

Wymagaijg regulacji i ewentualnego usunigcia stwierdzonych luzéw.

3.10 Ukiad smarowniczy

Uktad smarowniczy maszyn parowej sktada sie z smarownic indywidualnych oraz
dwoch automatycznych uktadéw kazdy wyposazony w oddzielna pompe
smarowniczg o napedzie recznym i mechanicznym, stuzgce do wstepnego
przesmarowania ukfadu tloczysk, tokéw i cylindrow przed kazdorazowym
uruchomieniem maszyny parowej. Ukiady te wymagajg regeneracji pomp
i udroznienia lub wymiany uszkodzonych badZz zaczopowanych przewodow
smarowniczych, udroznienia kanatow smarowniczych.

Stwierdzono niesprawny uktad dzwignicowy napedu pomp, wymagana jest jego
regeneracja i wymiana uszkodzonych czesci dzwigni.

Podczas regeneracji nalezy zdemontowaé pompy smarownicze przeprowadzi¢ ich
konserwacje, prawdopodobnie wymagana bedzie takze wymiana uktadu tloczkowego

pomp i jego uszczelnienie.
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3.11 Kota linowe.
Na wiezy szybowej zabudowane s3 2 kota linowe na ktérych wsparte byty dwa konce
liny no$nej potgczone za pomocg zawiesi z naczyniami wyciggowymi. Kota linowe

tozyskowane sg slizgowo | wyposazone we wiasny uktad smarowniczy.

Panewki tozysk wymagajg regeneracji, nalezy wymieni¢ stary olej i uszczelnienia
4 korpusow tozysk kot linowych.
W przypadku wystgpienia zbyt duzych luzéw wymagana bedzie wymiana panewek

tozysk lub ich regeneracja.

3.12 Stacja zwrotha liny no$nej.

Jest to zintegrowany podzespét ukfadu ruchu liny nosnej, wspétpracujgcy z kotem
pednym parowej maszyny wyciggowej. Lina nosna opasujgca koto pedne wprawia
w ruch kota linowe na wiezy szybowej, dzieki jej napieciu przez podzespo6t stacji

zwrotnej liny no$nej umieszczony w trzonie wiezy szybowej.
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Stan gtéwnego kota linowego stacji zwrotne] wraz z utozyskowaniem nie budzi
zastrzezen jednakze przez montazem stacji nalezy przeprowadzi¢ konserwacje i
doktadng kontrole fozyskowania, w razie wystapienia luzéw lub zatar¢ tozyska nalezy
wymieni¢. Wymagana jest przebudowa i dostosowanie do nowego miejsca zabudowy
konstrukcji nosnej stacji zwrotnej. Po przebudowie konstrukcji nosnej nalezy takze
wykona¢ nowy uktadu amortyzacji kota. Ponadto wymieni¢ nalezy line nosng
o $rednicy ok. 30 mm i dtugosci zapewniajgcej opasanie kota pednego, két linowych
na wiezy i kota zwrotnego w trzonie wiezy szybowej (ok. 150 m). Korce liny powinny
by¢ zaplecione bez zgrubien.

Stan zachowania parowej maszyny wyciggowej szybu Carnall wynika z jej
dtugoletniej pracy i zmieniajacych sie warunkéw. Po przeprowadzonym demontazu
poszczegdlnych podzespotéw maszyny, moze jeszcze by¢ wymagana korekta

niezbednego zakresu prac do wykonania.

3.13 Prace dodatkowe

Wymagana jest konserwacja i cze$ciowa wymiana blachy ryflowanej przykrywajgca
elementy maszyny wyciggowej znajdujgce sie pod posadzkg, ze wzgledu na

postepujgca korozje.
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4. STAN ZACHOWANIA ZABYTKU — CZESC CISNIENIOWA.

4.1 Rurociag na estakadzie doprowadzajgcy pare.

Dotychczas para wodna dostarczana jest z firmy Fortum Zabrze (dawnej
elektrocieptowni), rurociggiem DN 200 po estakadzie. Estakada prowadzi od
wschodniej granicy Pola Zachod dawnej kopalni Krolowa Luiza, w poblize budynku
maszyny wyciggowej szybu Carnall. t.gczna diugo$¢ rurociggu parowego wynosi ok.
300 metrow. W odlegtosci 20 metréw od budynku rurocigg schodzi z estakady do
kanatu podziemnego, ktéry tgczy sie z piwnica pod maszyng wyciggowa. Stan
techniczny estakady i rurociggu parowego jest zly i wymaga pilnych dziatan

naprawczych i konserwacyjnych.

Poniewaz jednak firma Fortum Zabrze S.A., obecny dostawca pary, w pierwszym
kwartale 2017r. zaprzestanie produkcji pary o wymaganych do uruchomienia
maszyny parowej parametrach, niezbedne jest zaprojektowanie i zbudowanie
wiasnej wytwornicy pary. Jednakze rurocigg parowy prowadzony na Konstrukcji
stalowej (estakadzie) jako element industrialnego wystroju przestrzennego terenu
wokot szybu ,Zabrze-ll Carnall” nalezy zachowaé oraz przeprowadzi¢ jego
konserwacje.

Wszystkie elementy metalowe konstrukcji wsporczej i samego rurociagu nalezy
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oczyécié z rdzy pomalowaé farbg antykorozyjna oraz pomalowaé kolor zgodny

z oryginatem. Nastepnie rurociag zaizolowac tak by zachowac jego pierwotne cechy.

4.2 Zmiana sposobu zasilania maszyny parowej

W zwigzku z przewidywanym wstrzymaniem dostawy pary nalezy wykona¢ projekt
zabudowy i uruchomienia wytwornicy pary, celem utrzymania mozliwosci obejrzenia
pracujgcej parowej maszyny wyciggowe;.

W oparciu o sporzadzong w maju 2016 roku ,Koncepcje uporzgdkowania
gospodarki parg i odzysku ciepta z ukiadu maszyny parowej Muzeum Goérnictwa
Weglowego w Zabrzu”, zrodzit sie plan rozwigzania tego problemu. Na terenie
przylegajgcym do budynku maszyny wyciggowej szybu Carnall planuje sie zbudowacé
wtasng instalacje wytwarzania pary, jej przesylu i odzysku energii pary po wykonaniu
pracy. Wytwornica pary o mocy nominalnej ok. 700 kW i wydajnosci ok. 1000 kg/h
zainstalowana bedzie w piwnicy budynku maszyny wyciggowej. Wytwornica
wyposazona musi byé w ukltad zabezpieczajgcy przed nadmiernym wyptywem pary
i ukfad przygotowania wody z zasobnikiem wody przygotowanej. Rurocigg tgczacy
wytwornie pary z maszyng wyciggowg nalezy wykona¢ jako preizolowany,
poprowadzony najkrotszg droga w gruncie i zaopatrzony w zawoér odcinajgcy
umiejscowiony bezposrednio za wytwornica, sterowany zdalnie z porﬁieszczenia
maszyny wyciggowej szybu Carnall. Poniewaz do wytworzenia pary w.wytwornicy
planuje sie wykorzysta¢ gaz ziemny, wymagane jest zbudowanie przytacza
i rurociagu gazowego o odpowiedniej wydajnosci. Dla zwigkszenia efektywnosci
wykorzystania energii zuzytej do wytworzenie pary i uruchamiania masiyny parowej
dla celéw demonstracyjnych, planowane jest zbudowanie wymiennikéw ciepta z pary
wodnej opuszczajgcej cylindry robocze maszyny wyciggowej i ciepta, z kondensatu
oraz ciepta z powietrza pomieszczenia maszyny wyciggowe;. Ogr?ewana w ten
spos6b w wymiennikach woda wykorzystywana bedzie do ogrzewania instalacji CO,
nagrzewnic powietrznych szybu Carnall i wody uzytkowej w sasieﬁinich obiektach
MGW. ,;'

Sposob wytwarzania, przesylu i wykorzystania pary \t\lodnej zostanie

opracowany w odrebnym projekcie. §

!
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4.2 Zasuwy odcinajace parowe na rurociagu przed zbiornikiem pary.

W ramach uruchamiania innego sposobu zasilania para wodng maszyny wyciggowej,
przebudowie ulegnie réwniez system istniejacych zasuw, poprzedzony wykonaniem
dokumentacji technicznej, przy wykorzystaniu istniejacych elementéw uktadu
ciSnieniowego, takich jak zasuwy odcinajgce i zbiornik pary. Istniejaca zasuwa
odcinajgca, zabudowana przed zbiornikiem pary wymaga regeneracji z uwagi na jej

hieszczelnose.

Zasuwe nalezy dodatkowa zabezpieczy¢ termiczne wykonujgc odpowiednig izolacje
celem wyeliminowania strat ciepfa. Po demontazu sprawdzi¢ stan klina zasuwy

w przypadku wystgpienia wzeréw korozyjnych wymieni¢ na nowy.

4.3 Zbiornik pary.

Jest urzgdzeniem ciSnieniowym podlegajgcym statemu dozorowi ze strony Urzedu

Dozoru Technicznego. Zbiornik pary zabudowany jest w piwnicy budynku maszyny
wyciggowej szybu Carnall. Jego aktualny stan techniczny jest poprawny, ale nalezy
zlikwidowaé hiepotrzebne juz rurociggi odptywowe odchodzace od niego.
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Zbiornik wymaga dodatkowej izolacji termicznego. Aktualnie brak jakiejkolwiek
izblacji powoduje duze straty energetyczne. Izolacja musi by¢ tak zabudowana aby
byta mozliwo$¢ jej demontazu podczas badan kontrolnych prowadzonych przed
jednostki dozoru technicznego.

W przypadku kiedy zbiornik po przeprowadzonych badar nie spetni wiasciwych

norm, nalezy do wymieni¢ go na nowy.

4.4 Odcinek rurociagu od zbiornika pary do zasuwy odcinajgcej doptyw pary do

cylindrow lewego i prawego.

Powyzszy odcinek jest zaizolowany w technologii cementowej z siatkg Rabitza.
Brak jest dokumentacji technicznej i niewiadomy jest jego stan rzeczywisty. Dla
sprawdzenia powyzszego i okreslenia stanu technicznego wymagane jest zdjecie
osfony izolacyjnej i wykonanie badan specjalistycznych rurociggu: magnetyczno-
proszkowych MT, metalograficzne struktury materialu metodg replik, twardosci,
a takze wykonanie pomiaréw owalizacji i grubosci $cianek.

W przypadku ztego stanu technicznego nalezy odcinki rurociggu wymienic.
Wymienione odcinki musza by¢ zabezpieczone antykorozyjne, farbami odpornymi na
wysokie temperatury a nastepnie rurociag nalezy zabezpieczy¢ termicznie. Diugo$¢

rurociggu ok. 4m.
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4.5 Zasuwa odcinajaco-rozdzielajaca.

Zasuwa z dzwigniowym ukfadem odcinajacym, usytuowana jest tuz pod
stanowiskiem maszynisty wyciggowego. Konstrukcja zasuwy jest nietypowa
i widoczne sa $lady naprawy przez spawanie w przeszitosci. Zasuwa jest nieszczelna,

co powoduje powstawanie przedmuchow pary.

Wymaga badain proszkowo—-magnetycznych MT i regeneracji. W przypadku
stwierdzenia wad korpusu niezbedne moze byé wykonanie nowej zasuwy na
indywidualne zamowienie.

Zasuwe nalezy takze tak zaizolowaé, aby byly mozliwe ruchy robocze wykonywane

przez maszynisty wyciggowego.

4.6 Rurociagi doprowadzajace pare do cylindrow. -

Obydwa sg zaizolowane, brak jest ich dokumentacji technicznej i niewiadomy jest
rzeczywisty stan techniczny. Podobnie jak dla innych zaizolowanych odcinkéw
rurociggu (pkt 4.4) zaleca sie wykonanie tych samych badan i powtdrne ich
zaizolowanie.

W przypadku ztego stanu technicznego nalezy odcinki rurociggu wymienic.
Wymienione odcinki musza by¢ zabezpieczone antykorozyjne, farbami odpornymi na
wysokie temperatury a nastepnie rurociag nalezy zabezpieczy¢ termicznie. Diugosc

rurociggu ok. 20m.
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4.7 Cylindry parowe.

Sg elementami napedowymi maszyny wyciggowej. Celem upewnienia si¢ o ich
stanie technicznym nalezy przeprowadzi¢ badania: magnetyczno-proszkowe MT oraz
endoskopowe gtadzi cylindrow i wykona¢ pomiary grubosci $cianek. Ponadto nalezy
wymieni¢ pakiety uszczelniajgce, gdyz obecne, wyrobione powodujg przecieki Srodka
smarnego.

Ze wzgledu na mocno zniszczong izolacje cylindrow nalezy ja wymieni¢ na nows,
w zwigzku z tym wymagany jest demontaz stalowym blach ostonowych. Spéd
cylindrow wymaga wykonania nowej izolacji termicznej i zabezpieczenia jej przed

uszkodzeniem — obecnie w dolej czesci cylindrow nie istnieje jakakolwiek izolacja.

4.8 Rurociggi wydmuchowe z cylindrow.

Rurociggi sg zaizolowane i niewiadomy jest ich stan techniczny. Wymagajg takich
samych badan i czynnosci jak inne odcinki rurociggu opisane powyzej (pkt 4.4 i 4.6).
Z uwagi na to ze pierwotne konstrukcje z lat gdy powstata ta maszyna parowa byly
przewymiarowane, zaklada sie ze analiza wynikbw badan pozwoli na dalszg

eksploatacje rurociggow.
.

|
|
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Na powyzszym odcinku rurociggu, przed kominem zabudowany jest przelew
syfonowy. Jego uszkodzenie jest przyczyna wydobywanie sie z komina pary
nasyconej w poczgtkowej fazie rozruchu maszyny. Przelew syfonowy nalezy

przejrze¢ i udrozni¢ z nagromadzonych osaddw.

4.9 Komin.
Jest ostatnim elementem na drodze wydmuchu pary. Jego stan techniczny jest

poprawny. Zalecane jest zabezpieczenie antykorozyjne.

4.10 Izblacia termiczna.

W ramach wykonywanych prac kontrolnych i pomiarowych $cianek rurociggéw
parowych, istniejgca izolacja termiczna zostanie zdjeta. Po zakorczeniu prac nalezy
wykona¢ nowa izolacje termiczng z welny mineralnej z folig aluminiowg lub
ptaszczem z blachy ocynkowanej lub aluminiowej. Izolacja zbiornika cisnieniowego
wyglgdaé musi inaczej z uwagi na potrzebe okresowego demontazu jej dla
wykonania do badari grubosci $cianek i rewizji Urzedu Dozoru Technicznego.
Zbiornik nalezy zaizolowa¢ tubkami izolacyjnymi, fatwymi do demontazu i ponownego

wykorzystania.
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5. ZABEZPIECZENIE OBIEKTU NA CZAS PROWADZENIA ROBOT
KONSERWATORSKICH.

Prowadzenie prac konserwatorskich parowej maszyny wyciggowe] wymaga
czasowego wylgczenia jej z ruchu. Do prac demontazowych podzespotow maszyny
wyciagowej nalezy uzy¢ suwnicy zainstalowanej w hali oraz dobranych odpowiednio
elementéw zawiesi, stosownie do podnoszonych cigzaréw. Suwnica jest sprawna
natomiast nie posiada aktualnego dopuszczenia do pracy wydanego przez UDT — po
przeprowadzeniu konserwacji nalezy wystapi¢ do UDT o przeprowadzenie
wiasciwych badari suwnicy. Na czas przerwy w pracy nalezy zamykaé budynek
maszyny wyciaggowej przed dostgpem oséb postronnych.

Prace wykonywane na zewnafrz budynku maszyny wyciggowej, zwigzane
z konserwacjg parowych rurociggow i elementow cisnieniowych pozyskiwania pary
nalezy wykonywa¢ w oparciu o przygotowane technologie i projekty techniczne.
Zabudowa stacji zwrotnej liny noénej w trzonie wiezy szybowej oraz zatozenie
i zaplecenie liny no$énej wymaga opracowania technologii prowadzenia prac,
zatwierdzonej przez Kierownika Ruchu Zakiadu ZKWK Guido. Catosé¢ prac nalezy

prowadzi¢ przy zachowaniu ogoinie obowigzujgcych przepisow BHP.

6. ZALECENIA | METODYKA PRAC KONSERWATORSKICH.

Poniewaz parowa maszyna wyciggowa szybu Carnall ma nadal petnié funkcje
zabytku czynnego ruchowo, metodyka prac konserwatorskich zmierza¢ bedzie do
przywrécenia petnej jej sprawnosci i pewnoéci ruchu, tak jak dla pracujacych maszyn
wyciggowych, przy uwzglednieniu specyfiki zabytku.

Jednym z podstawowych zabiegow konserwatorskich jest usuniecie luzéw
potgczen sworzniowych i wpustowych, stwierdzonych w czasie dokonanego
przegladu maszyny wyciggowej. Zregenerowane potgczenia powinny spetniac
wymogi wytrzymato$ciowe materiatu i odpowiednio dobrane luzy.

Diugoletnia, bezawaryjna praca maszyny wyciggowe] moze byc
zagwarantowana tylko przy prawidtowo dziatajacych systemach smarowania iej

podzespotow. Nalezy sprawdzic wszystkie przewody smarownicze, ich droznosc¢
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i szczelno$¢ oraz stan elementow wymuszajgcych obieg oleju takich jak lubrykatory
i pierécienie smarujgce. Elementy wypracowane lub uszkodzone nalezy wymienic,
stosujgc zasade wzorowania sie na oryginale.

Waznym elementem programu prac konserwatorskich jest wykonanie badan
nieniszczgcych opisanych powyzej, pomocnych przy ocenie stanu technicznego
podzespotéw mechanicznych i cisnieniowych maszyny wyciggowej. Ponadto nalezy
wykona¢ badania nieniszczgce elementéw  uktadu dzwigniowego i ukfadu
przeniesienia napedu, celem wyeliminowania ewentualnych $ladéw zmeczenia
materiatu.

Poniewaz prace konserwatorskie wigzg sie w catosci z potrzebg rozbierania
podzespotow maszyny wyciggowej lub jej elementoéw cisnieniowych, nalezy liczy¢ sie
z wymiang uszczelnien obiegbw smarowniczych i parowych. Przy wymianie
uszczelnien nalezy trzymacé sie zasady stosowania materiatéw oryginalnych, o ile jest
to mozliwe. Zastosowanie innych materiatbw zamiennych nalezy konsultowac
kazdorazowo z przedstawicielem MGW.

Zabytek nie wymaga przeprowadzania gruntownych prac lakierniczych.
W przypadku naruszenia istniejgcych powtok lakierniczych, nalezy przywrécié stan
pierwotny, stosujgc farby o takim samym kolorze RAL. W trakcie przygotowania
powierzchni do malowania nie wchodzi w gre metoda strumieniowo-$cierna wewnatrz
budynku maszyny wyciggowej, a jedynie lokalne oczyszczenie i odttuszczenie
powierzchni nie powodujace pylenia.

Elementy konstrukcji stacji zwrotnej w trzonie wiezy szybowej nalezy oczyscic,
odttuscic i pokryé farbg podkitadowa o wysokiej zawartosci cynku i jako
nawierzchniowg dwusktadnikowg farbg poliuretanowg w kolorze szarym RAL
odpowiadajgcym konstrukcji stalowych elementéw trzonu wiezy. Na ten sam kolor
nalezy pomalowac koto linowe stacji zwrotnej i jego fozyska.

Na zakonczenie prac konserwatorskich nalezy wykona¢ badanie indykatorowe
cylindrébw napedowych maszyny i sporzadzic Dokumentacje powykonawczg
konserwacji i naprawy parowej maszyny wyciggowej szybu Carnall. Dokumentacja
powinna zawiera¢ komplet rysunkéw regenerowanych podzespotow, waznych

w przypadku podejmowania napraw maszyny W przyszto$ci.
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