Wykonanie programu prac konserwatorskich zabytkowych
elementoéw oryginalnego wyposazenia dawnej rozdzielni
6kV

w Skansenie Gorniczym

"Krolowa Luiza"

ul. Wolnosci 410

na potrzeby projektu pn.

"Europejski Osrodek Kultury
Technicznej i Turystyki
Przemyslowej"

w Zabrzu

cz. 1+8



PROGRAM PRAC
KONSERWATORSKICH
ORAZ METODYKA POSTEPOWANIA
PRZY KONSERWACJI
ZESPOLU ZABYTKOWYCH
ELEMENTOW ORYGINALNEGO
WYPOSAZENIA DAWNEJ
ROZDZIELNI GKY
W SKANSENIE GORNICZYM
-~ KROLOWA LUIZA”

autor:
mgr inz. Piotr Sworzen

KATOWICE 2013



SPIS TRESCI

Cel opracowania

Opis rozdzielni

1.Wytgcznik petnoolejowy trzybiegunowy rozdzielni 6KV

1.1 Stan zachowania

1.2 Pogram prac konserwatorskich

1.3 Zalecenia i metodyka prac konserwatorskich

1.4. Powierzchnia elementéw wytgcznika petnoolejowego i zakres prac
rekonstrukcyjnych

1.5 Dokumentacja fotograficzna

2. Naped elektromagnesowy wytgcznika petnoolejowego rozdzielni 6KV

2.1 Stan zachowania

2.2 Pogram prac konserwatorskich

2.3 Zalecenia i metodyka prac konserwatorskich

2.4. Powierzchnia elementow napedu elektromagnesowego i zakres prac
rekonstrukcyjnych

2.5 Dokumentacja fotograficzna

3.Przektadniki napieciowe 6000/110Volt

3.1 Stan zachowania

3.2 Pogram prac konserwatorskich

3.3 Zalecenia i metodyka prac konserwatorskich

3.4. Powierzchnia elementow przektadnika olejowego i zakres prac
rekonstrukcyjnych

3.5 Dokumentacja fotograficzna

4. Elementy linii zasilajgcych rozdzielnie
4.1 Stan zachowania
4.2 Pogram prac konserwatorskich

4.3 Zalecenia i metodyka prac konserwatorskich



4.4. Powierzchnia elementow zasilajgcych i zakres prac rekonstrukcyjnych
4.5 Dokumentacja fotograficzna

5. Elementy rozdzielcze celek

5.1 Stan zachowania

5.2 Pogram prac konserwatorskich

5.3 Zalecenia i metodyka prac konserwatorskich

5.4 Powierzchnia elementow rozdzielczych celek i zakres prac rekonstrukcyjnych

5.5 Dokumentacja fotograficzna

6. Drzwi stalowe celek rozdzielni

6.1 Stan zachowania

6.2 Pogram prac konserwatorskich

6.3 Zalecenia i metodyka prac konserwatorskich
6.4. Powierzchnia drzwi i futrun

6.5 Dokumentacja fotograficzna

7. Ostony siatkowe celek rozdzielczych na ramach stalowych
7.1 Stan zachowania

7.2 Pogram prac konserwatorskich

7.3 Zalecenia i metodyka prac konserwatorskich

7.4. Powierzchnia ostony siatkowe;j

7.5 Dokumentacja fotograficzna

8. Oswietlenie i efekty specjalne
8.1 Oswietlenie celek
8.2 Oswietlenie podwdjnego systemu szyn zbiorczych

8.3 Efekty specjalne



CEL OPRACOWANIA

Celem opracowania jest opracowanie programu przywrocenia wybranym
zachowanym elementom rozdzielni ich pierwotnego wyglagdu w uktadzie
zaproponowanym przez wytyczne zawarte w dokumentacji pn.: Projekt aranzaciji
wystawy czasowej "Esprit mine" w Skansenie Goérniczym "Krolowa Luiza" przy ul.
Wolnosci 410 w Zabrzu. Przywrocenie pierwotnego wygladu wyzej wspomniane ma
byC zrealizowane zgodnie z zasadami postepowania z zabytkami regulowanymi

przez ustawe z dnia 23 lipca 2003 r.o ochronie zabytkow i opiece nad zabytkami

OPIS ROZDZIELNI

Rozdzielnia 6kV ( wspoiczesnie stos. nazwa rozdzielnica) zostata
Zlokalizowana w budynku mieszczgcym pierwotnie stacje kompresorow oraz inne
pomieszczenia kopalniane. Podczas prac adaptacyjnych w roku 2012 dla nowego
przeznaczenia pomieszczenia dawnej rozdzielni dokonano trwatych zmian uktadu

rozplanowania celek rozdzielczych.
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Rzut przyziemia budynku rozdzielni



Fot 1 Zachowane celki rozdzielni 6KV

Z trzech szeregdw stycznie zgrupowanych podwdjnych celek rozdzielonych
trzema korytarzami nadzoru pozostat tylko jeden ztozony tak jak te, juz nieistniejgce z
oSmiu par celek w czesci parterowej i oSmiu przelotowych celek na pierwszej
kondygnacji. Kazda z zachowanych celek posiada dwie kondygnacje. Pierwotnie
korytarze nadzoru posiadaty rowniez dwie kondygnacje co utatwiato obstuge drugiej

kondygnacji i doskonale dziatato jako zabezpieczenie przeciwtukowe.

Fot.2 Celka dwukondygnacyjna nr 20
Dolne celki sg zamykane stalowymi drzwiami , gérne sg ostoniete siatkg

stalowg rozpieta na ramach. Celki parterowe miescity wytgczniki olejowe - celki
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przylegajgca do korytarza wewnetrznego parterowego oraz napedy wytgcznikow
olejowych- celki potozone od strony sciany budynku rozdzielni.

Celki potozone od strony $ciany budynku rozdzielni sg zamykane drzwiami
stalowymi dwuskrzydtowymi rozmieszczonymi w trzech poziomach. Celki te
posiadajg w podtodze potaczenie z kanatem kablowym obecnie catkowicie

zagruzowanym w kazdej z tych celek. Jednym z nieodzownych i waznych dziatan

poprzedzajacych prace konserwacyjno-rekonstrukcyjno-adptacyjne musi  byé

odgruzowanie, udroznienie i oczyszczenie z pylu cementowo wapiennego

wspomnianego kanatu kablowego w odcinku faczacym zachowane celki.

Fot.3,4 Zachowane celki potozone od strony $ciany budynku rozdzielni

Niestety zachowany wtérny, bo modyfikowany podczas prawie stuletniej
eksploatacji wielokrotnie uktad potgczen z szynami zbiorczymi wytgcznikow,
odfgcznikéw , przektadnikdéw i urzgdzen zabezpieczajgcych zostat zdewastowany.
Celki pierwszej kondygnacji miescity odtgczniki trojbiegunowe wnetrzowe z ktérych
zachowano osiem celek z podwdéjnymi odtgcznikami trojbiegunowymi.

Fot.5 Zachowane cztery zdewastowane odtgczniki tréjbiegunowe doptywéw



Architektura celek i rozplanowanie potozenia kabli, wytgcznikéw, odtgcznikow i
listew prgdowych stuzyta zasadniczemu celowi- utrudnieniu powstania tuku i jego
szybkiemu wygaszaniu. Opracowanie bedzie proponowaé rozmieszczenie urzgdzen
w ukfadzie zblizonym do pierwotnego przypominajgc rozmieszczenie wytgcznikow

olejowych, odtgcznikéw i przektadnikow nawigzujgc do konstrukcji celek.



1.WYLACZNIK PELNOOLEJOWY
TRZYBIEGUNOWY

ROZDZIELNI 6KV

Wytgczniki petnoolejowe trzybiegunowe zachowane w celkach ( trzy sztuki) z
dawnego wyposazenia rozdzielni powstaty w pierwszej potowie XX w. i posiadajg
nieznaczne roznice w budowie zwigzane z napedem, modernizacjami kolejnych partii
przez producenta AEG oraz z wielkoscig pradu dla jakich zostaty przystosowane.
Wylgczniki te posiadajg oznaczenie typu: D.H10/............ Wylgcznik tego typu sktada
sie z zeliwnej masywnej pokrywy mieszczgcej: tozyskowanie watkow napedu
systemu uruchamiania stykéw ruchomych, tozyskowanie mechanizmu opuszczania
zbiornika oleju- kotta, otwory obstugowe odpowietrzenia i wskaznika oleju, szesc¢
izolatorow przepustowych w ktérych dolnej czesci sg mocowane styki nieruchome.
Do pokrywy od spodu przylega szczelnie dociskany czterema nakretkami zbiornik
oleju , ktérego opuszczanie po odkreceniu nakretek jest realizowane za pomoca
mechanizmu opuszczania ztozonego z przektadni slimakowej , bloczkow z linkg
stalowg ktora stuzy do opuszczania i podnoszenia kotta z olejem dla prac
serwisowych przy wytgczniku. Do uruchomienia wytgcznikow olejowych AEG typu
D.H.10 przewidziano naped elektromagnesowy wymagajgcy dla pracy pradu statego
.Urzgdzeniem wykonawczym byly napedy wyprodukowane przez firme AEG w
pierwszej potowie XX w. typu FS 30. Napedy te bytly zabudowane w pytoszczelnych
obudowach.

1.1 STAN ZACHOWANIA

Wytaczniki petnoolejowe ktére znajdujg sie w chwili obecnej w rozdzielni w
ilosci sztuk trzech sg w stanie wymagajgcym rekonstrukcji dla ich prezentacji w



Fot.6 Ostatni zachowany

wytgcznik petnoolejowy, celka nr 18

Fot.7 Wytacznik z uszkodzeniem izolatora

Fot.8 Stan zachowania wytgcznika z celki nr 21,

w podobnym stanie sg pozostate
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Fot.11 Tabliczka znamionowa wytgcznika z celki nr 18

ekspozycji muzealnej. W dwdch z nich zostaty catkowicie rozbite izolatory
przepustowe zabudowane na pokrywie oraz wskazniki poziomu oleju. Dokonano
réwniez zaboru kotpakéw , nakretek wykonanych z miedzi oraz gwintowanych
mocowan kablowych wykonanych z miedzi. Jedyny w miare dobrze zachowany
wytgcznik petnoolejowy zachowat sie w celce nr 18 Warunki atmosferyczne w

pomieszczeniu rozdzielni byly w czasie jej uzytkowania sprzyjajgce dla elementéw
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metalowych, byty tu wymagane: wzglednie niewielka wilgotnos¢ oraz porzgdek

wptlywajgcy na zmniejszenie zapylenia

Fot.12 pozostate wytgczniki olejowe zgromadzone w budynku obok rozdzielni

Z tego powodu stan zachowania zewnetrznych powierzchni wytgcznikéw
petnoolejowych jest stosunkowo dobry. Z uwagi na przepisy bezpieczenstwa ich
powierzchnie zewnetrzne sg pokryte pierwotng cienkg powtokg malarskg
zanieczyszczong olejem z nawarstwieniami pytdbw. Tam gdzie powtoka malarska
zostata ostabiona statym oddziatywaniem oleju widaé wykwity korozyjne
powierzchniowe. Oleje stosowane w wytgcznikach petnoolejowych sg szczegodlnie
narazone na zmiany starzeniowe w warunkach wysokich temperatur w wyniku
ktérych wsrdd wielu tworzgcych sie zwigzkéw chemicznych najbardziej agresywnymi

dla metali sg kwasy.

Ocena stanu zachowania wewnetrznych niewidocznych powierzchni i
mechanizméw zabudowanych bedzie mozliwa  dopiero po ich demontazu i
oproznieniu z oleju. Powtoki malarskie na stalowych ksztattownikach mocujgcych
wytgczniki petnoolejowe sg zniszczone i wymagajg odnowienia, w wielu miejscach sg
widoczne uszkodzenia powtok i naloty korozyjne swiadczgce o utracie wtasciwosci

ochronnych pierwotnej zabezpieczajgcej powtoki malarskiej.
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1.2 POGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1. Wykonanie petnej dokumentacji fotograficznej kazdego z siedmiu
wylgcznikow petnoolejowych  ( do zamontowanych trzech w
celkach nr :22, 21,18 nalezy dobra¢ jeszcze cztery z tych

zmagazynowanych w budynku obok).

2. Wybudowanie wytgcznikédw petnoolejowych zabudowanych — w
celkach nr : 22, 21,18. wraz z kompletnymi uchwytami wykonanymi
z katownikow.

3.Demontaz kazdego z wytgcznikdw petnoolejowych , usuniecie oleju i
odttuszczenie wszystkich powierzchni

4.Wykonanie stratygrafii dla potwierdzenia pierwotnego koloru

czarnego zewnetrznej powtoki malarskie;.

5.Usuniecie nawarstwien i nalotdw korozyjnych oraz starych
uszkodzonych powtok malarskich

6.Rekonstrukcja wszystkich brakujgcych elementéw w tym czterech
brakujgcych uchwytéw sciennych dla wytgcznikow

7.Natozenie inhibitorow korozji ma elementy z metali kolorowych i
powtok zabezpieczajgcych na powierzchnie wszystkich elementéw
metalowych wytgcznikow

8.Montaz wylgcznikdw w celkach( po uprzednim ich przygotowaniu i

odtworzeniu ich pierwotnego wygladu wg. wzorcowej celki 18)

9.Wykonanie dokumentacji powykonawczej- wazne!
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Nalezy rozwazy¢ pozostawienie w celce 18 wylacznika petnoolejowego a
przewidywany w projekcie wystawy punkt multimedialny przenie$¢ do np celki po
prawej nr 17, gdzie stan wewnetrzny nosi wtdrne zmiany i ma zabetonowane
podtogowe zagtebienie z odptywem dla oleju. Te zagtebienia z odptywem oraz
wszystkie inne szczegdty na Scianach celek gdzie zostang zabudowane cztery
wylaczniki muszg zostaé ze starannoscia odtworzone. Program tych prac
rekonstrukcyjno- budowlanych nie jest objety tym opracowaniem. W programie
nalezy uwzgledni¢ poprowadzenie przewoddéw dla zasilania oSwietlenia celek

rozdzielni

1.3 ZALECENIA | METODYKA PRAC KONSERWATORSKICH

1.Jak zwykle w tego typu pracach konserwacyjnych i rekonstrukcyjnych nieoceniong
pomocg bedzie skrupulatnie prowadzona dokumentacja fotograficzna i opisowa dla

prawidtowego montazu zdemontowanych elementéw urzadzen.

2.Podczas prac demontazu tam gdzie to konieczne nalezy wstepnie usung¢ produkty
korozji jak i nawarstwienia przemalowan dla bezzniszczeniowego otwarcia potgczen

Srubowych.

3. Kazdy demontowany element urzgdzenia wymaga indywidualnego podejscia w
zaleznosci od jego stanu zachowania mozliwego do oceny tylko bezposrednio
podczas prowadzenia prac. Przed rozpoczeciem prac z pkt. 3 programu nalezy
bezwzglednie zdemontowaé tabliczke znamionowg , by po zakonczeniu prac
konserwacji zamocowac jg w tym samym miejscu. Tabliczki znamionowe wymagajg

prac konserwacyjnych analogicznie jak kazdy z elementéw wytgcznika.

4.Wybor brakujgcych czterech wytgcznikow petnoolejowych powinien by¢ oparty o
kryterium doboru réznigcych sie cechami zewnetrznymi oraz parametrami pracy. W
budynku sgsiednim jest zmagazynowane 12 wytgcznikow olejowych z uszkodzonymi

izolatorami i elementami przytgczeniowymi wykonanymi z miedzi.
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5.Jak w punkcie 3. Wybor metody usuniecia produktéw korozji wykonawca jest

zobowigzany skonsultowac z inspektorem nadzoru.

6. Do rekonstrukcji brakujgcych uszkodzonych elementéw wytgcznika nalezy
postuzy¢ sie oryginalnymi fragmentami brakujgcych detali. W przypadku ich braku
pozostaje wykonanie mozliwie najwierniejszej rekonstrukcji. W przypadku izolatorow
istnieje  mozliwos¢ dopasowania izolatorobw zmagazynowanych w budynku
sgsiednim.( dla najlepiej zachowanego wytgcznika petnoolejowego znajdujgcego sie
w celce nr 18 nalezy starannie zebra¢ fragmenty rozbitego izolatora przelotowego
lezgce pod nim na chwycie oleju dla ich zespolenia i montazu w miejscu ich braku.

Jezeli fragmenty razem nie bedg stanowity catosci izolator zostanie zastgpiony

innym catym.

Fot.13 Celka nr 18

Cztery brakujgce zestawy zrekonstruowanych kgtownikow mocujgcych wytgczniki
petnoolejowe nalezy wykona¢ na podstawie oryginalnych zachowanych w celkach
22, 21,18. Elementy tozyskowania i przekfadnie mechanizmu opuszczania kotta
nalezy nasmarowa¢ smarem syntetycznym tak by istniata mozliwos¢ jego

opuszczania dla okresowej kontroli stanu elementow wewnetrznych.
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7. Elementy z metali kolorowych na bazie miedzi i z miedzi nalezy po chemicznym
usunieciu produktow korozji pokry¢ inhibitorem. Na tego rodzaju elementy nalezy
nanies¢ powtoki malarskie transparentne dla zachowania pierwotnego wyglgdu
urzadzenia. Zalecane zestawy farb. Wysokogatunkowe farby poliuretanowe
dwusktadnikowe- satyna- na podkitadzie wysokocynkowym. Dla elementow metali
kolorowych wysokogatunkowe transparentne-satyna, mat- zestawy na bazie
dwuskfadnikowych farb akrylowych. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania
rygoréw aplikacyjnych zgodnie z zaleceniami producenta farb oraz warunkami
klimatycznymi w miejscu prowadzenia prac. Zaleca sie doszczelnienie powiok
malarskich  roztworem wosku mikrokrystalicznego w benzynie lakowej. Jakos$é

zastosowanych farb wykonawca ma obowigzek uzgodnic z inwestorem.

W przypadku urzadzen olejowych nalezy zwrdcié szczegdlna uwage na

odfluszczenie  powierzchni przed nalozeniem powlok zabezpieczajacych

antykorozyjnie!

8. Prace montazowe powinny nastgpi¢ po catkowitym zakonczeniu prac remontowo

budowlanych przy celkach oraz catym pomieszczeniu rozdzielni.

9. Dokumentacja powykonawcza musi zawiera¢ fotografie obiektéw po usunieciu
produktéw korozji i starych powtok zabezpieczajgcych.
10. Jeden z wytgcznikow nalezy zaprezentowaé z opuszczonym kottem.

1.3.1. WYBOR METODY USUWANIA PRODUKTOW KOROZJI

Oczyszczanie metoda strumieniowo-s$cierng

Do usuwania starych zabezpieczen antykorozyjnych oraz produktow koroziji
w zaleznosci od warunkdw mozna zastosowa¢ metode strumieniowo-Scierng.
Moze to by¢ rowniez tzw. mikropiaskarka. Wyzej wymieniona metoda pozwoli na
odpowiednie przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. W wyniku jej
zastosowania uzyskamy wymagany wysoki stopien czystosci Sa 2% oraz
optymalng chropowatosé, co zwieksza przyczepnosé srodkow zabezpieczajgcych.
Jako materiat $cierny zaleca sie uzycie Scierniw specjalistycznych z atestem, o
niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytdw, z uwagi na bezpieczenstwo
wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na duzg wydajnosé

procesu oczyszczania. Dobrym wyborem bedg Scierniwa oparte na bazie:
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e Scierniwa naturalnego- granatu almandy nowego o uniwersalnym
zastosowaniu,

e Scierniwa  syntetycznego na bazie zuzla  pomiedziowego
odpowiedniego do usuwania powtok i przygotowania powierzchni pod
nowe,

e syntetycznego materialu amorficznego, prawdopodobnie takze
otrzymywanego na bazie zuzla pomiedziowego, wiec rowniez
odpowiednie do usuwania powtok i przygotowania powierzchni pod
nowe.

Podczas prac ktore bedg prowadzone z poziomu ziemi jak i rusztowan nalezy
zachowaC obowigzujgce przepisy BHP. Nieodzowne jest stosowanie ekrandw
podczas prac obrobki strumieniowo-sciernej.

Szczegolng uwage nalezy zwrdciC przy usuwaniu produktow korozji metoda
strumieniowo-scierng stykow tgczonych elementow stalowych tu wymagana jest
wyjatkowa doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i
pozostawienia warstwy produktow korozji nalezy zastosowac stabilizacje za pomocg
roztworu taniny.

Oczyszczanie metodami chemicznymi

Dla elementéw miedzianych oraz wykonanych ze stopow na bazie miedzi nalezy
stosowa¢ chemiczne metody usuwania produktow korozji. Sktad i proporcje
sktadnikow kapieli i okladéw na bazie wodorotlenku sodu z inhibitorami nalezy
konsultowa¢ w kazdym przypadku.

Dla uzasadnionych przypadkdéw mozna zastosowa¢ metody chemiczne usuwania
produktéw korozji z elementéw wytgcznikow stalowych i zeliwnych. Skfad i rodzaj
uzytych odrdzewiaczy i sposobu ich zobojetnienia nalezy jw uzgodni¢ z inspektorem

nadzoru inwestora.

1.3.2. Zabezpieczanie antykorozyjne
Zabezpieczenie anykorozjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Decydujgc sie na mozliwe rozwigzania nalezy uwzgledni¢ trwatosc
zabezpieczenia oraz koszty realizacji. Najlepszym zabezpieczeniem bedzie zestaw

powtok zabezpieczajacych antykorozyjnie opartych na ochronie katodowej.
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Jako warstwe przeciwkorozyjng o wtasciwosciach ochrony katodowej proponuje
sie farbe o wysokiej zawartosci cynku gwarantujgcg ochrone katodowg.. Na
warstwe nawierzchniowg  stosujemy dwusktadnikowg farbe poliuretanows.

Zestawy o zalecanych wtasciwosciach produkujg uznani producenci farb.

W przypadku zastosowania wykonczenia farbg w potysku w ciggu kilku lat w

wyniku tzw. kredowania farba bedzie pétmatowa.

1.3.3.Zabezpieczenie na czas robét remontowo-budowlanych

Na czas rob6t remontowo budowlanych w obrebie pomieszczenia dawnej rozdzielni
nalezy zabezpieczyC catg tablice sterowniczg od przodu i z tytu od dostepu pytu i

ewentualnych uszkodzen mechanicznych.

1.3.4.PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE
Przed rozpoczeciem prac konserwatorskich i rekonstrukcyjnych konieczne jest
wykonanie i definitywne zakonczenie prac budowlanych w pomieszczeniu rozdzielni i

przy celkach.

1.4. POWIERZCHNIA ELEMENTOW WYLACZNIKA PELNOOLEJOWEGO |
ZAKRES PRAC REKONSTRUKCYJNYCH

Pow. elementéw stalowych i zeliwnych wraz z mocujgcymi

Strona zewnetrzna

Powierzchnia ~1,7m?

Strona wewnetrzna

Powierzchnia~1,9m?
Pow. elementéw miedzianych i z matali kolorowych

Strona zewnetrzna

Powierzchnia ~0,6m?

Strona wewnetrzna

Powierzchnia~0,5m?
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Dla siedmiu wytgcznikow:
Fe stop -Z=3,2x7=~22,4m?
Cu+Cu stop -Z=1,1x7=~7,7m?

Rekonstrukcja :

4 komplety uchwytow Sciennych dla wytgcznikow,

29 izolatorow ceramicznych przepustowych z kotpakami sworzniami tgczgacymi,
nakretkami, gwintowanmi mocowaiami kablowymi

6 wskaznikéw poziomu oleju- stalowo szklanych

1.5 DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA

Dokumentacja fotograficzna zostata zamieszczona na zatgczonej ptycie
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2. NAPED ELEKTROMAGNESOWY
WYLACZNIKA PELNOOLEJOWEGO

ROZDZIELNI 6KV

Napedy elektromagnesowe zabudowane w tylnych w celkach rozdzielni
stuzyty do przetgczania wytgcznikow petnoolejowych trzybiegunowych. Zachowaty
sie trzy napedy zabudowane w celkach tylnych o numerach 17, 18 i 22.. Zostaty one
zbudowane tak jak wytgczniki w firmie AGD w pierwszej potowie XX w. Byty one
zabudowane w celkach sagsiadujgcych przez sciane tylng z celkami wytgcznikow.
Napedy na tabliczkach znamionowych posiadajg oznaczenie typu: F.S.30 Naped
tego typu sktada sie z zeliwnej pytoszczelnej obudowy w ktérej zostat umieszczony
duzy elektromagnes z silng cewkg zasilang prgdem statym. Ruch posuwisty rdzenia
w cewce jest zamieniany na obrotowy za pomocag przektadni tancuchowej i silngj
sprezyny. Zapadki sterujgce ruchem napedu wylgcznika byly uruchamiane
elektrycznie za pomocg kilku przekaznikow i stycznikdw przetgcznikami
umieszczonymi na tablicy sterowniczej rozdzielni. Naped umozliwiat réwniez
uruchamianie wytgcznika petnoolejowego recznie. Na zamocowanej na zawiasach
pokrywie umieszczono szklane okienko dla kontroli potozenia wytgcznika. Na tylnej
Scianie obudowy napedu znajduje sie watek napedowy zakohczony sprzegtem do

potgczenia z wytgcznikiem petnoolejowym.

2.1 STAN ZACHOWANIA

Napedy elektromagnesowe wytgcznikdw olejowych znajdujgce sie w chwili
obecnej w rozdzielni w ilosci sztuk trzech sg w stanie wymagajgcym
przeprowadzenia zabiegow konserwacji dla ich prezentacji w warunkach ekspozycji

muzealnej.
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Fot.19 Celka nr17 tylna.

Fot.20 Naped elektromagnesowy nr 17, stan zachowania

Fot.21 Tabliczka znamionowa napedu z celki nr 22,
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Fot.22 Tabliczka z oznaczeniem stanu potozenia napedu wytgcznika

Fot.23 Otwarta pokrywa napedu elektromagnesowego nr 22

Fot.24 Instrukcja naklejona na wewnetrznej stronie klapy napedu.
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Warunki atmosferyczne w pomieszczeniu rozdzielni byty w czasie jej
uzytkowania sprzyjajgce dla elementow metalowych, byty tu wymagane: wzglednie
niewielka wilgotnos¢ oraz porzadek wptywajgcy na zmniejszenie zapylenia. Ostatni
okres w ktérym rozdzielnia stata bezuzytecznie wywart negatywny wptyw na stan
zachowania elementow metalowych. Brak obstugi i konserwacji okresowej, pyt,

wilgo¢ przyczynity sie do powstania nalotéw korozyjnych.

uem
)
poss
00
Focy
-

Fot.25 Wnetrze napedu z celki 18, stan zachowania dobry

w rezultacie stan zachowania napedow jest stosunkowo dobry. Korozja
powstata gtéwnie tam , gdzie powtoka malarska zostata przetarta a nawarstwienia
pytu przywartego do powierzchni nattuszczonych sprzyjaty utrzymaniu wilgoci z
kondensacji pary wodnej przy skokach temperatur w cyklu dobowym. Réwniez tam
gdzie powioka malarska zostata ostabiona stalym oddziatywaniem oleju widac
wykwity korozyjne powierzchniowe.

Ocena stanu zachowania wewnetrznych niewidocznych powierzchni i

mechanizméw napedow zabudowanych bedzie mozliwa po ich rozebraniu i

-23-



odttuszczeniu. Prace konserwatorskie muszg by¢ rowniez przeprowadzone przy

stalowych ksztattownikach mocujgcych napedy do scian celek.

Fot.26,27Stan zachowania elementéw wewnetrznych napedu z celki nr 22

Fot.27,28 Stan zachowania elementéw wewnetrznych napedu z celki nr 22
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2.2 POGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Wykonanie petnej dokumentacji fotograficznej kazdego z trzech
napedow elektromagnesowych

2.Wybudowanie napedéw zabudowanych w celkach tylnych o
numerach 17, 18 i 22. wraz z kompletnymi uchwytami wykonanymi z
kgtownikow.

3. Demontaz kazdego z napedow elektromagnesowych, usuniecie
oleju i odttuszczenie wszystkich powierzchni

4. Wykonanie stratygrafii dla potwierdzenia pierwotnego koloru
czarnego zewnetrznej powtoki malarskiej

5. Usuniecie nawarstwien i nalotow korozyjnych oraz starych
uszkodzonych powtok malarskich

6. Wykonanie przekroju jednego z napedow

7.Natozenie inhibitorow korozji i powlok zabezpieczajgcych na
powierzchnie  wszystkich elementdow metalowych napeddéw
elektromagnesowych

8. Montaz napeddw elektromagnesowych w celkach

9. Wykonanie dokumentacji powykonawczej- wazne!

2.3 ZALECENIA | METODYKA PRAC KONSERWATORSKICH

1.Jak zwykle w tego typu pracach konserwacyjnych i rekonstrukcyjnych nieoceniong

pomocg bedzie skrupulatnie prowadzona dokumentacja fotograficzna i opisowa dla

prawidtowego montazu zdemontowanych elementow urzgdzen.

2.Podczas prac demontazu tam gdzie to konieczne nalezy wstepnie usung¢ produkty

korozji jak i nawarstwienia przemalowan dla bezzniszczeniowego otwarcia potgczen

Srubowych.
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3. Kazdy demontowany element urzgdzenia wymaga indywidualnego podejscia w
zaleznosci od jego stanu zachowania mozliwego do oceny tylko bezposrednio
podczas prowadzenia prac. Przed rozpoczeciem prac z pkt. 3 programu nalezy
bezwzglednie zdemontowac tabliczki znamionowe i opisowe oraz papierowe
instrukcje , by po zakonczeniu prac konserwacji zamocowac¢ je w tym samym
miejscu gdzie byly pierwotnie.. Tabliczki znamionowe wymagajg prac

konserwacyjnych analogicznie jak kazdy z elementow napedu elektromagnesowego.

4. Wyboér metody zastosowanej do usuwania produktéw korozji z poszczegdlnych
elementéw napedu wykonawca jest zobowigzany skonsultowaC¢ z inspektorem

nadzoru.

Fot.29 Celka tylna z napedem wytgcznika olejowego nr 22

5.Elementy  tozyskowania i przektadnie mechanizmdw napeddéw
elektromagnesowych nasmarowac¢ smarem syntetycznym tak by istniata mozliwos¢
ruchu ich elementow.

6. Elementy z miedzi i metali kolorowych na bazie miedzi nalezy po chemicznym
usunieciu produktow korozji pokry¢ inhibitorem. Na tego rodzaju elementy nalezy
nanies¢ powioki malarskie transparentne dla zachowania pierwotnego wygladu

urzgdzenia. Zalecane zestawy farb:
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Wysokogatunkowe farby poliuretanowe dwusktadnikowe- satyna- na podktadzie
wysokocynkowym.

Dla elementow metali kolorowych wysokogatunkowe transparentne-satyna, mat-
zestawy na bazie dwuskfadnikowych farb akrylowych.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania rygorow aplikacyjnych zgodnie z
zaleceniami producenta farb oraz zgodnie zasadami prowadzenia prac malarskich w
warunkach klimatycznych w miejscu prowadzenia prac- temperatura otoczenia 3° C
powyzej punktu rosy.. Zaleca sie doszczelnienie powlok malarskich roztworem
wosku mikrokrystalicznego w benzynie lakowej. Jakos$¢ zastosowanych farb
wykonawca ma obowigzek uzgodni¢ z inwestorem.

7. Prace montazowe powinny nastgpi¢ po catkowitym zakonczeniu prac remontowo
budowlanych przy celkach oraz catym pomieszczeniu rozdzielni.

8. Nalezy wykonaé przekrdj jednego z zachowanych wytgcznikéw dla prezentacii
jego budowy wewnetrzne;j.

9. Dokumentacja powykonawcza musi zawiera¢ fotografie obiektéw po usunieciu

produktow korozji i starych powtok zabezpieczajgcych.

2.3.1. WYBOR METODY USUWANIA PRODUKTOW KOROZJI

Oczyszczanie metoda strumieniowo-s$cierng

Do usuwania starych zabezpieczen antykorozyjnych oraz produktéw korozji
w zaleznosci od warunkdw mozna zastosowa¢ metode strumieniowo-Scierng.
Moze to by¢ rowniez tzw. mikropiaskarka. Wyzej wymieniona metoda pozwoli na
odpowiednie przygotowanie powierzchni pod farby antykorozyjne. W wyniku jej
zastosowania uzyskamy wymagany wysoki stopien czystosci Sa 22 oraz
optymalng chropowatosé, co zwieksza przyczepnosé srodkow zabezpieczajgcych.
Jako materiat $cierny zaleca sie uzycie scierniw specjalistycznych z atestem, o
niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytdw, z uwagi na bezpieczenstwo
wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na duzg wydajnosé

procesu oczyszczania. Dobrym wyborem bedg Scierniwa oparte na bazie:

e Scierniwa naturalnego- granatu almandy nowego 0 uniwersalnym

zastosowaniu,
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e Scierniwa  syntetycznego na bazie zuzla  pomiedziowego
odpowiedniego do usuwania powtok i przygotowania powierzchni pod
nowe,

e syntetycznego materialu amorficznego, prawdopodobnie takze
otrzymywanego na bazie zuzla pomiedziowego, wiec rowniez
odpowiednie do usuwania powtok i przygotowania powierzchni pod
nowe.

Podczas prac ktére bedg prowadzone z poziomu ziemi jak i rusztowan nalezy
zachowaC obowigzujgce przepisy BHP. Nieodzowne jest stosowanie ekranow
podczas prac obrébki strumieniowo-sciernej.

Szczegolng uwage nalezy zwrdciC przy usuwaniu produktow korozji metoda
strumieniowo-$cierng stykéw tgczonych elementéw stalowych tu wymagana jest
wyjatkowa doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i
pozostawienia warstwy produktow korozji nalezy zastosowac stabilizacje za pomocag
roztworu taniny.

Oczyszczanie metodami chemicznymi

Dla elementéw miedzianych oraz wykonanych ze stopow na bazie miedzi nalezy
stosowaC chemiczne metody usuwania produktow korozji. Skfad i proporcje
sktadnikow kapieli i okladdw na bazie wodorotlenku sodu z inhibitorami nalezy
konsultowa¢ w kazdym przypadku z inspektorem nadzoru inwestora.

Dla uzasadnionych przypadkéw mozna zastosowa¢ metody chemiczne usuwania
produktéw korozji z elementow wytgcznikdw stalowych i zeliwnych. Skfad i rodzaj
uzytych odrdzewiaczy i sposobu ich zobojetnienia nalezy jw uzgodni¢ z inspektorem

nadzoru inwestora.

2.3.2. Zabezpieczanie antykorozyjne
Zabezpieczenie antykorozyjne nawigzujgce kolorystycznie do pierwotnego
wyglagdu moze zostaé zrealizowane w kilku wariantach, jednak optymalne jest
zastosowanie farb pozwalajgcych na wykorzystanie ochrony katodowej stali. . Zaleca
sie wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego za pomocg zestawu farb z
podktadowg powiokg przeciwkorozyjng o wiasciwosciach ochrony katodowe;j.

Proponuje sie tu farbe o wysokiej zawartosci cynku gwarantujgcg ochrone katodows..
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Na warstwe nawierzchniowg stosujemy dwuskfadnikowg farbe poliuretanows.

Zestawy o zalecanych wiasciwos$ciach produkujg uznani producenci farb.

W przypadku zastosowania wykonczenia farbg w potysku w ciggu kilku lat w

wyniku tzw. kredowania farba bedzie potmatowa.

2.3.3.Zabezpieczenie na czas robét remontowo-budowlanych

Na czas rob6t remontowo budowlanych w obrebie pomieszczenia dawnej rozdzielni
nalezy zabezpieczyC catg tablice sterowniczg od przodu i z tylu od dostepu pytu i

ewentualnych uszkodzen mechanicznych.

2.3.4.PRACE PRZYGOTOWAWCZE POPRZEDZAJACE

Przed rozpoczeciem prac konserwatorskich i rekonstrukcyjnych konieczne jest
wykonanie i definitywne zakorczenie prac budowlanych w pomieszczeniu rozdzielni i

przy celkach.

2.4. POWIERZCHNIA ELEMENTOW NAPEDU ELEKTROMAGNESOWEGO

Pow. elementow stalowych i zeliwnych wraz z mocujgcymi

Strona zewnetrzna

Powierzchnia ~1,6m?

Strona wewnetrzna

Powierzchnia~1,8m?
Pow. elementéw miedzianych i z matali kolorowych

Strona zewnetrzna

Powierzchnia ~0,1m?

Strona wewnetrzna

Powierzchnia~0,7m?

Dla trzech napedow:

Fe stop -2=3,4x3=~10,2m?

-29-



Cu+Cu stop -Z=0,8x3=~2,4m?

2.5 DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA

Dokumentacja fotograficzna zostata zamieszczona na zatgczonej ptycie

3. PRZEKLADNIK NAPIECIOWY
6000/110VOLT

Przektadniki napieciowe zachowane na terenie skansenu pochodzg z
rozdzielni 6KV, sg sktadowane w budynku obok w ilosci sztuk jedenastu.
Przektadniki napieciowe tréjuzwojeniowe wyprodukowano w pierwszej potowie XX
przez firme AEG. Przektadniki napieciowe olejowe tego typu sktadajg sie z zeliwnej
masywnej pokrywy mieszczgcej: Korek wlewowy i odpowietrzajgcy oleju szesé
izolatorow( w tym trzy przepustowe) w ktorych gornej czesci sg mocowane gniazda
bezpiecznikdw, oraz wyprowadzenia przewoddéw niskiego napiecia. . Do pokrywy od

spodu przylega szczelnie dociskany zbiornik oleju.
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Fot.30 Przekfadnik napieciowy olejowy AEG, widok od strony doptywow

3.1 STAN ZACHOWANIA

Przektadniki napieciowe znajdujgce sie w skansenie sg zachowane w dobrym
stanie z uwagi na ich zabezpieczenie rozlanym olejem transformatorowym.
Dtugotrwate oddziatywanie oleju na powtoki malarskie mogto spowodowaé ich

uszkodzenie.

Fot.31 Przektadnik napieciowy olejowy AEG, widok od strony odptywow
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Fot.34 Tabliczka znamionowa przekfadnika napieciowego
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Fot.35 Pozostate olejowe przektadniki napieciowe zgromadzone w budynku obok rozdzielni.

Na drugim przektadniku zachowane bezpieczniki w gniazdach

Ocena stanu zachowania wewnetrznych niewidocznych powierzchni i
zabudowanych bedzie mozliwa dopiero po demontazu pokrywy przekiadnika
napieciowego i opréznieniu z oleju. Z uwagi na zachowang duzg liczbe
przektadnikow napieciowych nalezy wykona¢ przekréj jednego z nich dla
zaprezentowania budowy wewnetrznej.

3.2 POGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Wykonanie petnej dokumentacji fotograficznej kazdego z siedmiu
przektadnikow napieciowych olejowych
2.Demontaz kazdego z przektadnikow napieciowych olejowych

usuniecie oleju i odttuszczenie wszystkich powierzchni
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3. Wykonanie stratygrafii dla potwierdzenia pierwotnego koloru
czarnego zewnetrznej powtoki malarskie;.

4.Usuniecie nawarstwien i nalotdw korozyjnych oraz starych
uszkodzonych powtok malarskich

5.Wykonanie przekroju jednego z przektadnikow prgdowych

6.Natozenie inhibitorow korozji na pom. metali kolorowych i powtok
zabezpieczajgcych na powierzchnie wszystkich elementéw
metalowych przektadnikdw napieciowych

7.Montaz przektadnikbw napieciowych olejowych w celkach( po

uprzednim ich przygotowaniu i odtworzeniu ich pierwotnego

wygladu)

8. Wykonanie dokumentacji powykonawczej- wazne!

3.3 METODYKA PRAC KONSERWATORSKICH

1.Jak zwykle w tego typu pracach konserwacyjnych i rekonstrukcyjnych nieoceniong

pomocg bedzie skrupulatnie prowadzona dokumentacja fotograficzna i opisowa dla

prawidtowego montazu zdemontowanych elementéw urzadzen.

2.Podczas prac demontazu tam gdzie to konieczne nalezy wstepnie usung¢ produkty

korozji jak i nawarstwienia przemalowan dla bezzniszczeniowego otwarcia potgczen

Srubowych.

3. Kazdy demontowany element urzgdzenia wymaga indywidualnego podejscia w

zaleznosci od jego stanu zachowania mozliwego do oceny tylko bezposrednio

podczas prowadzenia prac. Przed rozpoczeciem prac z pkt. 3 programu nalezy

bezwzglednie zdemontowaé tabliczke znamionowg , by po zakonczeniu prac

konserwacji zamocowac jg w tym samym miejscu. Tabliczki znamionowe wymagajg
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prac konserwacyjnych analogicznie jak kazdy z elementow przektadnikow

napieciowych olejowych.

4 Wybor siedmiu przekfadnikédw napieciowych olejowych powinien by¢ oparty o
kryterium doboru réznigcych sie cechami zewnetrznymi oraz parametrami pracy. W

budynku sgsiednim jest zmagazynowane 11 przekfadnikéw napieciowych olejowych

5.Jak w punkcie 3. Wybo6r metody usuniecia produktéw korozji wykonawca jest
zobowigzany skonsultowac z inspektorem nadzoru.

6. Elementy z metali kolorowych na bazie miedzi i z miedzi nalezy po chemicznym
usunieciu produktéw korozji pokry¢ inhibitorem. Na tego rodzaju elementy nalezy
nanies¢ powtoki malarskie transparentne dla zachowania pierwotnego wyglgdu
urzadzenia. Zalecane zestawy farb. Wysokogatunkowe farby poliuretanowe
dwusktadnikowe- satyna- na podkfadzie wysokocynkowym. Dla elementow metali
kolorowych wysokogatunkowe transparentne-satyna, mat- zestawy na bazie
dwuskfadnikowych farb akrylowych. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania
rygoréw aplikacyjnych zgodnie z zaleceniami producenta farb oraz warunkami
klimatycznymi w miejscu prowadzenia prac. Zaleca sie doszczelnienie powtok
malarskich  roztworem wosku mikrokrystalicznego w benzynie lakowej. Jakosc¢

zastosowanych farb wykonawca ma obowigzek uzgodni¢ z inwestorem.

7. Prace montazowe powinny nastgpi¢ po catkowitym zakonczeniu prac remontowo
budowlanych przy celkach oraz catym pomieszczeniu rozdzielni.

8.Wedtug dostepnej wiedzy z epoki przektadniki napieciowe byty najczesciej
umiejscawiane w dolnych kondygnacjach celek przy kanatach kablowych. W tym
przypadku przektadnika olejowego sprawa sie komplikuje i miejsce dla przektadnika
jest bardziej przy wytgczniku olejowym z uwagi na awaryjny lej olejowy w podtodze

celki.
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FOT.36 Odptyw kablowy rozdzielni podpiwniczonej

, ha rysunku przektadnik napieciowy

9.Dokumentacja powykonawcza musi zawiera¢ fotografie obiektdw po usunieciu

produktéw korozji i starych powtok zabezpieczajgcych.

3.3.1. WYBOR METODY USUWANIA PRODUKTOW KOROZJI

Jak w punkcie 2.3.1 opracowania.

3.3.2. Zabezpieczanie antykorozyjne
Badania stratygraficzne nawarstwien powtok malarskich pozwolity ustali¢
rodzaj pierwotnych zabezpieczen malarskich elementéw stalowych Zabezpieczenie
anykorozjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku wariantach. Decydujgc sie na
mozliwe rozwigzania nalezy uwzgledni¢ trwatoS¢ zabezpieczenia oraz Kkoszty

realizacji. Ponizej zamieszczono kolejne opcje zgodnie z hierarchig trwatosci i ceny.

W przypadku urzadzen olejowych nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na

odifluszczenie  powierzchni przed nalozeniem powlok zabezpieczajacych

antykorozyijnie!

Jako warstwe przeciwkorozyjng o wtasciwosciach ochrony katodowej proponuje

sie farbe o wysokiej zawartosci cynku gwarantujgcg ochrone katodowa.. Na
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warstwe nawierzchniowg zastosujemy dwusktadnikowg farbe poliuretanows.

Zestawy o zalecanych wiasciwosciach produkujg uznani producenci farb.

W przypadku zastosowania wykonczenia farbg w potysku w ciggu kilku lat w

wyniku tzw. kredowania farba bedzie pétmatowa.

3.4. POWIERZCHNIA ELEMENTOW PRZEKLADNIKA NAPIECIOWEGO

Pow. elementéw stalowych i zeliwnych wraz z mocujgcymi

Strona zewnetrzna

Powierzchnia ~0,5m?

Strona wewnetrzna

Powierzchnia~0,9m?
Pow. elementéw miedzianych i z matali kolorowych

Strona zewnetrzna

Powierzchnia ~0,1m?

Strona wewnetrzna

Powierzchnia~0,3m?

Dla siedmiu sztuk:
Fe stop -Z=1,4x7=~9,8m?
Cu+Cu stop -Z=0,4x7=~2,8m?

3.5 DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA

Dokumentacja fotograficzna zostata zamieszczona na zatgczonej ptycie
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4 ELEMENTY LINII ZASILAJACYCH
ROZDZIELNIE

Istotne elementy linii zasilajgcej rozdzielnie to:

wprowadzenie linii wysokiego napiecia do budynku rozdzielni,

izolatory przepustowe i wsporcze,

odtgczniki,

bezpieczniki,

wytgczniki( opracowanie pktl),

szyny zbiorcze.
Dla kazdego z wymienionych powyzej elementéw bardzo wazne sg izolatory. Po
przeprowadzonych pracach adaptacyjnych w rozdzielni odzyskano duzg ilo$¢

izolatorow, ktére sg zmagazynowane i dostepne do prac rekonstrukcyjnych fot.52.

4.1 STAN ZACHOWANIA

Elementy linii wysokiego napiecia 6 KV zasilajgcych rozdzielnie zachowaty sie
w bardzo ograniczonym zakresie. Pozostaly jedynie niekompletne odtgczniki
nozowe( brak elementow wykonanych z miedzi) w czesci jeszcze na $cianach, w
cze$ci w magazynie, niektdére izolatory wsporcze oraz konstrukcja wsporcza z
izolatorami przy S$cianie doptywu. Nad rozdzielnig zachowaty sie rowniez izolatory
przepustowe na ktérych wspierat sie podwdjny system szyn zbiorczych. Brak
informacji o sposobie wykonania doptywu z otworu kwadratowego w $cianie-
prawdopodobnie stanowigcym doprowadzenie doptywu do rozdzielni. Proponowane
rozwigzanie na bazie literatury z epoki fot.37 i fot. 38. Od izolatoréw przepustowych
do odtgcznikdw nozowych najprawdopodobniej doptyw realizowano za pomocg kabli

izolowanych.
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Fot.37.,38. Wprowadzenie linii napowietrznej do budynku rozdzielni

Jako izolatory w wypetnieniu otworu dolotowego nalezy zastosowac izolatory

przepustowe korzystajgc z zapasu w budynku obok. lzolatory te sg pozbawione

sworzni i nakretek ktore nalezy zrekonstruowac.

Fot.40.Stan zachowania -Odtgczniki tréjbiegunowe doptywu zasilania
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4.2 POGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Wykonanie petnej dokumentaciji fotograficznej kazdego z zachowanych
elementéw lini zasilajgcej rozdzielnie

2.Demontaz kazdego z zachowanych elementow lini zasilajgcej
rozdzielnie, usuniecie oleju i odttuszczenie wszystkich powierzchni

3.Usuniecie nawarstwien i nalotow korozyjnych oraz starych
uszkodzonych powtok malarskich

4.Wykonanie brakujgcych elementow izolatorow, odtgcznikow i szyn
zbiorczych

5.Montaz wszystkich zachowanych i zrekonstruowanych elementow linii
zasilania w rozdzielni

6.Natozenie inhibitorow korozji i powtok zabezpieczajgcych na

powierzchnie wszystkich elementow metalowych.

7. Wykonanie dokumentacji powykonawczej- wazne!

4.3 METODYKA PRAC KONSERWATORSKICH

1.Jak zwykle w tego typu pracach konserwacyjnych i rekonstrukcyjnych nieoceniong
pomocg bedzie skrupulatnie prowadzona dokumentacja fotograficzna i opisowa dla
prawidtowego montazu zdemontowanych elementéw urzgdzen.

2.Niestety nie zachowat sie zaden z izolatorow wsporczych z nasadkg. Nasadki
nalezy zrekonstruowac¢ wg wzoréw zamieszczonych na ponizszych rysunkach w skali

wynikajgcej z zachowanych kotpakow izolatoréw. Sposéb mocowania do kotpakdéw
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musi by¢ dobrany indywidualnie w zaleznosci od zachowanego sladu w postaci

odcisku, gwintowanego otworu bgdz gwintowanego trzpienia

Fot,41.Nasadki izolatorow- materiat miedz, sruby stalowe:

a- do szyn okragtych,
b- do szyn ptaskich, stojgcych,

c- do szyn ptaskich, lezgcych

A

_— S
_’P

Fot,42.1zolator wsporczy z nasadkg do szyn ptaskich stojgcych

3. Podobnie wyglada wykonanie brakujgcych nasadek , nozy i potgczen

sworzniowych i Srubowych odtgcznikow trojbiegunowych. Réwniez w tym przypadku.

Sposob mocowania do kotpakéw musi by¢é dobrany indywidualnie w zaleznosci od

zachowanego $ladu w postaci odcisku, gwintowanego otworu bgdz gwintowanego

trzpienia. Zblizony konstrukcyjnie i parametrowo odtgcznik trojbiegunowy z epoki

przedstawia fot. 43i rysunek z fot 44
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Fot.43.0dtgcznik trojbiegunowy 10KV, 400A
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Fot.44.Nasadka izolatora odtgcznika tréjbiegunowego- styk szczekowy ptaski

4. Zgodnie ze stanem pierwotnym  wszystkie rekonstruowane elementy linii
zasilajgcej maja by¢ wykonane jak w oryginale. Oznacza to, ze elementy pierwotnie:
miedziane zostang odtworzone z miedzi, mosiezne zostang odtworzone z mosigdzu,
stalowe zostang odtworzone ze stali . Szyny zasilajgce ptaskie 0 wym. 30mmx4mm -
Cu 120mm?- zgodnie z zachowanymi napisami na drzwiach stalowych celek fot.65-
majg by¢ zamocowane w pozycji stojgcej (na najdiuzszych odcinkach a na innych w
miare mozliwosci ).

Przed przystgpieniem do prac nalezy uzyskaé¢ potwierdzenie ostatecznych

projektowanych rekonstrukcji z wszystkimi detalami ktére nalezy przedstawi¢ do

zatwierdzenia przedstawicielowi inwestora Dotyczy to roéwniez wykonania
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podwojnego systemu szyn zbiorczych nad celkami w uktadzie schodkowym - jak na
fot.47. Do uzyskania tego efektu nalezy zastosowaé nakfadki w postaci jednego i
dwoch izolatorow przepustowych natozonych jako podpory dla kolejnych szyn

przewodzgcych fazy.
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Fot.45.Sposoby tgczenia za pomocg $rub szyn zbiorczych w epoce
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Fot.46.Prowadzenie potgczen szynowych miedzy przyrzgdami
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Fot.47.Podwdjny system szyn zbiorczych nad celkami umieszczony schodkowo

Fot.48.Stan zachowania -Odtgczniki trojbiegunowe doptywu zasilania
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Fot.49.Stan zachowania -Odfgczniki trojbiegunowe doptywu zasilania

Fot.50.Stan zachowania -Mechanizm uruchamiania recznego odtgcznika tréjbiegunowego doptywu

zasilania

-45 -



Fot.51. Drugi mechanizm uruchamiania recznego odtgcznika tréjbiegunowego doptywu zasilania

Fot.52.1zolatory pozostate po likwidacji czesci celek rozdzielni
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Fot.53. Dwa Odtgczniki tréjbiegunowe doptywu zasilania z mechanizmem
dzwigniowym i uktad wspornikdw z zachowanymi izolatorami wsporczymi

szyn zasilajgcych

Fot.54.Stan zachowania Dwa Odtaczniki tréjbiegunowe doptywu zasilania z mechanizmem

dzwigniowym i uktad wspornikdéw z zachowanymi izolatorami wsporczymi

szyn zasilajgcych
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Fot.55.Stan zachowania -Cztery zachowane odtgczniki tréjbiegunowe doptywu zasilania z

mechanizmami dzwigniowymi i uktad wspornikéw z zachowanymi izolatorami wsporczymi

szyn zasilajgcych

5 Kazdy demontowany element urzgdzenia wymaga indywidualnego podejscia w
zaleznosci od jego stanu zachowania mozliwego do oceny tylko bezposrednio
podczas prowadzenia prac. Przed rozpoczeciem prac nalezy bezwzglednie
zdemontowac tabliczki znamionowe 2z odtgcznikow trojbiegunowych, by po
zakonczeniu prac konserwacji zamocowa¢ je w tym samym miejscu. Tabliczki
znamionowe wymagajg prac konserwacyjnych analogicznie jak kazdy z elementéw z

metali kolorowych.

6.Wszystkie elementy metalowe wykonane z miedzi lub jej stopéw zostang poddane
zabiegom majgcym na celu usuniecie produktéw korozji (jak w pkt1.3.1 opracowania
str 27.) .Zarédwno elementy oryginalne wykonane z miedzi lub jej stopow jak i

zrekonstruowane- nalezy po odttuszczeniu pokryé inhibitorem korozji a nastepnie
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nanies¢ dwukrotng powitoke wysokogatunkowej dwusktadnikowej farby akrylowej

potmatowej . Catos¢ nalezy doszczelni¢ roztworem wosku mikrokrystalicznego.

7.Elementy stalowe (jak w pktl.3.1 opracowania). Wybor metody usuniecia
produktow korozji wykonawca jest zobowigzany skonsultowaé z inspektorem
nadzoru.

Zalecane zestawy farb. Wysokogatunkowe farby poliuretanowe dwusktadnikowe-
satyna- na podktadzie wysokocynkowym. Dla elementéw metali kolorowych
wysokogatunkowe transparentne-satyna, mat- zestawy na bazie dwusktadnikowych
farb akrylowych. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania rygorow
aplikacyjnych zgodnie z zaleceniami producenta farb oraz warunkami klimatycznymi
W miejscu prowadzenia prac. Zaleca sie doszczelnienie powtok malarskich
roztworem wosku mikrokrystalicznego w benzynie lakowej. Jakos¢ zastosowanych

farb wykonawca ma obowigzek uzgodni¢ z inwestorem.

8.Prace montazowe powinny nastgpi¢ dopiero po catkowitym zakonhczeniu prac

remontowo budowlanych przy celkach oraz catym pomieszczeniu rozdzielni.

9.Potgczenia ruchowe - obrotowe i suwliwe nalezy nasmarowaé smarem

syntetycznym lub wazeling bezkwasows.

10.Dokumentacja powykonawcza musi zawiera¢ fotografie obiektdw po usunieciu

produktow korozji i starych powtok zabezpieczajgcych.

4.3.1. WYBOR METODY USUWANIA PRODUKTOW KOROZJI

Jak w punkcie 1.3.1 opracowania.

4.3.2. Zabezpieczanie antykorozyjne
Jak w punkcie 1.3.2 opracowania.
4.4. POWIERZCHNIA ELEMENTOW
Pow. elementéw stalowych i zeliwnych wraz z mocujgcymi

Ksztattowniki stalowe

Powierzchnia ~20m?
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Pow. elementdw miedzianych i z matali kolorowych zachowanych do kons.

Powierzchnia ~4,5m?

llos¢ nasadek izolatorowych do rekonstrukcji

~.350 szt

w tym do szyn ptaskich stojgcych- ~300szt, masa 1 szt- ~200g

nasadka izolat. styk szczekowy ptaski~25szt , masa 1 szt- ~120g
styk ruchomy nozowy ~12szt, masa 1 szt- ~600g

Diugosé szyn o przekroju prostokatnym Cu 30x4

minimum ~200m
4.5. Masa miedzi konieczna do rekonstrukcji elementow linii
Masa 1 m/b ptaskownika Cu 30x4mm- 1.07kg x200m= 214kg

~300szt x ~200g=60kg
~25szt x ~120g=3kg
~12szt x ~6009=7,2kg

Masa rekonstrukcji elementéw z Cu - 2=~285kg

4.5 DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA

Dokumentacja fotograficzna zostata zamieszczona na zatgczonej ptycie
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5. ELEMENTY ROZDZIELCZE CELEK

Zachowane celki rozdzielni posiadajg budowe typowa dla
dwukondygnacyjnych z podwdjnym systemem szyn zbiorczych. Podwojne szyny
zbiorcze zastosowano dla zachowania obstugi instalacji bez przerw w dostawie
energii , stad wymagaty podwdjnych odtgcznikow. Szyny zbiorcze umieszczono na
dachu celek , w celkach pierwszej kondygnacji umieszczono dwa odtgczniki

trojbiegunowe dla kazdego z systemoOw szyn zbiorczych.

5.1 STAN ZACHOWANIA

Doptywy od szyn zbiorczych przechodzity przez trzy izolatory przepustowe
umieszczone w stropie, zachowane bez sworzni i nakretek, ktére nalezy odtworzy¢
.Doptywy dochodzity do odtgcznikdéw. Wszystkie potgczenia i elementy miedziane
odfgcznikéw zostaty zrabowane - wymagajg odtworzenia. Stalowe mechanizmy
dzwigniowe odtgcznikéw zachowaty sie. W podtodze celek pierwszej kondygnacii
zachowaly sie po trzy izolatory przepustowe - bez sworzni i nakretek-przez ktore
realizowano doptyw do wytgcznika petnoolejowego. W parterowej kondygnacji celek
umieszczono wytgczniki petnoolejowe i za sciankg oddzielajgcg napedy tych
wytgcznikow. Odptyw od wytgcznika petnoolejowego przechodzit przez dwa otwory w
oddzielajgcej $ciance parterowej oraz centralnie umieszczonym miedzy nimi

izolatorem przepustowym dla zachowania ochrony przeciwtukowe;.

Fot.56 Izolatory przepustowe podwdjnego systemu szyn

zbiorczych nad celkami
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Ten izolator réwniez jest pozbawiony sworznia i nakretek w kazdej z celek a
w celkach o nr 20, 19, 17 brak go. Te celki wymagajg prac budowlanych dla
przywrocenia otworow przelotowych dla miedzianych szyn odptywowych i
zabudowania izolatora przepustowego.. . W celkach napedoéw na sciance pionowej
oddzielajgcej wytgcznik od napedu znajdowaty sie bezpieczniki. Za bezpiecznikami
kable wchodzity do kanatu kablowego. Pierwotnie wszystkie celki byly wyposazone
podobnie, w okresie poézniejszym dokonano licznych zmian modyfikujgcych
przeznaczenie i wyposazenie celek. Dla przywrdcenia pierwotnego wyposazenia 8
celek nalezy ( jedna parterowa komora celki ma zosta¢ adaptowana dla celow
multimedialnych) zrekonstruowac:

przewody w postaci szyn miedzianych

sworznie i nakretki izolatorow przepustowych,

styki szczekowe odtgcznikow,

styki nozowe odtgcznikow,

potgczenia sworzniowe i srubowe odtgcznikow

bezpieczniki,

wytaczniki( opracowanie pkt1).

Fot.57, Celka nr 17, brak odtgcznikéw trojbiegunowych
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Braki catych odfgcznikéw trojbiegunowych na pierwszej kondygnacji w celkach o
numerach:
24-brak 1 szt odtgcznika tréjbiegunowego,
23-brak 2 szt odtgcznikéw tréjbiegunowych,
19-brak 1 szt odtgcznika trojbiegunowego,
18-brak 1 szt odtgcznika trojbiegunowego,
17-brak 2 szt odigcznikéw trojbiegunowych.

Razem brak siedmiu odtgcznikéw tréjbiegunowych.

Fot.59.Celka nr 22 Odtacznik tréjbiegunowy doptywu zasilania - stan zachowania

-53-



5.2 POGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Wykonanie petnej dokumentacji fotograficznej kazdego z zachowanych
elementéw rozdzielczych celek

2.Demontaz zachowanych elementoéw rozdzielczych celek, usuniecie
oleju i odttuszczenie wszystkich powierzchni

3.Usuniecie nawarstwien i nalotdbw korozyjnych oraz starych
uszkodzonych powtok malarskich

4. Wykonanie brakujgcych elementow izolatoréw, odtgcznikow i szyn
zasilajgcych

5.Montaz wszystkich zachowanych, odzyskanych i zrekonstruowanych
elementéw rozdzielczych celek

6.Natozenie inhibitorow korozji na elementy z metali kolorowych i powtok
zabezpieczajgcych  na  powierzchnie  wszystkich  elementow

metalowych.

7. Wykonanie dokumentacji powykonawczej- wazne!

5.3 METODYKA PRAC KONSERWATORSKICH

1.Wykonanie starannej dokumentaciji fotograficznej i opisowej dla prawidtowego
montazu zdemontowanych elementow urzgdzen po zabiegach rekonstrukciji i

konserwacii.
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Fot.60,Celki rozdzielni od strony napedow wytgcznikdéw petnoolejowych

2. Dla wykonania brakujgcych nasadek , nozy, potgczen sworzniowych i srubowych
odfgcznikébw  trojbiegunowych  nalezy  zastosowa¢ indywidualne  pomiary
zachowanych odciskow i zaleznosci geometrycznych. Zblizony konstrukcyjnie i
parametrowo odfgcznik trojbiegunowy z epoki przedstawia fot. 43i rysunek z fot 44,

nalezy postuzyc¢ sie tymi materiatami przy odtworzeniu detali.

Fot.61.Celka nr 24- komora napedu z zadmieconym kanatem kablowym
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Fot.62.Wtdrnie zainstalowane gniazda bezpiecznikéw

3. Zgodnie ze stanem pierwotnym wszystkie rekonstruowane elementy rozdzielcze
celek tak jak w przypadku pozostatych elementow rozdzielni maja by¢ wykonane jak
w oryginale. Oznacza to, ze elementy pierwotnie: miedziane zostang odtworzone z
miedzi, mosiezne zostang odtworzone z mosigdzu, stalowe zostang odtworzone ze
stali . Szyny zasilajgce ptaskie o wym. 30mmx4mm -Cu 120mm?2-

Przed przystapieniem do prac nalezy uzyskaé potwierdzenie ostatecznych

projektowanych rekonstrukcji z wszystkimi detalami ktére nalezy przedstawi¢ do

zatwierdzenia przedstawicielowi inwestora

Fot.63. Wtdrnie zainstalowane gniazda bezpiecznikéw, celka nr 20
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4 Kazdy demontowany element urzgdzenia wymaga indywidualnego podejscia w
zaleznosci od jego stanu zachowania mozliwego do oceny tylko bezposrednio
podczas prowadzenia prac. Przed rozpoczeciem prac nalezy bezwzglednie
zdemontowa¢ tabliczki znamionowe 2z odfgcznikow tréjbiegunowych, by po
zakonczeniu prac konserwacji zamocowa¢ je w tym samym miejscu. Tabliczki
znamionowe wymagajg prac konserwacyjnych analogicznie jak kazdy z elementéw z

metali kolorowych.

5.Wszystkie elementy metalowe wykonane z miedzi lub jej stopéw zostang poddane
zabiegom majgcym na celu usuniecie produktow korozji (jak w pkt1.3.1 opracowania
str 27.) .Zarébwno elementy oryginalne wykonane z miedzi lub jej stopow jak i
zrekonstruowane- nalezy po odttuszczeniu pokry¢ inhibitorem korozji a nastepnie
nanies¢ dwukrotng powitoke wysokogatunkowej dwusktadnikowej farby akrylowej

potmatowej . Catos¢ nalezy doszczelni¢ roztworem wosku mikrokrystalicznego.

6. Elementy stalowe (jak w pkt1.3.1 opracowania). Wybor metody usuniecia
produktow korozji wykonawca jest zobowigzany skonsultowaé z inspektorem
nadzoru.

Zalecane zestawy farb. Wysokogatunkowe farby poliuretanowe dwusktadnikowe-
satyna- na podktadzie wysokocynkowym. Dla elementow metali kolorowych
wysokogatunkowe transparentne-satyna, mat- zestawy na bazie dwusktadnikowych
farb akrylowych. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania rygorow
aplikacyjnych zgodnie z zaleceniami producenta farb oraz warunkami klimatycznymi
W miejscu prowadzenia prac. Zaleca sie doszczelnienie powtok malarskich
roztworem wosku mikrokrystalicznego w benzynie lakowej. JakosS¢ zastosowanych

farb wykonawca ma obowigzek uzgodni¢ z inwestorem.

7. Prace montazowe powinny nastgpi¢ dopiero po catkowitym zakonczeniu prac
remontowo budowlanych przy celkach oraz catym pomieszczeniu rozdzielni.
8.Brakujgce odtgczniki tréjbiegunowe nalezy pobra¢ z budynku obok , gdzie
zmagazynowano elementy rozdzielni z celek ktore zostaty wyburzone.

9.Potgczenia ruchowe - obrotowe i suwliwe odtgcznikéw nalezy nasmarowa¢ smarem

syntetycznym lub wazeling bezkwasows.
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10. Dokumentacja powykonawcza musi zawiera¢ fotografie obiektow po usunieciu

produktéw korozji i starych powtok zabezpieczajgcych.

5.3.1. WYBOR METODY USUWANIA PRODUKTOW KOROZJI

Jak w punkcie 1.3.1 opracowania.

5.3.2. Zabezpieczanie antykorozyjne

Jak w punkcie 1.3.2 opracowania.
5.4. POWIERZCHNIA ELEMENTOW

Pow. elementéw stalowych i zeliwnych wraz z mocujgcymi

Ksztattowniki stalowe

Powierzchnia ~5,6m?

Pow. elementow miedzianych i z matali kolorowych zachowanych do kons.

Powierzchnia ~2,5m?

llos¢ elementéw Cu do rekonstrukcii

sworzen izolatora przepustowego z nakretkami- ~80szt, masa 1 szt- ~0,8kg-
nasadka izolat. styk szczekowy ptaski-96szt, masa 1 szt- ~120g-
styk ruchomy nozowy ~48szt , masa 1 szt- ~600g-

Diugos¢ szyn o przekroju prostokatnym Cu 30x4

minimum 18mx8celek ~144m

5.5. Masa miedzi do rekonstrukcji elementow linii

Masa 1 m/b ptaskownika Cu 30x4mm- 1.07kg x 144m= 154,08kg
~80szt x ~800g=64kg

~96szt x ~120g=11,52kg

~48szt x ~600g9=28,8kg

Masa rekonstruowanych elementéw Cu - >=~258,4kq
5.5 DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA

Dokumentacja fotograficzna zostata zamieszczona na zatgczonej ptycie

-58 -



6.DRZWI STALOWE CELEK
ROZDZIELNI

Parterowa kondygnacja celek rozdzielni mieScita wytgczniki petnoolejowe oraz ich
napedy. Dostep do komér z wytgcznikami petnoolejowymi byt zamykany stalowymi
drzwiami dwuskrzydtowymi. Dostep do napeddéw byt zamykany trzema parami drzwi
stalowych dwuskrzydtowych rozmieszczonymi jedne nad drugimi. Drzwi byly

osadzone w stalowych futrynach

Fot.65 Drzwi stalowe dwuskrzydtowe celeki nr 21
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Fot.66, Drzwi stalowe celki nr 22-stan zachowania

Zachowaty sie wszystkie z drzwi zamykajgcych dostep do wytgcznikow i
napedow. Zatozenia tworzonej ekspozycji w rozdzielni przewidujg otwarcie
siedmiu komor z wytgcznikami petnoolejowymi. Pozosta¢ ma tylko jedna para
drzwi. Pozostate komplety drzwi powinny zostaé¢ dokladnie opisane,
zinwentaryzowane, zabezpieczone przed uszkodzeniami i pytem przez

zawiniecie w folie i zmagazynowane w dobrych warunkach klimatycznych.
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6.1 STAN ZACHOWANIA

Drzwi celek o numerach 24 i 24 zostaty dostosowane do potrzeb produkcyjnych
i wykonano w nich wyciecia , co wida¢ na fotografiach. Pozostate drzwi sg bez
uszkodzen. Kilka warstw farby natozonych na stalowe futryny, blachy i
ksztattowniki drzwi stanowito zabezpieczenie przed kontaktem z pylami i
wilgocig. Powtoka malarska wielowarstwowa pomimo licznych spekan i
odwarstwien farby zachowata sie w stosunkowo dobrym stanie. W Kkilku
miejscach gdzie powtoki malarskie odpadty widaC¢ nawarstwienia produktow

korozji, szczegolnie na futrynach..

Fot.67,68, Drzwi stalowe celki nr 19-stan zachowania
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6.2 POGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Wykonanie petnej dokumentacji fotograficznej kazdej z oSmiu par

drzwi

2. Demontaz wszystkich drzwi

3. Wykonanie stratygrafii dla potwierdzenia pierwotnego koloru

czarnego zewnetrznej powtoki malarskiej

4.Usuniecie nawarstwien i nalotdw korozyjnych oraz starych

uszkodzonych powtok malarskich ze skrzydet wybranej pary drzwi i

futryn

5.Natozenie powtok zabezpieczajgcych na powierzchnie wszystkich

elementéw metalowych futryn stalowych i wybranej pary drzwi

6.Montaz drzwi na zawiasach futryny w wybranej celce

7.Wykonanie dokumentacji powykonawczej- wazne!

6.3 METODYKA PRAC KONSERWATORSKICH

1.Prace konserwaciji nalezy poprzedzi¢ wykonaniem dokumentacji fotograficznej i

opisowej .

2.Podczas prac demontazu drzwi z celek 17-23 nalezy starannie zaznaczy¢ na

ktérym polu znajdowaty sie dane drzwi.

3. Wybor drzwi do zachowania i konserwacji nalezy uzgodnic¢ z inwestorem

4. Stratygraficzne ustalenie pierwotnego koloru oston nalezy zweryfikowa¢ przed

odtworzeniem z inwestorem.

5. Wybd6r metody usuniecia produktéw korozji wykonawca jest zobowigzany

skonsultowac z inspektorem nadzoru.



6.Zalecane zestawy farb. Wysokogatunkowe farby poliuretanowe dwusktadnikowe-
satyna- na podkfadzie wysokocynkowym. Wykonawca jest zobowigzany do
przestrzegania rygorow aplikacyjnych zgodnie z zaleceniami producenta farb oraz
warunkami klimatycznymi w miejscu prowadzenia prac. Zaleca sie doszczelnienie
powtok malarskich roztworem wosku mikrokrystalicznego w benzynie lakowe;.
Jakosc¢ zastosowanych farb wykonawca ma obowigzek uzgodnic z inwestorem.

7. Prace montazowe powinny nastgpi¢ po catkowitym zakonczeniu prac remontowo
budowlanych przy celkach oraz catym pomieszczeniu rozdzielni.

9. Dokumentacja powykonawcza musi zawiera¢ fotografie starych powtok

zabezpieczajgcych, napisow.

6.3.1. WYBOR METODY USUWANIA PRODUKTOW KOROZJI

Jak w punkcie 2.3.1 opracowania.

6.3.2. Zabezpieczanie antykorozyjne
Zabezpieczenie antykorozyjne moze zostaé zrealizowane w Kilku
wariantach. Decydujgc sie na mozliwe rozwigzania nalezy uwzgledni¢ trwatos¢
zabezpieczenia oraz koszty realizacji.
Jako warstwe przeciwkorozyjng o wiasciwosciach ochrony katodowej
proponuje sie farbe o wysokiej zawartosci cynku gwarantujgcg ochrone katodows..
Na warstwe nawierzchniowg stosujemy dwusktadnikowg farbe poliuretanows.

Zestawy o zalecanych wtasciwosciach produkujg uznani producenci farb.

6.4. POWIERZCHNIA ELEMENTOW futryn drzwi
4 5m?

6.5 DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA

Dokumentacja fotograficzna zostata zamieszczona na zatgczonej ptycie
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(.OSLONY SIATKOWE CELEK
ROZDZIELCZYCH NA RAMACH
STALOWYCH.

Dwukondygnacyjna budowa celek rozdzielczych przewidywata lokalizacje na gornej
kondygnacji rozlokowanie w celkach przelotowych dwéch odtgcznikéw dla

podwojnego systemu szyn zbiorczych.
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Fot.70 Ostony siatkowe celek nr20,19,18
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Wzgledy bezpieczenstwa dla obstugi powodowaty oddzielenie korytarza na gornej
kondygnacji- podtoga zostata wyburzona- od celek rozdzielczych z wytgcznikami za
pomocg oston siatkowych. Réwniez dla bezpieczenstwa reczny naped odtgcznikdw
zostat oddalony od samych odtgcznikdw i zainstalowany na krawedzi celek od tytu i
byt obstugiwany z parteru za pomocg izolowanych drgzkow. Obecnie zachowato sie
osiem oston. Na niektorych sg jeszcze tabliczki z opisem pol jakie obstugiwaty

odtgczniki i wytgczniki w celkach.

th ng&\usﬂjltu}
ot

i?O' .

Fot.71 Tabliczka z pierwotnym opisem pola i kabla na ostonie siatkowej celeki nr 22- wtérne

polskie farby ulegty ztuszczeniu

7.1 STAN ZACHOWANIA

Ostony siatkowe zachowaly sie w stosunkowo dobrym stanie. W Kkilku
odcinkach ram stalowych i futryn u dotu powstaty wieksze zniszczenia korozyjne
spowodowane nieszczelno$ciami dachu w ostatnich latach. Wiele warstw farby
natozonych na stalowe futryny, rame z kagtownika | siatke stanowito
zabezpieczenie przed kontaktem z wilgocig i agresywnymi pytami i gazami.
Powtoka malarska wielowarstwowa pomimo licznych spekan i odwarstwien farby

zachowata sie w stosunkowo dobrym stanie.
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7.2 POGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1.Wykonanie petnej dokumentaciji fotograficznej kazdej z oSmiu oston
siatkowych

2. Demontaz oston siatkowych

3. Wykonanie stratygrafii dla potwierdzenia pierwotnego koloru
czarnego zewnetrznej powtoki malarskiej i tresci- tabliczki.

4.Usuniecie nawarstwien i nalotdw korozyjnych oraz starych
uszkodzonych powtok malarskich z oston siatkowych iich futryn

5.Natozenie powtok zabezpieczajgcych na powierzchnie wszystkich
elementow metalowych oston siatkowych

6.Montaz oston siatkowych na futrynach w celkach( po uprzednim ich

przygotowaniu i odtworzeniu ich pierwotnego wygladu)

7.Wykonanie dokumentacji powykonawczej

7.3 METODYKA PRAC KONSERWATORSKICH

1.Prace konserwaciji nalezy poprzedzi¢ wykonaniem dokumentacji fotograficznej i

opisowej .

2.Podczas prac demontazu nalezy starannie zaznaczy¢ na ktérym polu znajdowata

sie ostona siatkowa wraz z tabliczka opisowsq .

3.Tabliczki posiadajg kilka warstw przemalowan. Nalezy zdejmowac kolejne

przemalowania do pierwotnego z zapisem fotograficznym tresci kolejnych warstw.

4. Ustalenie pierwotnego koloru oston nalezy skonsultowaé przed odtworzeniem z

inwestorem.
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5.Wybdér metody usuniecia produktow korozji wykonawca jest zobowigzany
skonsultowac z inspektorem nadzoru.

6.Zalecane zestawy farb. Wysokogatunkowe farby poliuretanowe dwusktadnikowe-
satyna- na podktadzie wysokocynkowym. Wykonawca jest zobowigzany do
przestrzegania rygorow aplikacyjnych zgodnie z zaleceniami producenta farb oraz
warunkami klimatycznymi w miejscu prowadzenia prac. Zaleca sie doszczelnienie
powitok malarskich roztworem wosku mikrokrystalicznego w benzynie lakowej.
Jakos¢ zastosowanych farb wykonawca ma obowigzek uzgodni¢ z inwestorem.

7. Prace montazowe powinny nastgpi¢ po catkowitym zakonczeniu prac remontowo
budowlanych przy celkach oraz catym pomieszczeniu rozdzielni.

9. Dokumentacja powykonawcza musi zawiera¢ fotografie obiektéw po usunieciu
produktow korozji , starych powtok zabezpieczajgcych, kolejnych przemalowan

tabliczek informacyjnych.

7.3.1. WYBOR METODY USUWANIA PRODUKTOW KOROZJI

Jak w punkcie 2.3.1 opracowania.

7.3.2. Zabezpieczanie antykorozyjne
Zabezpieczenie anykorozjne moze zosta¢ zrealizowane w kilku
wariantach. Decydujgc sie na mozliwe rozwigzania nalezy uwzgledni¢ trwatosé
zabezpieczenia oraz koszty realizacji.
Jako warstwe przeciwkorozyjng o wtasciwosciach ochrony katodowej proponuje
sie farbe o wysokiej zawarto$ci cynku gwarantujgcg ochrone katodowg.. Na
warstwe nawierzchniowg  stosujemy dwuskiadnikowg farbe poliuretanows.

Zestawy o zalecanych wtasciwosciach produkujg uznani producenci farb.

7.4. POWIERZCHNIA ELEMENTOW oston siatkowych z futrynami
~0,8m? x 8szt.= 6,4m?

7.5 DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA

Dokumentacja fotograficzna zostata zamieszczona na zatgczonej ptycie
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8. OSWIETLENIE I EFEKTY
SPECJALNE

8.1 OSWIETLENIE CELEK

Celki parterowe z wytgcznikami petnoolejowymi mogg zosta¢ oswietlone listwami led
rozmieszczonymi na catym obwodzie futryn tak jak w zaproponowanej przez firme X
wizualizacji. Sugeruje tu uzupetnienie oswietlenia punktowym doswietleniem tylnej
Sciany celki zrodiem sSwiatta umieszczonym za wylgcznikiem petnoolejowym.
Oczywiscie natezenie tych swiatet ma posiada¢ indywidualny system reg. natezenia i
centralny automatyczny zalezny od natezenia Swiatta dziennego .

Celki 1 kondygnacji mieszczgce tréjbiegunowe odtgczniki doptywu z szyn
podwdjnego zasilania nalezy oswietli€ tak jak celki parteru na obwodzie bez krawedzi
sufitowej .Jej role powinny spetni¢ dwie listwy utozone na podtodze kazdej z celek
ustawione na wysokosci odtgcznikow trojbiegunowych iluminujgc ich detale od dotu.
Nalezy dokona¢ préby podobnego podswietlenia od dotu oston siatkowych- moze to
da¢ ciekawy efekt z cieniem siatek na stropie rozdzielni. Listwy pozostang

niewidoczne dla obserwatorow z parteru

8.2 OSWIETLENIE PODWOJNEGO SYSTEMU SZYN ZBIORCZYCH

Oswietlenie podwdjnego systemu szyn zbiorczych zbiorczych nad celkami mozna
zrealizowa¢ za pomocg reflektorow z zaréwkami opartymi na energooszczednych
diodach- led zainstalowanych na stropie celek bezposrednio pod kazdg z szyn
zbiorczych. Reflektory pozostang niewidoczne dla obserwatorow z parteru. Efekt

cienia na stropie podkresli znaczenie doptywu zasilania w szynach zbiorczych..

8.3 EFEKTY SPECJALNE
Cata idea konstrukcji rozdzielni z jej detalami- $cianki przeciwtukowe, wytgczniki

petnoolejoewe, celki betonowe, celki dwukondygnacyjne, izolatory itd.- miata za cel
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zapobieganie powstaniu tuku elektrycznego. Samo zjawisko tuku elektrycznego jest
wyjatkowo widowiskowe , stgd zastosowanie transformatora Tesli, generatora Marxa
czy techniki laserowej dla zaprezentowania zjawiska tuku elektrycznego wydaje sie
nieodzowne dla edukowania mas ( czytaj zwiedzajgcych)problematykg rozdzielni
wysokich napie¢. Oczywiscie poza edukacjg zjawiska wytadowan elektrycznych
posiadajg wyjgtkowe walory widowiskowe. Z uwagi na towarzyszgce zjawiskom
wysokie napiecia niebezpieczne dla zycia i zdrowia cziowieka, catg czes¢
widowiskowg nalezy zaaranzowac¢ na odtgcznikach doptywu i szynach zasilajgcych
znajdujgcych sie na $cianie z wejsciem doptywu z zewnatrz. Ta czesc instalacji
znajduje sie wysoko poza bezposrednim dostepem zwiedzajgcych. Nieco nizej sg
podwdjne szyny zasilania celek oraz siatkowe ostony celek pierwszej kondygnaciji,
mozna i tu rozwazy¢ zastosowanie efektu tuku elektrycznego. W naroznikach
rozdzielni mozna rozmiesci¢ kule plazmowe. Rozwigzanie techniczne tego
zagadnienia nalezy powierzy¢ firmie majgcej doswiadczenie w realizacji tego rodzaju
efektow. Projekt i realizacja wstepna powinna poprzedzi¢ prace konserwacyjno

rekonstrukcyjne w rozdzielni.

R e
—! "'\,s'",:k Lll{# 5

. - ey i
- 25

o R 1M
S e ke

/3"’

-69 -



